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Kapitel 1: EinfUhrung

1-1: SVP-Modelle

Der SVP ist ein intelligenter elektropneumatischer Stellungsregler fiir Ventile, der an
den 4-20-mA-Ausgang eines Reglers angeschlossen wird. Da alle Einstellungen
elektronisch ausgefiihrt werden, kann eine beliebige Kennlinie fiir die
Ventilansteuerung vorgegeben werden. Auch der Teilbereichs-Betrieb und andere
Einstellungen lassen sich einfach einrichten.

Der SVP ist mit integriertem oder externem Messumformer lieferbar. Die drei Modelle
unterscheiden sich in den Kommunikationsfunktionen.

Mit integriertem Messumformer

Modell AVP300: Analogsignal (4 bis 20 mA DC) ohne Stellungsausgang
Modell AVP301: Analogsignal (4 bis 20 mA DC) mit Stellungsausgang
Modell AVP302: Analogsignal (4 bis 20 mA DC) HART-Kommunikationsprotokoll

Mit externem Messumformer

Modell AVP200: Analogsignal (4 bis 20 mA DC) ohne Stellungsausgang
Modell AVP201: Analogsignal (4 bis 20 mA DC) mit Stellungsausgang
Modell AVP202: Analogsignal (4 bis 20 mA DC) HART-Kommunikationsprotokoll

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 1-1
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Die folgende Abbildung zeigt eine Ubersicht des SVP3000-Systems.

SFC-Kommunikationsgerat SVP3000 Alphaplus
Modell 160/260 I/P-Stellungsregler
(fir Modell

AVP300/301/302/

Luft an Antrieb

AVP200/201/202)

Modell AVP300/200
mit 4-20 mA-Eingangssignal

Modell AVP301/201 L ©
mit 4-20-mA-Eingangssignal Wr==—=—uy)
und analogem 4-20-mA- ©
oder DE-Stellungsausgang K{)

Modell AVP302/202
mit bidirektionaler
HART-Kommunikation o>

Gefilterte
Druckluft If‘> ¥ I:>
Prozess-
Stellventil medium

HART-Kommunikationsgeréat
Modell 275 oder 375 (fur Modell AVP302/202)

Abbildung 1-1 SVP-Ubersicht

1-2 Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler
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1-2: Systemkonfigurationen

Ohne Stellungsausgang (Modelle AVP300 und AVP200)
Diese Abbildung zeigt ein SVP-System ohne Stellungsausgang.

@®4-20 mA DC

Regler

YAMATAKE-Kommunikationsgeréat
Modell SFC160 oder SFC260

Abbildung 1-2 System ohne Stellungsausgang

Stellungsausgang (Modelle AVP301 und AVP201)

Analogausgang
Diese Abbildung zeigt ein SVP-System mit Stellungsausgang, in dem die Position als
Signal von 4-20 mA DC zuriickgemeldet wird.

In dieser Konfiguration wird das Analogsignal direkt an ein Uberwachungssystem

angelegt.

@®4-20 mA DC

Regler
S

I IN® g
250 Ohm 24V DC , SINSH({l
Empfanger
(z.B.
Anzeige)

Modell SFC160 oder SFC260

Abbildung 1-3 Analoger Stellungsausgang (Modell AVP301/201)

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 1-3
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DE-Protokoll

Diese Abbildung zeigt ein System, in dem die vom SVP gemessene Position, der
Sollwert und das Ergebnis der Selbstdiagnose digital mit dem DE-Protokoll
ausgegeben werden (DE = Digital Enhancement).

Bei dieser Systemkonfiguration iibertrdgt der SVP digitale Signale mit dem DE-
Protokoll*, die dann an Leitsystem oder Regler angelegt werden.

@®4-20 mA DC

Regler

Empfénger (z. B. Anzeige)

XP

PM100 STIM I
Al+

YAMATAKE-Kommunikationsgerét
Modell SFC160 oder SFC260

Abbildung 1-4 Systemkonfiguration mit digitalem Ausgang

STIM II (Smart Transmitter Interface Module)

» Schnittstelle fiir digitale Signale mit DE-Protokoll*.
PM100 (Prozessregler — R20 oder neueres Modell)

* Der UCN-Prozessregler iibernimmt Funktionen wie Einstellung, Regelung,
Ablaufsteuerung, mathematische Funktionen und E/A-Verarbeitung.

/\ VORSICHT

Wenn ein STIM II verwendet und das Stellungssignal des SVP als Istwert gesendet
wird, muss der Wert fiir das Dichtfahren auf -0,2% oder hoher eingestellt werden,
damit das Stellungssignal fiir den STI-Kanal nicht als Fehler erkannt wird.

* DE und DE-Protokoll sind eingetragene Marken der Honeywell, Inc.
Anmerkung: Wechsel des Ausgabeformats

Das Ausgabeformat des SVP wird vom Anwender bei der
Bestellung vorgegeben. Der SVP wird dann werksseitig auf ein
analoges oder digitales Format eingestellt.

Mit Hilfe des Kommunikationsgerdts SFC kann der Anwender
zwischen den Formaten wechseln.
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HART-Kommunikation (Modelle AVP302 und AVP202)

Diese Abbildung zeigt ein System, in dem die vom SVP gemessene Position, der
Sollwert und das Ergebnis der Selbstdiagnose digital mit dem HART-
Kommunikationsprotokoll ausgegeben werden.

®4-20 mA DC

Regler

HART-Kommunikationsgerat
Modell 275 oder 375

” YAMATAKE-Kommunikationsgerét
Modell SFC160 oder SFC260

Abbildung 1-5 HART-Kommunikationsprotokoll (Modell AVP302/202)

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 1-5
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1-3: Kommunikation

Die Einstellung mit dem SVP ist auf dreierlei Weise moglich: Manuell, iiber ein SFC-
oder ein HART-Kommunikationsgerit.

Manuelle Kommunikation

Die Grundeinstellung des SVP wird im Allgemeinen manuell mit einem
Schraubendreher vorgenommen. Automatische Einrichtung und Hub-Kalibrierung zur
Erkennung der Ventilcharakteristik sowie die Nullpunkt-/Endwerteinstellung konnen
manuell durchgefiihrt werden.

Ohne weitere Konfiguration liefert der SVP fiir den Ventilhub von voll geschlossen bis
voll offen ein Analogsignal von 4 bis 20 mA oder ein HART-Signal (entsprechend der
bestellten Version).

Kommunikation tGber ein SFC-Kommunikationsgerat

Die gesamte Konfiguration, Kalibrierung und Wartung des SVP kann iiber ein SFC-
Kommunikationsgeridt Modell 160/260 von YAMATAKE erfolgen. Die SVP-
bezogenen Funktionen des Kommunikationsgerites werden in dieser Anleitung
beschrieben. Allgemeine Informationen zum SFC-Kommunikationsgerit entnehmen
Sie bitte der SFC-Anleitung.

Abbildung 1-6 Yamatake SFC-Kommunikationsgerdit

Konfiguration Gber ein HART-Kommunikationsgerat

1-6

Das HART-Kommunikationsgeridt Modell 275 von Emerson Electric kann fiir die
Kommunikation, Kalibrierung und Wartung der Modelle AVP302/202 verwendet
werden. Die SVP-spezifischen Funktionen werden in diesem Handbuch beschrieben.
Allgemeine Informationen zum HART-Kommunikationsgerit entnehmen Sie bitte der
Anleitung Thres HART-Kommunikationsgerites.
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1-4: Aufbau und Funktion des SVP

Wesentliche Teile
Die folgende Abbildung zeigt die wichtigsten Komponenten des SVP.

Modelle mit integriertem Messumformer (AVP300/301/302)

Umkehrrelais

Zuluftanschluss
(nicht gezeigt)

Steuerluftanschluss (OUT1)

\_Anschluss fiir Relaiszuluft

Steuerluftdruckanzeige Externe
Nullpunkt-/Endwerteinstellung
und Drehschalter fur
automatische Einrichtung

Steuerluft-
druckanzeige

Montageplatte
(als Option)

Ruckfuhrungshebel

Klemmenbox-
Abdeckung

Zuluftanschluss flr
Umkehrrelais

Steuerluft

Auto/Handbetrieb-
Umschaltung

Zuluftanschluss

Externe
Erdungsklemme

Abbildung 1-8 Riickansicht

Zuluftdruckanzeige

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler
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Modelle mit externem Messumformer (AVP200/201/202)

1-8

SVP-Hauptgerat

Abbildung 1-9 Frontansicht des SVP mit externem Messumformer

Bezeichnung und Funktion der wichtigsten Komponenten

Teil Beschreibung

Hauptgerit Enthilt die Elektronikmodule, I/P-Wandler und VTD
(Positionssensor).

Vorsteuerventil Verstidrkt das Pneumatiksignal vom I/P-Wandler und
setzt es in ein Stellsignal fiir den Stellantrieb um.

Riickfiihrungshebel Ubertrigt die Bewegung des Stellventils auf den
Positionssensor (VTD).

Auto/Handbetrieb- Schaltet die Betriebsart des Pneumatikausgangs

Schalter

zwischen Regelung und Handbetrieb um. Siehe ,,6-1:
Auto/Handbetrieb-Umschaltung* auf Seite 6-1. fiir
weitere Informationen zu den Betriebsarten.

Drehschalter zur
automatischen
Einrichtung von

Nullpunkt und Endwert.

Die Betriebsart zur automatischen Einrichtung ldsst sich
mit einem Schraubendreher aufrufen, um den
Stellungregler ohne SFC- oder HART-
Kommunikationsgerit einzurichten.

Zuluftdruckanzeige

Zeigt den Zuluftdruck an.

Steuerluftdruckanzeige

Zeigt den Steuerluftdruck an.

Zuluftanschluss Hier wird die Luftversorgung angeschlossen.
Dieser Anschluss ist mit ,,.SUP* beschriftet.
Steuerluftanschluss Von diesem Anschluss wird die Ausgangsluft zum
Stellantrieb geleitet.
Mit ,,OUT* beschriftet.
Montageplatte Zur direkten Befestigung des Stellantriebs an den SVP
(optional)

Die Form der Platte hiangt von der Art des verwendeten
Stellantriebs ab.
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Teil Beschreibung

Umbkehrrelais Wird bei doppelt wirkenden Stellantrieben verwendet.

Das Umkehrrelais wird am Luftausgangsanschluss des
SVP montiert. Es verfiigt iiber zwei Ausgénge:
Luftausgang OUTI, der unverdanderte Ausgangsdruck
des SVP, und Luftausgang OUT?2, der Ausgangsdruck
OUT1 des SVP abziiglich des Druckes am Umkehrrelais
(SUP). Beim Anschluss dieser Ausgidnge an die beiden
Kammern eines doppelt wirkenden Zylinders arbeitet
dieser als doppelt wirkender Stellantrieb.

Steuerluftanschluss Dieser Anschluss dient zur Ansteuerung des Stellantriebs
(OUT1) mit Luft.
Im unteren Bereich des Umkehrrelais finden Sie die
Aufschrift Ol.
Steuerluftanschluss Dieser Anschluss dient zur Ansteuerung des Stellantriebs
(OUT2) mit Luft.
Im unteren Bereich des Umkehrrelais finden Sie die
Aufschrift O2.
Riickmeldungskabel Anschluss der VID an den SVP
Ventilhub-Detektor Erkennt die Ventilposition iiber den Riickfiihrungshebel.
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Klemmenbox
Steuerluft-
druckanzeige
Klemmenblock
Klemmenbox-
/ Abdeckung
Zuluft-
druckanzeige
Anschluss fur Gewinde-
Durchflihrung deckelschraube
Abbildung 1-10 Aufbau der Klemmenbox
SFC-Kommunikationsgerat
Digitaler Stellungsausgang
&
- XP @\ ~ <
STIM Il DE-Karte Als @\\:\\\ . A §\i-

2 oder T o 28 Interner

© = - - - AN Erdan-
§ 4-20 mA A 8’ >2509 — --- = . schluss

§ Analoger Stellungsausgang Il ,'
! X
4-20 mA-Signal A/O% ;o
1 Externer
I . Erdanschluss
HART-Kommunikationsgerat
Abbildung 1-11 Klemmenblock
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Einfihrung

Bezeichnungen und Funktionen der Klemmenbox-Teile

Teil Beschreibung

Klemmenbox- Der Deckel ist druckfest gekapselt.

Abdeckung

Gewinde- Muss fest angezogen werden, wenn ein

deckelschraube explosionsgeschiitztes SVP-Modell in ex-gefihrdeten
Bereichen verwendet wird.

Eingangsklemmen Dieser Anschluss ist mit ,,] IN* beschriftet.
Er dient zum Anschluss des Signalkabels eines Reglers.

Ausgangssignal- Mit ,,I OUT* beschriftet.

klemme Anschluss des Stellungsausgangskabels
Da die Modelle AVP300/200 iiber keinen Stellungsausgang
verfiigen, ist dieser Anschluss bei diesen Modellen nicht
vorhanden.

Externe Verbinden Sie diesen Anschluss mit einer geeigneten Erde

Erdungsklemme wie in den technischen Daten beschrieben.

Interne Erden Sie den SVP an der internen oder der externen

Erdungsklemme Erdungsklemme, jedoch nicht an beiden.

Kabeldurchfiihrung Offnung zum Einfiihren der Kabel.

(D) Bei explosionsgeschiitzten SVP-Modellen muss in
gefihrdeten Bereichen der druckfeste Kabeladapter (als
Option verfiigbar) verwendet werden.

Kabeldurchfiihrung Offnung zum Einfiihren der Kabel.

2)

Bei explosionsgeschiitzten SVP-Modellen muss in
gefdhrdeten Bereichen der druckfeste Kabeladapter (als
Option verfiigbar) verwendet werden.

Diese Durchfiihrung ist normalerweise durch einen
Blindstopfen verschlossen.

SFC-Anschluss

An diesen Anschluss wird das SFC-Kommunikationsgerit
angeschlossen, um den SVP einzurichten und/oder Daten
auszulesen.
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Kapitel 2: Installation

2-1: Auswahl des Standortes

Der SVP ist fiir den Einsatz unter anspruchsvollen Betriebsbedingungen ausgelegt.
Die Installationsumgebung muss folgende Bedingungen erfiillen:

* Umgebungstemperatur-Bereich entsprechend der Anforderungen an den Ex-
Schutz

» Relative Feuchte von 10 bis 90% r.F.

* Die Umgebungstemperatur dndert sich um maximal +20°C/Std

* Maximales Magnetfeld von 400 A/m (Abstand zu groen Transformatoren,
Induktionséfen oder anderen dhnlichen Komponenten)

* Verwenden Sie keine Sender in der Nihe des SVP, da dies zu Storungen fiihren
kann.

e Vibration unter 20 m/s? (5 bis 400 Hz) (Modelle AVP300/301/302 und
Hauptgerite AVP200/201/202)

e Vibration unter 100 m/s? (5 bis 2000 Hz) (Modelle AVP200/201/202 mit
Stellungsausgang)

Anmerkung: Die fiir dieses Gerdt angegebenen Vibrationsbedingungen beziehen
sich auf die Vibration am Stellungsregler.

2-2: Installation des SVP

Yamatake-Stellungsregler werden zusammen mit Stellventilen eingesetzt, die liber
einen Antrieb mit direkter oder indirekter Wirkung oder mit Schwenkantrieb verfiigen.
Der SVP wiegt etwa 2,5 kg. Der Anbau erfolgt wie bei jedem konventionellen I/P-
Stellungsregler.

/\ VORSICHT

* Installieren Sie den SVP nicht in der Ndhe von groBen Transformatoren,
Induktionstéfen oder anderen Komponenten, die ein magnetisches Feld erzeugen,
anderenfalls kann sich das Gerit unerwartet in Bewegung setzen.

 Fehlerhafte Einstellungen konnen die Effektivitit des SVP beeintrichtigen und zu
Schiden oder Ausfillen des SVP fiihren.

* Sehen Sie bei der Installation des Stellventils ausreichend freien Raum fiir die
Wartung (Verrohrung, elektrischer Anschluss und Einstellungen) vor, und
tiberpriifen Sie die Einbaurichtung des Ventils.

* Transportieren Sie den SVP in seiner Originalverpackung so nahe wie moglich an
den Einbauort.

* Wenden Sie auf den Riickfiihrungshebel keine hohe Kraft an, und biegen Sie den
Anschlussstift fiir die Riickfiihrung bei der Installation des Ventils nicht.

e Ziehen Sie Schrauben und Muttern fest an, um eine sichere Verbindung von SVP
und Stellventil zu gewihrleisten.
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/\ WARNUNG

* Gehen Sie beim Anschluss des SVP vorsichtig vor, um Verletzungen
vorzubeugen.

* Das Gerit sowie seine Abdeckungen und Anschliisse konnen scharfe Kanten
aufweisen.

* Welche Montageplatte verwendet wird, hingt von der Art und der Grof3e des
Stellantriebs und den SVP-Einstellungen ab. Wenn Sie bei der Bestellung des
SVP den Typ des Stellantriebs angegeben haben, wird der SVP mit dem
entsprechenden Montagesatz geliefert, und die korrekten Einstellungen fiir den
Stellantrieb sind bereits im SVP abgespeichert. Das Programm zur automatischen
Einrichtung wird dann verwendet, um den SVP zu kalibrieren.

Ablauf
Schritt Ablauf
1 Der SVP wird mit einem geeigneten Montagesatz fiir Ihr Stellventil und
Ihren Stellantrieb geliefert. Befestigen Sie die Montageplatte mit den
zwei mitgelieferten Sechskantschrauben und Federscheiben an der
Riickseite des SVP.
2 Befestigen Sie den SVP mit der Montageplatte und den mitgelieferten

Schrauben und Unterlegscheiben an den Aufnahmepunkten des
Stellantriebs. Setzen Sie dabei den Riickfiihrungshebel des SVP auf dem
Riickfiihrungsstift auf.

3 Details zu den Modellen mit externem Messumformer (AVP200/201/
202) finden Sie unter ,,2-3: Installation von Modellen
mit externem Messumformer (AVP200/201/202) auf Seite 2-8.

Anmerkung: Hinweise zur Installation des Stellantriebs finden Sie in der
beiliegenden Abbildung.
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Installat

ion

Beispiele
Mit HA1-Stellantrieb

Sicherungsmutter
(mit Unterlegscheibe)

Federring

Abbildung 2-1 Anbau an Stellantrieb HA

Mit Stellantrieben vom Typ HA2~4, PSA1~4, 6, VA1~6

Inbusbundschraube
Jochanschluss
Anschlussstiftbaugruppe
Zeiger
Montageplatte
Federring Feder
Sechskantschrauben Riickfiihrungshebel
Abbildung 2-2 Anbau an HA2~4, PSA1~6, VA~6
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Verbindung von Ruckfuhrungsstift und Ruckfiihrungshebel

Bei der Verbindung von Riickfiihrungshebel des SVP und Riickfiihrungsstift des
Stellantriebs miissen die folgenden Punkte beachtet werden, um diese Teile korrekt
miteinander zu verbinden.

(1) Verwenden Sie ausschlieSlich __

. . .. Ruckfihrungshebel (Querschnitt)
einen Stift mit einem L N
Durchmesser von 6 mm. [Stift
. . . /
(2) Der Stift wird zwischen der \
Fiihrung und einer Feder fixiert. % 1
Feder (Querschnitt)

Abbildung 2-3 Verbindung von
Riickfiihrungsstift und Riickfiihrungshebel

(3) Der Riickfiihrungshebel muss
genau rechtwinklig zum Stift

stehen (90° von oben gesehen). 90:/» Ruckfihrungshel

xPin

Abbildung 2-4 Winkel zwischen
Riickfiihrungshebel und Stift

(4) Befestigen Sie den
Riickfiihrungshebel und den
SVP mit den beiliegenden
Sechskantschrauben. Der
Verfahrweg des
Riickfiihrungshebels betrigt
+20° aus der Horizontalen (40°
Verfahrweg). Fiir eine korrekte
Funktion des SVP diirfen diese
Grenzwerte nicht iiberschritten
werden.

Abbildung 2-5 Maximale Auslenkung des
Riickfiihrungshebels
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(5) Verwenden Sie fiir grof3e
Stellantriebe die
Riickfiihrungshebel-
Verldngerung.

Verldngerung

Ruckfihrungshebel

Abbildung 2-6 Befestigung des
Riickfiihrungshebels
(mit Verldngerung)

Platzbedarf fir Wartungsarbeiten

An der Riickseite des SVP befindet sich eine Diisenklappe. Dieser Bereich kann
gereinigt und das I/P-Wandlerverhiltnis kann eingestellt werden, wenn der Deckel des
Vorsteuerventils auf der Riickseite der Haupteinheit entfernt wird. (Siehe ,,6-4:
Justieren der Mittellage des I/P-Wandlers* auf Seite 6-4.)

Beachten Sie daher bei der Befestigung, dass gentigend Platz vorhanden ist, um den
Deckel zu demontieren.

AnschlieBen der Luftversorgung

Um die Langzeitstabilitdt des SVP zu gewihrleisten, muss die Zuluft sauber und
trocken sein.

Die Druckluft muss sauber sein und darf keine Fremdkorper (Staub, o1, Feuchtigkeit
usw.) enthalten. Die Druckluft muss trocken sein, und der Taupunkt muss mindestens
10°C unter der niedrigsten zu erwartenden Temperatur am Standort des SVP liegen.
Liegt die niedrigste Betriebstemperatur beispielsweise bei 0°C , darf die Feuchtigkeit
in der Luft bei Temperaturen iiber -10°C nicht kondensieren.
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Zwischen Druckluftversorgung und SVP sollte so nahe wie moglich am SVP ein
Druckminderer mit 3-um-Filter (oder besser) installiert werden.

Zum Stellantrieb
Steuerluftanschluss

RC1/4 oder
1/4"-NPT-Gewinde

Auto/Handbetrieb-
Umschaltung

Druckminderer  Absperrventil
mit Filter

/K ‘ Luft-
versorgung

Abbildung 2-7 Typisches Luftversorgungssystem

Druckminderer mit Filter

* In Verbindung mit der Umschaltung zwischen Automatik und Handbetrieb lésst
sich das Stellventil auch von Hand iiber den Druckminderer einstellen.

* Verwenden Sie einen 3-um- oder feineren Filter, um Feststoffe aus der
Luftversorgung zuriickzuhalten.

» Falls der Filter nicht in den Druckminderer integriert ist, setzen Sie einen separaten

3-um- oder feineren Filter direkt vor dem Stellungsregler ein.

Absperrventil

* Dieses Ventil dient dazu, die Druckluftversorgung zum SVP voriibergehend

abzusperren.

* Das Absperrventil ermoglicht es, den SVP zur Wartung einfach vom Stellventil

abzunehmen.

Hinweise zur empfohlenen Verrohrung

2-6

* Luftversorgungsleitungen sollten einen Innendurchmesser von 6 mm

(1/4") besitzen. Empfohlen werden Schlduche mit einem AuBlendurchmesser
von 8 mm (3/8").

* Beriicksichtigen Sie bei der Auswahl der Rohrleitungen die

Umgebungsbedingungen, und setzen Sie z. B. in aggressiven Umgebungen PVC-
ummantelte Kupferrohre ein.

* Verwenden Sie passende Leitungsverbindungen.

* Zur Abdichtung der Luftversorgungsanschliisse am SVP ist Dichtband festen oder

fliissigen Dichtungen vorzuziehen. Achten Sie darauf, dass kein Dichtband oder
Dichtungsmittel in die Rohrleitungen gelangt.

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler



Yamatake Corporation Installation

* Achten Sie auf eine korrekte Rohrleitungslinge und vermeiden Sie zu lange
Rohrleitungen.

* Spiilen Sie alle Leitungen vor der Inbetriebnahme durch und priifen Sie diese auf
Grate, scharfe Kanten und andere Probleme.

* Priifen Sie die Installation auf Dichtigkeit.

Anmerkung: Wenn das Absperrvenil fiir Notabschaltungen verwendet werden
soll, installieren Sie es in der Ausgangsleitung des SVP.
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2-3: Installation von Modellen
Mmit externem Messumformer (avrP200/201/202)

Siehe ,,2-2: Installation des SVP* auf Seite 2-1.

Stellungsregler und externes Remote-Kabel ausbauen

Schritt Ablauf
1 Offnen Sie den Deckel der Klemmenbox.
2 Losen Sie die fiinf Klemmen der Remote-Kabel.
3 Schrauben Sie die Kabeldurchfiihrung heraus.
4 Ziehen Sie das Kabel aus der Kabeldurchfiihrung und achten Sie darauf,

dass es nicht beschidigt wird.

Klemmenbox fir Remote-Kabel

Wasserdichte (oder druckfest
gekapselte) Kabelverschraubungen

Abbildung 2-8 Offnen des Klemmenboxdeckels
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Installation

Stellungsregler und externes Remote-Kabel anschlieBen

Schritt Ablauf

1 Schieben Sie das Remote-Kabel in die Kabeldurchfiihrung.

2 Fiihren Sie das Kabel in die Klemmenbox.

3 Schlieen Sie die Kabel an die M4-Klemmen an. Die Zuordnung der

Farben finden Sie auf der Riickseite des Deckels der Klemmenbox.

4 Schrauben Sie die Kabeldurchfiihrung wieder fest ein. (Wenn eine starre

G1/2-Innengewinde verwendet wird.

Metalldurchfiihrung verwendet wird, entfernen Sie zuerst die
wasserdichte Durchfiihrung.) Entfernen Sie bei einer entsprechenden
Anwendung nicht die druckfest gekapselte Durchfiihrung, da hier ein

5 Bauen Sie den Deckel der Terminalbox wieder ein. (Ziehen Sie bei

explosionsgeschiitzten Anwendungen die Sicherungsschraube fest.)

oS Klemme Nr. | Kabelfarbe
B:ﬁleE &eo 1 Schwarz
2:YELLOW 2 Gelb
[ ] (] -
1:BLACK 6BLUE 3 We|B
NOT USED
4 Rot
6 Blau

Abbildung 2-9 Klemmenbox fiir Remote-Kabel und Hinweise zum elektrischen
Anschluss auf der Deckelriickseite.
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Kirzen des Remote-Kabels

Schritt Ablauf

1 Kiirzen Sie das Remote-Kabel, nachdem Sie es aus der Klemmenbox
gezogen haben, auf die erforderliche Léinge.

2 Entfernen Sie etwa 6 cm der Isolierung des Kabelstrangs und etwa 5 mm
der Isolierung der einzelnen Adern.

3 Fiihren Sie den Beidraht in den Schrumpfschlauch, und erhitzen Sie den
Schlauch, damit er schrumpft. (Wenn kein Schrumpfschlauch verfiigbar
ist, isolieren Sie den Beidraht auf andere Weise.)

4 Crimpen Sie mit einem geeigneten Werkzeug Ringkabelschuhe
(RAV1.25-M4 ) auf die Adern und den Beidraht des Remote-Kabels auf.

5 SchlieBen Sie die Kabel an den Stellungsregler an.

RAV1.25-4
Lotfreie Kabeldsen

Beidraht Beidraht

Gelb /

Weif3 Schwarz
5mm
60 mm
Adern des
Remote-Kabels Mafe zum Abisolieren des Létfreie Kabeldsen auf
Remote-Kabels Kabelenden aufcrimpen

Abbildung 2-10 Aufbau des Remote-Kabels

/\ VORSICHT

* Achten Sie darauf, dass keine Fremdkorper in den Ventilpositionssensor oder das
SVP-Gehduse eindringen konnen, wihrend Sie den elektrischen Anschluss
durchfiihren.

» Ziehen Sie die wasserdichte Durchfiihrung und den druckfesten Kabeladapter von
Zeit zu Zeit fest, anderenfalls kann Wasser eindringen und Fehler hervorrufen.

* Die Kabel des Ventilpositionssensors diirfen nicht entfernt werden. Die
wasserfeste Durchfiihrung kann jedoch ausgebaut werden.

* Entfernen Sie nie die druckfest gekapselte Kabelverschraubung des
Ventilpositionssensors, da hierdurch die Kabel abgeschnitten werden.
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Anschluss des SVP und des Riickmeldungskabels

(1) Stecken Sie den Stecker in die entsprechende Buchse.
(2) Driicken Sie den Stecker vorsichtig in das Gehéduse.

Schrauben Sie den Kabelstecker fest auf das Gehiuse auf, damit die Durchfiihrung
wasserdicht ist. Falls Sie den Stecker nicht ausreichend fest aufschrauben konnen,
16sen Sie diesen wieder und verschieben das Kabel innerhalb des Gehéduses, damit es
die Durchfiihrung beim Festziehen nicht behindert.

Driicken Sie die Baugruppe nach dem Anschlieen des Steckers in den
Stellungsregler. Driicken Sie das Kabel weit genug in den Ventilpositionssensor ein
und installieren Sie entweder eine wasserdichte Durchfiihrung oder eine
Kabelverschraubung, um eine sichere Abdichtung zu gewihrleisten.

Wird eine Kabeldurchfiihrung verwendet, entfernen Sie zuerst die wasserdichte
Durchfiihrung.

(Wurde ein vormontiertes Produkt mit einem Yamatake-Stellantrieb gekauft, wurde
dass Kabel des Stellreglers bereits entfernt. Stattdessen ist ein Blindstopfen installiert.
Entfernen Sie den Blindstopfen und schlie3en Sie die Kabel an.)

Richtungsanderung des Riickfliihrungshebels

Sie konnen die Einbaurichtung des Riickfiihrungshebels dndern, bevor Sie den
Ventilpositionssensor an den Stellantrieb anschlieen.

Positions-
sensorwelle

Ruckfuhrungshebel

Sechskantschrauben des Ruckfihrungshebels

Abbildung 2-11 Demontage des Riickfiihrungshebels

(1) Losen Sie die Sechskantschraube des Riickfiihrungshebels.
(2) Nehmen Sie den Hebel ab.
(3) Drehen Sie die Welle des Positionssensors um 180°.

(4) Setzen Sie den Riickfiihrungshebel wieder auf die Welle und ziehen Sie ihn mit der
Sechskantschraube fest. Achten Sie dabei darauf, dass die Sechskantschraube auf
die die abgeflachte Seite der Positionssensorwelle wirkt, also rechtwinklig dazu
steht.

Anmerkung: Losen Sie nicht die beiden Sechskantschrauben, mit denen der
Positionssensor am Gehduse des Ventilpositionssensor befestigt ist.
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Montage des Ventilpositionssensor an einen Stellantrieb

(1) Befestigen Sie den Ventilpositionssensor am Stellantrieb.

(2) Stellen Sie die Ventiloffnung iiber den Druckminderer oder das Handrad des
Ventils auf 50% ein.

(3) Stellen Sie die Position des Riickfiihrungsstifts und des Ventilpositionssensors so
ein, dass die Mitte des Ventilpositionssensors und der Riickfiihrungshebel einen
rechten Winkel bilden (siehe auch ,,Verbindung von Riickfiihrungsstift und
Riickfiihrungshebel auf Seite 2-4).

(4) Befestigen Sie den Ventilpositionssensor mit den beiliegenden
Sechskantschrauben und Unterlegscheiben auf der Montageplatte.

Anmerkung: Achten Sie darauf, dass die Kabeldurchfiihrung nicht nach oben
zeigt.

Federring Montageplatte

schraube

Qséhskant— l

Externer
SVP-Ventil-
positions-
sensor

Ruckfuhrungshebel
Aufnahmekopf
Ruckfuhrungsstift

Aufnahmekopf

Sechskant- 4
schraube /

Ruckfuhrungsstift

/

4

Spindel des

Externer SVP- / Schwenkantriebs

Ventilpositions-
sensor

Anbau von SVP (externe Anzeige)
und Riickfiihrungsstift

*  Wenn Sie den SVP am Schwenkantrieb befestigen, montieren Sie ihn so, dass sich die Spindel

zwischen dem Riickfiihrungsstift und dem Ventilpositionssensor befindet, wie in Abbildung 2-
12 gezeigt.

Abbildung 2-12 Beispiel fiir die Montage des Schwenkantriebs an einen SVP
(externer Messumformer)
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Einbau der SVP-Haupteinheit

Befestigen Sie den SVP an einem DN50-Rohr an einer Stelle, wo keine Vibrationen iiber
2 G (400 Hz) auftreten.

2"-Rohr (DN50)

Halterung

Abbildung 2-13 Rohrmontage des SVP

/\ VORSICHT

Wenn Sie einen Druckminderer an den SVP anschlie3en, muss die
Entliiftungsoffnung nach unten zeigen, damit kein Regen eindringen kann.

Hinweise zur Verdrahtung von Ventilpositionssensor und SVP-
Haupteinheit

Beachten Sie beim Anschluss der Kabel zwischen Ventilpositionssensor und SVP den

Bereich, den das Ventil im Betrieb benétigt, und den Sicherheitsbereich fiir Personal
und SVP.

* Vermeiden Sie Situationen, in denen der Ventilpositionssensor oder der SVP Zug auf
das Kabel ausiiben konnen. Lisst sich dies nicht vermeiden, befestigen Sie das Kabel
an einer geeigneten Halterung.

» Ziehen Sie das Kabel nie direkt nach oben. Verlegen Sie es immer mit einer
anfianglichen Schleife nach unten.

* Achten Sie bei der Verkabelung auf die geltenden Vorschriften.

* Das Kabel zwischen dem Ventilpositionssensor des SVP und dem
Stellungsreglergehiduse kann auf jede erforderliche Linge gekiirzt werden.

* Das Kabel darf jedoch nur von Yamatake-Servicetechnikern gekiirzt werden, da
spezielle Yamatake-Werkzeuge erforderlich sind. Wenden Sie sich bitte an
Yamatake, wenn das Kabel gekiirzt werden muss.
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2-4:. Installation doppelt wirkender SVPs fur
federlose Stellantriebe

Wird ein SVP an ein Ventil mit doppelt wirkendem (federlosem) Stellantrieb
angeschlossen, ist eine Versorgung der oberen und unteren Stellantriebskammer

erforderlich, um das Ventil entsprechend des Steuersignals zu 6ffnen und zu schlieen.
Hierzu wird ein Umkehrrelais verwendet.

Umkehrrelais

Bei einem Umkehrrelais ergibt sich der Steuerdruck P, wie folgt.

Ps Stellungsreglerausgang (OUT1)

0.5Psf------------

Steuerluftdruck

Umkehrrelaisausgang (OUT2)

Y

Druck auf die Diise

Abbildung 2-14
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Installation des Relais

(1) Nehmen Sie die Staubschutzkappen vom Steuerluftanschluss des SVP ab.

(2) Schrauben Sie den Relais-Luftanschluss in den Steuerluftausgang oben am SVP

cin.

Anmerkung: Zur Abdichtung der Luftversorgungsanschliisse am SVP ist
Dichtband festen oder fliissigen Dichtungen vorzuziehen. Achten
Sie darauf, dass kein Dichtband oder Dichtungsmittel in die
Rohrleitungen gelangt.

Abbildung 2-15 SVP mit angebautem Umkehrrelais

) Steuerluftanschluss
Umkehrrelais

Zuluftanschluss

Steuerluft-
anschluss (OUT1)

Anschluss flr Relaiszuluft
Steuerluftdruckanzeige

Abbildung 2-16 Umkehrrelais

Anmerkung: Vergewissern Sie sich, dass die unten auf dem Relais vermerkten
Luftanschliisse und Druckangaben der Spezifikation Ihres SVP
entsprechen.

Das Umkehrrelais verfiigt iiber zwei Ausgidnge:

e Steuerluft 1 (OUT1) leitet die Steuerluft des SVP weiter

e Steuerluft 2 (OUT2) ist gleich dem Zuluftdruck minus dem SVP-Steuerluftdruck

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler
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Anbau eines doppelt wirkenden SVP mit KZ03-Druckminderer
und Filter

Der KZ03-Druckminderer mit Filter verfiigt iiber zwei Luftausgidnge. Schlielen Sie
einen der Luftausginge an den Zuluftanschluss des SVP an. Schlielen Sie den zweiten
Luftausgang des KZ03 an den Zuluftanschluss des Umkehrrelais an. Dichten Sie die
Anschliisse dabei mit Dichtungsband ab.

x X 1
() o
© © ! %‘E
© )
KZ03 Druckminderer O
mit Filter
Luftleitung

Umkehrrelais U TTTEAD

Abbildung 2-17 Doppelt wirkender SVP mit KZ03-Druckminderer und Filter
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Anbau eines doppelt wirkenden SVP ohne Druckminderer

SchlieBen Sie die vom Druckminderer kommende Luft iiber ein T-Stiick an die
Zulufteingédnge von SVP und Umkehrrelais. Dichten Sie die Anschliisse dabei mit
Dichtungsband ab. Schliefen Sie nur einen Druckminderer an eine Kombination aus

SVP und Umkehrrelais an.

T-Stlick

Luftleitung

Umkehrrelais WL L ICTIUD

Abbildung 2-18 Doppelt wirkender SVP ohne Druckminderer
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Ablauf des Luftleitungsanschlusses

Schritt Ablauf
1 Nehmen Sie die Staubschutzkappen vom Steuerluftanschluss des SVP
ab.
2 Bringen Sie Dichtband auf die Rohrverschraubung auf und schrauben

Sie diese in den Luftausgangsanschluss ein.

Anmerkung: Zur Abdichtung der Luftversorgungsanschliisse am SVP
ist Dichtband festen oder fliissigen Dichtungen
vorzuziehen. Achten Sie darauf, dass kein Dichtband oder
Dichtungsmittel in die Rohrleitungen gelangt.

3 Schrauben Sie die iibrigen Luftanschliisse ein.

Anmerkung: ¢ Wird ein Umkehrrelais verwendet, miissen Anschluss
OUTI und OUT2 anhand der Wirkungsweise des
Ventils gewdihlt werden. Priifen Sie vor dem Anschluss
die Wirkungsweise des Ventils.

» Spiilen Sie alle Leitungen vor der Inbetriebnahme
durch und priifen Sie diese auf Grate, scharfe Kanten
und andere Probleme.

* Achten Sie auf passende Leitungsldngen, und halten
Sie die Leitungen so kurz wie moglich.

4 Priifen Sie die Installation auf Dichtigkeit.
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Montage eines doppelt wirkenden SVP an einen
Membranantrieb

Indirekt wirkender Stellantrieb

SchlieBen Sie OUT1 des Umkehrrelais an den unteren
Luftanschluss des Stellantriebs an.

SchlieBen Sie OUT2 des Umkehrrelais an den oberen
Luftanschluss des Stellantriebs an.

Direkt wirkender Stellantrieb

SchlieBen Sie OUT1 des Umkehrrelais an den oberen
Luftanschluss des Stellantriebs an. Abbildung 2-19
Membranantrieb

SchlieBen Sie OUT?2 des Umkehrrelais an den unteren
Luftanschluss des Stellantriebs an.

Montage eines doppelt wirkenden SVP an einen
Schwenkantrieb

Direkt wirkender Stellantrieb (Rechtsdrehung bei steigendem Druck)

SchlieBen Sie OUT1 des Umkehrrelais an die Stellantriebskammer an, welche die
Welle bei steigendem Druck nach rechts dreht.

SchlieBen Sie OUT2 des Umkehrrelais an die Stellantriebskammer an, welche die
Welle bei steigendem Druck nach links dreht.

Indirekt wirkender Stellantrieb (Linksdrehung bei steigendem Druck)

SchlieBen Sie OUT1 des Umkehrrelais an die Stellantriebskammer an, welche die
Welle bei steigendem Druck nach links dreht.

SchlieBen Sie OUT?2 des Umkehrrelais an die Stellantriebskammer an, welche die
Welle bei steigendem Druck nach rechts dreht.

Anmerkung:
Ein anderer Rohranschluss als oben beschrieben
beeinflusst die Funktion des SVP als
Stellungsregler nicht. Trotzdem geben einige
Ventil- und SVP-Diagnosefunktionen, die iiber
das SFC-Kommunikationsgerdt durchgefiihrt
werden konnen, keine korrekten Werte zuriick. Um
alle Moglichkeiten des SVP zu nutzen, sollte die
Verrohrung den hier aufgefiihrten Anweisungen
und Zeichnungen entsprechen, da sonst
Abweichungen von den hier aufgefiihrten
Parametern auftreten kénnen. Abbildung 2-20

Schwenkantrieb
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2-5: Elektrische Anschlisse

Elektrischer Anschluss eines wasserdichten SVP

/\ WARNUNG

* GEFAHR EINES ELEKTRISCHEN SCHLAGES! Schalten Sie immer die
Spannungsversorgung ab, bevor Sie an elektrischen Anschliissen arbeiten.

* Wird der SVP in einer explosionsgefahrdeten Umgebung verwendet, muss der
elektrische Anschluss gemif3 den Angaben unter ,,Elektrischer Anschluss eines
explosionsgeschiitzten SVP* auf Seite 2-25 durchgefiihrt werden.

* Nicht benutzte Durchfiihrungen miissen mit einem Blindstopfen verschlossen
werden.

Anschlisse

Y Kabelverschraubung (Option)

[ ]

4-20-mA-Ausgang (M4)
Interner Erdanschluss

4-20-mA-Eingang (M4)

Abbildung 2-21 Anschliisse fiir die Verdrahtung

Arten des elektrischen Anschlusses

Je nach Anwendung erfolgt der elektrische Anschluss auf zweierlei Weise.

* Systeme ohne Stellungsausgang (2-adrige Verbindung)
* Systeme mit Stellungsausgang (4-adrige Verbindung)
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Elektrischer Anschluss ohne Stellungsausgang (Modell AVP300/302/
200/202)

Regler

Externer 1|
Erdanschluss

Abbildung 2-22 Elektrischer Anschluss der Modelle AVP300/302/200/202

* Erden Sie den SVP nur an einem der beiden Erdungsanschliisse (extern oder
intern). Beachten Sie das anwendbare VDE-Vorschriftenwerk und alle
anwendbaren Sicherheitsbestimmungen.

Elektrischer Anschluss mit Stellungsausgang (Modell AVP301/201)

Nehmen Sie die Klemmenbox-Abdeckung ab und schlielen Sie die Kabel an wie
unten gezeigt.

* Bei einem 4-adrigen Kabel

250 Ohm
Empfanger e—1—

(z. B. Anzeige) ®

|

|

Regler

(0XO

Externer L
Erdanschluss

Abbildung 2-23 Elektrischer Anschluss der Modelle AVP301/201 (4-adriges
Kabel)
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* Bei einem 2-adrigen Kabel

250 Ohm
Empféanger e——
(z.B.Anzeige) @ g

Externer \

Erdanschluss =

Regler (:]

Abbildung 2-24 Elektrischer Anschluss der Modelle AVP301/201 (2-adriges

Kabel)
* Fiihren Sie den elektrischen Anschluss eines Empfidngers mit 1-5-V-Eingang wie
folgt aus.
@
Empfanger
(z. B. Anzeige) 250 Ohm E%
o— i

Abbildung 2-25 Elektrischer Anschluss von Gerdten mit Spannungseingang

* Erden Sie das Gerit immer nur an einem der beiden Erdungsanschliisse (extern
oder intern). Beachten Sie das anwendbare VDE-Vorschriftenwerk und alle

anwendbaren Sicherheitsbestimmungen.

2-22 Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler



Yamatake Corporation Installation

Kabel

* Verwenden Sie Litze mit einem Adernquerschnitt von 1,25 mm? und einer fiir
600 V geeigneten Isolierung. Der AuBBendurchmesser der Kabel kann 7 mm bis
12 mm betragen. Verwenden Sie in Umgebungen mit moglicher Storeinstrahlung
abgeschirmtes Kabel.

* Wihlen Sie ein fiir die Installationsumgebung (Umgebungstemperatur, korrosive
Gase, korrosive Fliissigkeiten) geeignetes Mantelmaterial.

* Fiihren Sie das Kabel durch die Durchfiihrung (G1/2, 1/2" NPT oder M20x1,5
Innengewinde) in die Klemmenbox.

* Verwenden Sie Kabel mit einem Auflendurchmesser zwischen 7 und 12 mm.
Achten Sie bei druckfester Kapselung darauf, dass der Einsatz fiir die
Verschraubung auf den Kabeldurchmesser abgestimmt ist.

*  Wir empfehlen, die Leitungen mit aufcrimpbaren, isolierten Kabelschuhen fiir M4-
Schraubklemmen zu versehen.

* Die maximale Kabelldnge betrdgt 1500 m.

* Verwenden Sie fiir die Modelle AVP200/201 das entsprechende Kabel fiir die
Verbindung der Haupteinheit mit dem Ventilpositionssensor.

/\ VORSICHT

Fiihren Sie die Verdrahtung getrennt von Storquellen wie leistungsfiihrenden
Leitungen, Motoren oder Transformatoren. Fiihren Sie Signal- oder Steuerkabel
nicht im gleichen Kabelkanal wie Versorgungsleitungen.

Anmerkung: ¢ Verwenden Sie Durchfiihrungen und Kabelkandile, um die
Leitungen gegen Wasser und mechanische Beschddigung zu
schiitzen.

» Setzen Sie in den Durchfiihrungsoffnungen immer wasserdichte
Verschraubungen ein.

» Verwenden Sie in Umgebungen mit moglicher Storeinstrahlung
Kabelkandile.

* Beachten Sie fiir die externen Modelle AVP200/201/202 immer
die ortlich geltenden Vorschriften, wenn Sie die Haupteinheit mit
dem Ventilpositionssensor verdrahten.
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Ablauf der Verdrahtung

Schritt

Ablauf

1

Losen Sie die Kreuzschlitzschraube des Deckels der Klemmenbox.

2

Schrauben Sie dann den Deckel der Klemmenbox ab und entfernen ihn.

Anmerkung: Achten Sie darauf, dass Sie die lackierten Fldchen nicht
verkratzen.

Entfernen Sie je nach Art der Verkabelung einen oder beide Yamatake-
Blindstopfen.

Fiihren Sie die Kabel durch die Durchfiihrung. Isolieren Sie die Leitungen
ab, und schlielen Sie diese an die entsprechenden Klemmen an. Beachten
Sie dabei die Polaritdt. Wir empfehlen, die Leitungsenden mit
aufcrimpbaren, isolierten Kabelschuhen zu versehen.

Anmerkung: Achten Sie darauf, den Schirm nicht zu verletzen
(Kurzschlussgefahr).

Ziehen Sie die Schraubklemmen mit einem Drehmoment von 1,5 Nm an.

Schiitzen Sie die Kabeldurchfiihrungen durch geeignete Mainahmen
gegen das Eindringen von Wasser oder Regen.

Anmerkung: Wir empfehlen ein dauerelastisches Dichtungsmaterial auf
Silikonbasis.

Setzen Sie die Abdeckung wieder auf, und ziehen Sie die Schrauben
handfest an. Sichern Sie dann den Deckel der Klemmenbox wieder mit der
Kreuzschlitzschraube.

/\ VORSICHT

Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht die Finger an der Kante der
Abdeckung oder am Gewinde verletzen.

Anmerkung: Achten Sie darauf, dass Sie die lackierten Fldchen nicht
verkratzen.

2-24
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Elektrischer Anschluss eines explosionsgeschiitzten SVP

Richtlinien

Eine explosionsgeschiitzte Installation erfordert spezielle Vorsichtsmanahmen und
Methoden.

Siehe auch ,,Elektrischer Anschluss eines wasserdichten SVP* auf Seite 2-20.

/\ WARNUNG

e Ziehen Sie den Deckel fest.

* Beachten Sie unbedingt die Sicherheitsbestimmungen. Bei einem explosionsge-
schiitzten Stellungsregler muss besonders auf die Dichtigkeit des Gehéuses
geachtet werden.

Abdichtung

Vor der Verkabelung:
Losen Sie die Verschraubung mit einem 3-mm-Sechskantschliissel.

Abbildung 2-26 Offnen des Stellungsreglergehiiuses

Kabeldurchfihrung
Fiihren Sie die Kabel in das Gehiuse.

Beachten Sie die Anweisungen zum Explosionsschutz im Kapitel
,Explosionsgeschiitzte Modelle* auf Seite ii) vorn in diesem Handbuch.
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Elektrischer Anschluss eines eigensicheren SVP

Richtlinien

Eine eigensichere Installation erfordert spezielle Vorsichtsma3nahmen und Methoden.
Siehe auch ,,Elektrischer Anschluss eines wasserdichten SVP* auf Seite 2-20.

/\ WARNUNG

* Schiitzen Sie den SVP vor elektrischen und elektromagnetischen Einfliissen
durch andere Schaltkreise (z. B. vor Induktion oder Einkopplung).

e Verwenden Sie zertifizierte Zenerbarrieren.

Verdrahtung

FM

Die Verdrahtung muss den Installationsanweisungen entsprechen.

KEMA/ATEX

Die Barrieren miissen ATEX-zertifiziert sein, sodass die folgenden elektrischen
Parameter eingehalten werden.

Parameter Beschreibung

Eingangskreis (Klemmen + IN)
Ui=30V, Li=100 mA (ohmsche Last),
Pi=1W, Ci=1NF, Li = 0,2 MH
Ausgangskreis (Klemmen + OUT)
Ui=10YV, Li =100 mA (ohmsche Last),
Pi=1W,Ci=1nF Li=0,3mH

Beide Kreise sind (unter dem Aspekt der Sicherheit) als
geerdet zu betrachten.

Modell AVP300

Eingangskreis (Klemmen + IN)
Ui=30V, Li= 100 mA (ohmsche Last),
Pi=1W,Ci=1nF Li=0,2 mH
Ausgangskreis (Klemmen + OUT)
Ui=30V, Li= 100 mA (ohmsche Last),
Pi=1W,Ci=3nF Li=0,2 mH

Beide Kreise sind (unter dem Aspekt der Sicherheit) als
geerdet zu betrachten.

Modell AVP301
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Parameter Beschreibung

Eingangskreis (Klemmen + IN)
Ui=30V, Li=100 mA (ohmsche Last),
Pi=1W,Ci=33nF Li=0,2mH
Ausgangskreis (Klemmen + OUT)

Modell AVP302
Ui=30V, Li=100 mA (ohmsche Last),
Pi=1W, Ci =1 nF, Li = vernachléssigbar klein
Beide Kreise sind (unter dem Aspekt der Sicherheit) als
geerdet zu betrachten.
NEPSI
Der SVP muss mit einer der folgenden NEPSI-zugelassenen Zenerbarrieren betrieben
werden.

Modell AVP300: Je zwei MTL728, Z728 oder LB928
Modell AVP301: Fiir Eingangssignal, je zwe1 MTL728, Z728 oder LB928
Fiir Stellungsausgang - MTL728, Z728 oder LB928

Beachten Sie zusitzlich zu den Hinweisen in diesem Handbuch auch die Anweisungen
im Benutzerhandbuch der jeweiligen Barriere.

Die Kapazitit der Verdrahtung darf 0,06 UF nicht iiberschreiten.
Die Induktivitiit der Verdrahtung darf 1 mH nicht tiberschreiten.

SchlieBen Sie die Erdungsklemme an einen Erdleiter an.
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Konfiguration eines eigensicheren Systems

Systemkonfiguration

Die folgende Abbildung zeigt die Systemkonfiguration. Das Diagramm zeigt das
Layout eines eigensicheren Systems bestehend aus einem SVP, einem
Kommunikationsgerit, einer Vor-Ort-Anzeige mit Stromeingang und einer
Zenerbarriere. Alle Systemkomponenten, aufler denen, die an die nicht eigensichere
Seite der Barriere angeschlossen sind, miissen durch eine Priiforganisation zertifiziert
sein.

~—— Explosionsgeféhrdeter Bereich —-~——— ex-freier Bereich ———

Tragbares Tragbares Tragbares
Programmier- Programmier- Programmier-
gerat/Anzeige: geréat/Anzeige: geréat/Anzeige:

Vor-Ort-Anzeige
(Stromeingang)

Zenerbarriere Zulassungs-
freie Gerate

SVP

-4

Abbildung 2-27 Konfiguration eines eigensicheren SVP
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2-6: Eingangssignal

Der SVP bendétigt ein Eingangssignal von 4 bis 20 mA DC.

/\ WARNUNG

Der Strom darf 24 mA nicht iiberschreiten.
Fiir den einwandfreien Betrieb benotigt der SVP ein Stellsignal von mindestens
3,85 mA DC.

2-7. Stellungsausgang und Burdewiderstand

Der Biirdewiderstand an den beiden Ausgangsklemmen muss mindestens 250 Ohm
betragen. Die folgende Abbildung zeigt den Zusammenhang zwischen Widerstand und

Spannung.
1417
€
e
<}
©
§ 610f---------
® , Betriebs-
[ | bereich
2 i
2 i
w 1
T 250 -~~~ i
P 7/ | |
« [ l o
687 24 25 Biirdewiderstand (£2)
Versorgungsspannung = Versorgungsspannung — 10,7/0,0213
(V DC)
Abbildung 2-28 Leitungswiderstand Modell AVP301/201

2-8. Kabelverschraubung und druckfest
gekapselter Universalbogen
far druckfest gekapselte Modelle nach JIS

Das nach JIS druckfest gekapselte SVP-Modell wird mit einer zertifizierten
Kabelverschraubung geliefert.

Die Kabelverschraubung dichtet das Kabel so ab, dass es einer internen Explosion
widerstehen kann und gleichzeitig vor mechanischen und elektrischen Schiden
geschiitzt ist.
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Verwenden Sie den angegebenen Universalbogen, wenn bei diesen Modellen die
Kabelrichtung umgelenkt werden muss.

/\ WARNUNG

Die einzelnen Elemente der Kabelverschraubung fiir die internen Modelle
(AVP300/301) und die fiir die externen Modelle (AVP200/201) unterscheiden sich.
Achten Sie daher darauf, dass die beiden Durchfiihrungen nicht verwechselt
werden.

Der Explosionsschutz ist nicht mehr gewihrleistet, wenn falsche Teile verwendet
werden.

Aufbau der druckfest gekapselten Kabelverschraubung

Die folgenden Abbildung zeigt den Aufbau der druckfest gekapselten
Kabelverschraubung sowie den zusammengebauten Zustand.

O-Ring

Gehause

Dichtung

Dichtring

Fuhrungsring

Klemmring

Gewindestift zur Sicherung

Abdeckung

Abbildung 2-30 Elemente der druckfest gekapselten Kabelverschraubung
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Aufbau des druckfest gekapselten Universalbogens

Unten sehen Sie den Aufbau des Universalbogens.

Kontermutter

@\x@)\

Abbildung 2-31 Explosionsgeschiitzter Universalbogen

Bogen

Einbaubeispiele

Die druckfest gekapselte Kabelverschraubung und der Universalbogen dienen, wie
unten dargestellt, zum Anschluss der Feldverdrahtung an den SVP.

Abbildung 2-33 SVP mit Universalbogen
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Einbau der druckfest gekapselten Kabelverschraubung
Nachfolgend wird der Einbau der druckfest gekapselten Kabelverschraubung

beschrieben.
Schritt Ablauf
1 Ziehen Sie das Gehéduse der Durchfiihrung und des Universalbogens sicher

fest.

Anmerkung: Dichten Sie die Teile gegen Eindringen von Wasser ab. Wir
empfehlen ein dauerelastisches Dichtungsmaterial auf
Silikonbasis.

Beachten Sie die Zeichnung, und fiihren Sie das Kabel vorsichtig ein.

/\ VORSICHT

Stimmen Kabeldurchmesser und Durchmesser des Gehéduses nicht

tiberein, ist eine druckfeste Kapselung nicht gewéhrleistet. Wihlen Sie

aus der nachfolgenden Tabelle einen Adapter, dessen

Innendurchmesser dem AuB3endurchmesser des Kabels entspricht.
Kabel- Adapter-

auBBendurchmesser innendurchmesser Anmerkungen:

(mm) (mm)

7,0 bis 8,0 8 mitgeliefert

8,1 bis 9,0 mitgeliefert

9,1 bis 10,0 10 Integriert

10,1 bis 11,0 11 mitgeliefert

11,1 bis 12,0 12 mitgeliefert

Passen Sie die Kupplung in den Klemmring ein und ziehen Sie sie fest.

/\ VORSICHT
Ziehen Sie sie fest an, um einen Funkendurchtritt zu vermeiden.

Fiihren Sie das Kabel durch das Gehiuse in die Klemmenbox.

Schrauben Sie den Deckel auf das Gehéduse und ziehen Sie es fest. Ziehen
Sie dann die Verschraubung fest an.

2-32
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Einbau des druckfest gekapselten Universalbogens

Nachfolgend wird der Einbau des druckfest gekapselten Universalbogens beschrieben.

Schritt Ablauf

1 Richten Sie die Fliche der Kontermutter wie dargestellt zur Oberflédche
des O-Rings aus.

Endflache der

Kontermutter O-Ring Kont i
ontermutter

Bogen
Endflache

der
© ||||| O-Ringnut

| I}
Abbildung 2-34 Anordnung von Kontermutter und O-Ring

2 Schrauben Sie den druckfest gekapselten Universalbogen in den
Anschluss der Kabeldurchfiihrung bis sich die Flachen der Kontermutter
und der Kabeldurchfiihrung beriihren.

Anmerkung: Dichten Sie die Teile gegen Eindringen von Wasser ab.

3 Drehen Sie den Universalbogen zum Losen in die entsprechende
Richtung.

Anmerkung: Drehen Sie ihn maximal eine Umdrehung.

4 Ziehen Sie dann die Kontermutter mit einem Spezialwerkzeug an, um
den Universalbogen zu befestigen.

Durchfihrung von Kabeln bei druckfest gekapselten Modellen,
die nicht der JIS entsprechen

Wird der SVP in Gebieten eingesetzt, in denen der JIS-Standard nicht gilt, muss die
Verkabelung nach den ortlichen Vorschriften fiir explosionsgefihrdete Bereiche
vorgenommen werden.
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Kapitel 3: Betrieb

3-1: Automatische Einrichtung

Die automatische Einrichtung stellt eine Reihe von Parametern des Stellungsreglers
selbsttitig fest.

Nach der Installation Ihres SVP sollten Sie eine automatische Einrichtung ausfiihren.
Die integrierte Taste zur Einstellung von Nullpunkt und Endwert des SVP erlaubt eine
Einstellung der Ventilpostionen ohne angeschlossene Bediengeriite.

Die automatische Einrichtung lésst sich auf zweierlei Weise aufrufen.
» Uber die externe Taste.
o Uber das SFC-Kommunikationsgerit (ab Software-Version 7.5.)
Siehe ,,Kapitel 4: Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerit®.
+  Uber ein HART-Kommunikationsgerit
Siehe ,,Kapitel 5: Konfiguration mit einem HART-Kommunikationsgerit*

Anmerkung: ¢ Priifen Sie nach der automatischen Einrichtung die Funktion des
Ventils, indem Sie verschiedene Eingangssignale anlegen.

* Nach der automatischen Einrichtung sind Nullpunkt (Ventil voll
geschlossen) und Endwert (Ventil voll gedffnet) des SVP
kalbriert. Falls das Ventil bei den ensprechenden Stellsignalen
des SVP diese Endpositionen nicht erreicht, miissen Nullpunkt
oder Endwert manuell abgeglichen werden.

Abbildung 3-1 Externe Taste zur Einstellung von Nullpunkt/Endwert

Bei der automatischen Einrichtung werden folgende Eigenschaften und Einstellungen
von Ventil und Antrieb erkannt:

* Einstellung von Nullpunkt/Endwert

(Als Standard wird der Endwert als 10%-Wert fiir den Uberhub iibernommen. Wenn
Sie nach der automatischen Einrichtung den Endwert manuell einstellen, andern Sie
den Uberhub-Wert und speichern Sie die geinderte Einstellung.)

* Einrichtung des Stellantriebs
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* Unterer Bereichsgrenzwert (LRV) und oberer Bereichsgrenzwert (URV) des
Eingangssignals
Bei einem indirekt wirkenden Stellantrieb: LRV =4 mA, URV =20 mA
Bei einem direkt wirkenden Stellantrieb: LRV = 20 mA, URV =4 mA

* Einstellung der Antriebsgrof3e
* Hysterese-Einstellung

e Positionsverhalten bei Fehlfunktion

/\ WARNUNG

Wihrend der automatischen Einrichtung fihrt das Ventil mehrmals zwischen den
Endpositionen hin und her. Treffen Sie geeignete Malnahmen, um Riickwirkungen
auf den Prozess sowie Verletzungen von Mitarbeitern vorzubeugen.
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SVP-Einstellung

Wenn es sich bei den Ventilhubparametern des SVP in Tabelle 3-1 und Tabelle 3-2 um
indirekte Werte handelt, (siehe ,,(A) Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG)*
auf Seite 4-16), richten Sie den Ventilhub auf indirekte Einstellungen ein.

Wenn der SVP an ein Ventil mit direkter Wirkung angebaut ist wie in ,,Tabelle 3-1
SVP-Einstellung (intern)“ und ,,Tabelle 3-2 SVP-Einstellung (extern)* gezeigt, sind
keine weiteren Anderungen erforderlich. (Ab Werk ist der SVP auf direkte Wirkung

eingestellt.)

Es wird empfohlen, die automatische Einrichtung und erste Kalibrierung Ihres SVP
tiber die externe Taste zur Einstellung von Nullpunkt und Endwert am SVP

auszufiihren.

Sie konnen auch ein tragbares Kommunikationsgerit verwenden, um die automatische
Einrichtung und erste Kalibrierung auszufiihren.

Da die automatische Einrichtung und die Kalibrierung von Nullpunkt und Endwert fiir
eine genaue Positionierung des Ventils unverzichtbar sind, werden diese Schritte in der
Regel mit einem Schraubendreher iiber die Taste zur Einstellung von Nullpunkt und
Endwert ausgefiihrt. Fiir weitere Funktionen, wie die Priifung des Regelkreises,

Abfrage des Ventilhubs, Teilbereichsbetrieb und Zuweisung der MSR-Nummer ist ein
SFC-Kommunikationgerit erforderlich.

Tabelle 3-1 SVP-Einstellung (intern)

SVP-Einstellung

Hebel Yentll- Eingangssignal Wir.k“ngs' Wirkungs-
richtung weise des .
Stell- weise fies
antriebs REsts
Direkt
Schlieflen: 20 mA, | Indirekt Indirekt
Geschlossen | Offnen: 4 mA
= Offen Indirekt
Schlieflen: 4 mA, Direkt Indirekt
Offnen: 20 mA
Direkt
; SchlieBen: 20 mA, | Direkt Direkt
Abbildung 3-2 Offnen: 4 mA
. . Offen = nen: < m
SVP-Einstellung (intern)
Geschlossen Indirekt
Schlieflen: 4 mA, Indirekt Direkt
Offnen: 20 mA
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Tabelle 3-2 SVP-Einstellung (extern)

SVP-Einstellung

He'b.el- Hebel- Ventil- Eingangssignal | Wirkungs- | Wirkungs-
position | bewegung richtung weise des | weise des

Stellantriebs | Ventils *i

Ventilhub Richtung

Direkt
(20 mA schlieB3t, 4 |Indirekt Indirekt
Geschlossen |mA 0Offnet)

%
Auf=>Ab -, Offen Indirekt

(4 mA schliefit, 20 |Direkt Indirekt

Vorne Rechts mA 6ffnet)

Direkt
(20 mA schlief3t, 4 |Direkt Direkt

- mA Offnet
Auf > Ab | Ofen )

Geschlossen | Indirekt
(4 mA schlief3it, 20 |Indirekt Direkt
mA Offnet)

Direkt
(20 mA schlieB3t, 4 |Indirekt Indirekt
Geschlossen |mA 06ffnet)

%
Auf=>Ab -, Offen Indirekt

(4 mA schlief3it, 20 |Direkt Indirekt

Zuriick  |Links mA Offnet)

Direkt
(20 mA schlief3t, 4 |Direkt Direkt

- mA Offnet
Auf > Ab | Oen )

Geschlossen | Indirekt
(4 mA schlief3it, 20 |Indirekt Direkt
mA O6ffnet)

Direkt
(20 mA schlief3t, 4 |Direkt Direkt

Geschlossen |mA 06ffnet)
Auf = Ab

= Offen Indirekt
(4 mA schlief3it, 20 |Indirekt Direkt

Vorne Links mA O6ffnet)

Direkt
(20 mA schlief3t, 4 |Indirekt Indirekt

- mA Offnet
Auf > Ab | Oen )

Geschlossen | Indirekt
(4 mA schliefit, 20 |Direkt Indirekt
mA O6ffnet)

Direkt
(20 mA schlief3t, 4 |Direkt Direkt

Geschlossen |mA 0Offnet)
Auf = Ab

= Offen Indirekt
(4 mA schlief3it, 20 |Indirekt Direkt

Zuriick |Rechts mA 06ffnet)

Direkt
(20 mA schlieB3t, 4 |Indirekt Indirekt
Offen = mA o6ffnet)

Auf = Ab -
4 Geschlossen | Indirekt

Abbildung 3-6 (4 mA schlief3it, 20 |Direkt Indirekt
mA 06ffnet)

Anmerkung *i. Indirekt bedeutet, zum Oﬁ‘hen driicken, direkt bedeutet, zum Schliefien driicken.
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Starten der automatischen Einrichtung mit dem externen Schalter

Schritt

Ablauf

1

Legen Sie ein Eingangssignal von 18 +1 mA DC an den SVP an.

2

Drehen Sie die Einstellschraube fiir Nullpunkt/Endwert mit einem
Schlitzschraubendreher bis zum Anschlag (90°) nach rechts (nach links
bei FloWing-VFR-Ventilen und RSA-Stellantrieben).

Halten Sie diese Position, bis sich das Ventil bewegt (etwa 3 Sekunden).
Jetzt beginnt die automatische Einrichtung. Nehmen Sie den
Schraubendreher weg.

Das Ventil durchlduft zweimal den gesamten Bereich von ganz
geschlossen bis ganz gedffnet. AnschlieBend fahrt das Ventil in die 50%-
Position und verbleibt bis zu drei Minuten in dieser Stellung.

Priifen Sie, dass die automatische Einrichtungsfunktion abgeschlossen
ist, indem Sie das Eingangssignal @ndern. Der gesamte Ablauf fiir die
automatische Einrichtung sollte etwa drei Minuten dauern.

Wenn das Eingangssignal wihrend der automatischen Einrichtung unter
4 mA fillt, kann die Funktion nicht erfolgreich abgeschlossen werden
und muss wiederholt werden. Nach Abschluss der automatischen
Einrichtung muss die Versorgungsspannung (mit einem Signal von
mindestens 4 mA) fiir mindestens 30 Sekunden anliegen, damit die
Daten und Parameter im Speicher des SVP abgelegt werden konnen.

Wenn wihrend der automatischen Einrichtung ein SFC-
Kommunikationsgerit an Thr SVP angeschlossen war, miissen Sie
anschlieBend die Taste ,,ID* betitigten, um die neuen Daten aus dem
SVP auszulesen.

DE READ
7 N
A
ID

& Y

Abbildung 3-7 SFC-ID-Taste

Anmerkung:(/) Stellen Sie wdihrend der automatischen Einrichtung das

Eingangssignal nicht unter 4 mA ein. (Solange das Eingangssignal
im Bereich zwischen 4-20 mA bleibt, hat eine Anderung des Signals
keinen Einfluss auf den Einrichtungsvorgang.)

(2) Nachdem die Einrichtung abgeschlossen ist, priifen Sie die korrekte
Funktion des Ventils, indem Sie das Eingangssignal dndern und
priifen, dass das Ventil eine entsprechende Position annimmt. Falls
sich die Endwertposition verschoben hat, stellen Sie den Endwert
neu ein.
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3-6

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

In einigen Fiillen ist es moglich, dass die automatische Einrichtung
Ihr Ventil nicht korrekt erkennt, insbesondere wenn der Antrieb des
Ventils kleiner ist als YAMATAKEs HAI-Stellantrieb
(Membranantrieb mit 850 cm?) oder wenn der Hub weniger als
14,3 mm betrigt. Wenn dies der Fall ist, fiihren Sie die unter ,,(B)
Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG)*“ auf
Seite 4-20 beschriebenen Schritte aus.

Wenn Sie die automatische Einrichtung durchfiihren, nachdem Sie
iiber das SFC die urspriinglichen Daten ausgelesen haben, miissen
Sie nach der Einstellung die ID-Taste des SFC driicken.

Es ist moglich, dass sich nach der automatischen Einrichtung der in
»(E) Einstellung der Offenfahr- und Dichtfahrfunktionen (ON/
OFF CONFIG)*“ auf Seite 4-27 beschriebene Offenfahrwert
gedndert hat.

Wenn das Booster-Relais wdhrend der automatischen Einrichtung
betditigt ist, kann Flattern auftreten. Stellen Sie in diesem Fall die
Booster-Empfindlichkeit neu ein, oder schauen Sie unter ,,(B)
Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG)*“ auf
Seite 4-20 oder ,,Dynamic chara (Kennlinie)“ auf Seite 5-12 nach,
und passen Sie die dynamische Kennlinie manuell an.

Wenn der SVP gesondert gekauft wurde, ist eine Grundeinstellung
wie in ,,6-7: Grundeinstellungen der internen Daten* in diesem
Handbuch angegeben. Da der Stellantrieb standardmdflig auf
indirekt eingestellt ist, funktioniert der SVP nicht, wenn Sie ihn fiir
einen direkten Stellantrieb einbauen. Fiihren Sie vor Inbetriebnahme
die automatische Einrichtung durch, und priifen Sie, ob diese Werte
von Ihrem SVP iibernommen wurden.
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3-2: Einstellung von Nullpunkt/Endwert

Der SVP stellt eine externe Einstellmoglichkeit fiir Nullpunkt und Endwert zur
Verfiigung.

Diese Methode ist besonders dann niitzlich, wenn der Einsatz eines SFC- oder eines
HART-Kommunikationsgerits nicht erwiinscht ist, (wenn beispielsweise die
Klemmenbox eines druckfest gekapselten oder eigensicheren SVP in einer
explosionsgefdhrdeten Umgebung nicht gedffnet werden kann).

Nullpunkt und Endwert konnen auf zweierlei Weise eingestellt werden.

 Uber die externe Taste
»  Uber Kommunikationsgeriit und ein Eingangssignal
SFC: Siehe ,,(H) Nullpunkt-/Hubkalibrierung* auf Seite 4-33.

HART-Kommunikationsgerit: Siehe ,,Kapitel 5: Konfiguration mit einem
HART-Kommunikationsgerit* auf Seite 5-1.

+  Uber Kommunikationsgerit und Zuluft
SEC: Siehe ,,SFC mit Druckluftversorgung* auf Seite 4-38.

HART-Kommunikationsgerit: Siehe ,,Kapitel 5: Konfiguration mit einem
HART-Kommunikationsgerat* auf Seite 5-1.
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Einstellung von Nullpunkt und Endwert tber die externe
Einstelltaste

Einstellung des Ventils auf die ganz geschlossene Position
(Nullpunkt)

Der folgende Ablauf beschreibt, wie das Ventil auf die ganz geschlossene Position
(Nullpunkt) eingestellt wird.

Schritt Ablauf

1 Legen Sie mit einer Konstantstromquelle ein Eingangssignal an den
Stellungsregler an, das dem Signal des Reglers bei ganz geschlossenen
Ventil entspricht. (Beispiel: 4 mA)

2 Stellen Sie die Nullposition des Ventils ein, indem Sie die
Einstellschraube nach links oder rechts drehen. In Abbildung 3-8 und
Abbildung 3-9 finden Sie Details zur Einstellschraube. (Wenn die
Dichtfahrfunktion aktiv ist, bewegt sich das Ventil nicht. Informationen
zur Anderung dieser Einstellung finden Sie unter

,»(E) Einstellung der Offenfahr- und Dichtfahrfunktionen (ON/

OFF CONFIG)*“ auf Seite 4-27. Die Grundeinstellung ist 0,5%.)

Einstellung des Ventils auf die ganz geo6ffnete Position (Endwert)

Der folgende Ablauf beschreibt, wie das Ventil auf die ganz getffnete Position
(Endwert) eingestellt wird.

Schritt Ablauf

1 Legen Sie mit einer Konstantstromquelle ein Eingangssignal an den
Stellungsregler an, das dem Signal des Reglers bei ganz gedffnetem
Ventil entspricht. (Beispiel: 20 mA)

2 Stellen Sie die Hubposition des Ventils ein, indem Sie die
Einstellschraube nach links oder rechts drehen. In Abbildung 3-8 und
Abbildung 3-9 finden Sie Details zur Einstellschraube.

Anmerkung: Priifen Sie nach Abschluss der Einstellung der ganz gedffneten und
geschlossenen Positionen die Funktion des Ventils, indem Sie das
Eingangssignal verdndern und priifen, dass das Ventil eine
entsprechende Position annimmt.

Halten Sie das 4-20-mA-Eingangssignal nach Abschluss der
Einstellungen fiir mindestens 30 Sekunden auf einem Wert iiber 4
mA, um die Werte im nicht-fliichtigen Speicher des SVP zu
speichern.

Wird der Hub nach der automatischen Einrichtung eingestellt, wird
der Wert fiir die Zwangsoffnungsposition (siehe ,,(E) Einstellung
der Offenfahr- und Dichtfahrfunktionen (ON/OFF CONFIG)“ auf
Seite 4-27) automatisch auf -1% des Uberhubs gesetzt. Stellen Sie
den Wert fiir das Offenfahren bei Bedarf neu ein.
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Einstellrichtung

Die Nullpunkt-/Hubkalibrierungsschraube arbeitet wie ein Schalter. Wird sie um
90° nach rechts oder links gedreht, schaltet sich der Schalter ein und der Riick-
fiihrungshebel bewegt sich entsprechend nach oben oder unten. Stellen Sie die
Position ein, indem Sie den Schalter mehrmals ein- und ausschalten. Die Position
des Riickfiihrungshebels wird beim Ausschalten des Schalters gespeichert.

Da sich die Einstellungen von Nullpunkt und Endwert nicht gegenseitig
beeinflussen, konnen diese unabhédngig voneinander eingestellt werden.

Wird die Einstellschraube nach rechts gedreht, bewegt sich der Riickfiihrungshebel
nach oben.

Im Uhrzeigersinn

Abbildung 3-8 Drehen der Einstellschraube nach rechts

Wird die Einstellschraube nach links gedreht, bewegt sich der Riickfiihrungshebel
nach unten.

Entgegen dem
Uhrzeigersinn

Abbildung 3-9 Drehen der Einstellschraube nach links

Anmerkung: Die Vorrichtung verwendet zum Ein- und Ausschalten einen Reed-
Schalter.

Die Funktion zur externen Einstellung von Nullpunkt und Endwert
erkennt anhand des Eingangssignals, ob die voll gedffnete Position
(Endwert) oder die voll geschlossene Position des Ventil
(Nullpunkt) eingestellt werden soll. Wenn sich das Eingangssignal
nicht in einem Bereich von =1 mA von den eingestellten
Stromwerten fiir die entsprechende Position befindet, erfolgt keine
Einstellung.
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3-3: Inbetriebnahme

Vor dem Einrichten zu prifende Punkte

Bevor Sie mit der Einstellung beginnen, iiberpriifen Sie, dass folgende Punkte erfiillt

sind.

* Das Luftversorgungssystem wurde angeschlossen und der fiir den Stellantrieb
erforderlich Zuluftdruck ist verfiigbar.
(Siehe ,,Anschlieen der Luftversorgung* auf Seite 2-5.)

* Das SFC-Kommunikationsgeridt wurde angeschlossen.
(Siehe ,,4-3: AnschlieBen des SFC* auf Seite 4-4.)

¢ Die Kommunikation zwischen SVP und SFC verlauft fehlerfrei.
(Siehe ,,4-7: Einrichten und Andern von Funktionen* auf Seite 4-11.)

Prifung der Einstelldaten
Der folgende Ablauf beschreibt die Priifung der Einstelldaten

Schritt

Ablauf

1

Legen Sie ein Eingangssignal vom Regler (Konstantstromquelle) an, bei
dem das Ventil genau die 50%-Position annimmt.

Drucken Sie die internen Daten des SVX aus wie unter ,,4-12: Druck
von Daten* auf Seite 4-52 beschrieben, und priifen Sie, dass diese Daten
den technischen Daten von SVP und dem verwendeten Stellventil
entsprechen.

Priifen Sie auerdem, dass die Eingangs/Ausgangs-Kennlinie und
andere Betriebsparameter wie erforderlich eingestellt sind. Falls Sie
Abweichungen feststellen, dndern Sie die entsprechenden
Parametereinstellungen, und priifen Sie die Funktion erneut.

Anmerkung: Falls am SFC-Kommunikationsgerdt kein Drucker
angeschlossen ist, priifen Sie die Daten auf der Anzeige
des SFC wie in ,,Kapitel 4: Konfiguration mit einem
SFC-Kommunikationsgerdt*“ beschrieben.

* Wir empfehlen dringend, einen Drucker an das SFC anzuschlief3en.

3-10
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Funktionspriifung

Funktionspriifung des I/P-Wandlers (EPM)
Der folgende Ablauf beschreibt die Funktionspriifung des I/P-Wandlers.

Schritt

Ablauf

1

Legen Sie ein Eingangssignal vom Regler (Konstantstromquelle) an, bei
dem das Ventil genau die 50%-Position annimmt.

Siehe ,,4-11: Priifen der Betriebsdaten‘ auf Seite 4-49, priifen Sie die

Betriebsdaten und ob das EPM-Signal bei 50 £25% liegt.

Anmerkung: Sollte dies nicht der Fall sein, hat sich die Mittellage des
I/P-Wandlers verschoben und muss justiert werden. Siehe

,,0-4: Justieren der Mittellage des I/P-Wandlers* auf
Seite 6-4 und justieren Sie die Mittellage.

Prifen der Selbstdiagnose

Der folgende Ablauf beschreibt die Priifung der Selbstdiagnosefunktionen.

Schritt

Ablauf

1

Legen Sie ein Eingangssignal vom Regler (Konstantstromquelle) an, bei
dem das Ventil genau die 50%-Position annimmt.

Siehe ,,4-11: Priifen der Betriebsdaten* auf Seite 4-49, priifen Sie die
Betriebsdaten, fiihren Sie die hier beschriebene Selbstdiagnose aus
(Statuspriifung), und priifen Sie, ob die Diagnose in Ordnung ist.

Ist das Ergebnis ein anderes als ,,OK*, siehe ,,Kapitel 7: Fehlersuche*
auf Seite 7-1.

Anmerkung: Das Ergebnis kann auch im Ausdruck nachgelesen
werden, wenn die Einstellungen vor der Inbetriebnahme
iiberpriift werden.
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Funktionspriifung des SVP
Der folgende Ablauf beschreibt die Funktionspriifung des SVP.

Schritt Ablauf

1 Andern Sie das Eingangssignal vom angeschlossenen Regler (oder einer
Konstantstromquelle), und priifen Sie, dass sich die Ventilposition
entsprechend der Kennlinie dndert.

Falls sich das System nicht wie erwartet verhilt, siehe ,,Kapitel 7:
Fehlersuche* auf Seite 7-1.

2 Wenn das System korrekt funktioniert, stellen Sie wieder den
urspriinglichen Zustand der Verdrahtung her, bringen Sie die Abdeckung
an und ziehen Sie diese fest. (Siehe ,,2-5: Elektrische Anschliisse* auf
Seite 2-20.)

Inbetriebnahme

SVP und Stellventil bilden zusammen das Stellglied, das auf den Prozess einwirkt.
Beachten Sie immer alle Sicherheitshinweise, wenn Sie das Ventil iiber den SVP in
Betrieb nehmen.

Anmerkung: Wenn ein ex-geschiitzter SVP in einem explosionsgefihrdeten
Bereich eingesetzt wird, achten Sie besonders auf den festen Sitz
aller elektrischen und pneumatischen Anschliisse (Klemmen,
Kabelschuhe, Adapter, Blindstopfen usw.) sowie auf einen dichten
Sitz und eine sichere Befestigung der Abdeckungen. Uberpriifen Sie
vor der Inbetriebnahme, dass die folgenden Bedingungen erfiillt
sind.

Der folgende Ablauf beschreibt die Priifung.

Schritt Ablauf

1 Priifen Sie, dass der SVP korrekt installiert ist.

Priifen Sie, dass das Stellventil iiber den gesamten Bereich verstellt
werden kann.

2 Priifen Sie, dass die SVP-Verdrahtung installiert und sicher
angeschlossen ist. Priifen Sie auBerdem, dass alle Pneumatikleitungen
installiert, festgezogen und dicht sind.

3 Priifen Sie, dass sich das Ventil bei einer Anderung des Eingangssignals
so verhilt wie beabsichtigt.

Wenn alle oben aufgefiihrten Punkte gepriift wurden, konnen SVP und Stellventil in
Betrieb genommen werden.
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Abschalten
Der folgende Ablauf beschreibt das Abschalten des SVP.

Schritt Ablauf

1 Fahren Sie den Prozess herunter.

(Stellen Sie alle Ventile auf die luftfreie Position.)

2 Wenn ein Stellungsausgang verwendet wird, schalten Sie den Relger
(oder anderen Empfénger) auf Handbetrieb.

3 Schalten Sie das Eingangssignal (und damit die Spannungsversorgung)
zum SVP ab.

4 Schalten Sie die Luftversorgung zum SVP ab.

Anmerkung: Wenn der SVP in aggressiven Umgebungen installiert ist
wie zum Beispiel in einer korrosiven Atmosphdire, sollte
die Luftversorgung nicht abgeschaltet werden, um das
Eindringen von korrosiven Gasen in den SVP zu
verhindern.
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Kapitel 4: Konfiguration mit einem SFC-
Kommunikationsgerat

4-1: SFC-Funktionen

Das SFC-Kommunikationsgerit schreibt oder liest Daten der Modelle AVP300/301/
200/201, um diese zu konfigurieren. Die Kommunikation erfolgt iiber die
Ausgangsleitungen des SVP. Das SFC-Kommunikationsgerit kann verwendet werden,
um Ausgangswerte rdumlich getrennt vom SVP auszulesen und zu drucken.

Bei der Kommunikation zwischen SFC und SVP stehen Ihnen folgende Funktionen
zur Verfligung.

Starten der Kommunikation

e Starten der Kommunikation

» Eingeben und Andern der MSR-Nummer

Einrichten und Andern von Funktionen

* (A) Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG)

* (B) Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG)

e (C) Auswahl der Ventilkennlinie (CONFORM CONFIG)

* (D) Konvertierungsdaten fiir die Ventilkennlinie (CNV CONFIG)
* (E) Einstellung der Offenfahr- und Dichtfahrfunktionen (ON/OFF CONFIG)
* (F) Anzeige der internen SVP-Temperatur

* (G) Wartungsmodus (MAINTE MODE)

* Einstellung und Anderung des Eingangsstrombereichs [SVP/SVT]
* Gleichzeitige Einstellung von IIN/VTD [SVP/SVT]

Priifen der Betriebsdaten

* Priifen des Eingangsstroms [SVP]

e Priifen der Position [SVP]

* Priifen des I/P-Wandler-Treibersignals [SVT]

* Priifen des Positionsriickmeldesignals [SVT]

* Selbstdiagnose [SVP/SVT]

Druck von Daten

* Konfigurationsausdruck (Priifen aller Daten) [SVP/SVT]

e Betriebsdatenausdruck (Ausdruck in Betrieb) [SVP/SVT]
Weitere Funktionen

* Korrektur des Eingangsstroms (IIN CORRECT)

* Ausgangsstromkorrektur (IOUT CORRECT)

e Simulation des Eingangsstroms

* Einstellung des simulierten I/P-Wandlersignals [SVT]

e Simuliertes Positionsriickmeldesignal [SVT]

*  Wiederherstellen der Werkseinstellung [SVP/SVT]

* Umschalten zwischen Analog- und Digitalausgang [SVP/SVT]
* Umschalten ins Digitalformat [SVP/SVT]

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 4-1



Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerét Yamatake Corporation

4-2

/\ WARNUNG

Vergewissern Sie sich, dass eine durch die Kommunikation ausgeldste Bewegung
nicht zu Verletzungen oder zu Schéden fiihrt.

Beim Start der automatischen Einrichtung wird das Ventil unabhéngig vom
Eingangssignal gedffnet und geschlossen. Treffen Sie daher vor dem Start der
automatischen Einrichtung entsprechende Vorkehrungen, um Verletzungen oder
Prozessprobleme zu vermeiden.

Setzen Sie das Kommunikationsgerit nur in Ex-freien Bereichen ein, anderenfalls
kann eine elektrische Entladung zu einer Explosion fiihren.

¢ Verwenden Sie das Modell SFC160/260. Verwenden Sie die Software-Version 7.5
oder neuer.

* Beachten Sie folgende Punkte, wenn Sie das SFC160/260 mit einer dlteren
Software-Version als 7.5 verwenden.

Anmerkung: Fiir die Kommunikation mit dem SVP muss der SVP eingangs-
sowie ausgangsseitig versorgt sein. Eine Kommunikation nur iiber
die Ausgangsseite ist nicht moglich. Falls kein 4-20-mA-DC-Signal
vom Regler verfiigbar ist, schlief3en Sie eine
Konstantstromversorgung an die Eingangsklemmen an. In dem Fall
muss die Eingangsverdrahtung des Reglers abgeklemmt werden.
Wird jedoch ein Modell ohne Positionsriickmeldung verwendet
(Modelle AVP300/302, AVP200/202), ist eine Stromversorgung
nicht erforderlich.

Schalten Sie immer die Versorgung des SFC-
Kommunikationsgerdites ab, bevor Sie es an den SVP anschlief3en,
und tiberpriifen Sie den Anschluss, bevor Sie die Versorgung
einschalten. Verwenden Sie kein SFC mit
Spannungsversorgungsfunktion (SPS).

Schalten Sie das Leitsystem auf Handbetrieb, bevor Sie in einem
analogen System eine Verbindung zwischen SFC und SVP
aufbauen.

Die Spannung fiir den Positionsriickmeldekreis darf 45 V DC nicht
iiberschreiten. Achten Sie darauf, dass nicht versehentlich eine
220-V-Netzversorgung verwendet wird.

Das SFC kann neben dem SVP auch als Kommunikationsger«it fiir
andere Produkte von Yamatake verwendet werden. Weitere
Informationen hierzu finden Sie im SFC-Benutzerhandbuch
(Dokumentation Nr. CM2-SFC100-2001).
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4-2: Verwendung von SFC-
Kommunikationsgeraten mit Software-
Versionen vor 7.5

Beachten Sie folgende Punkte, wenn Sie ein SFC160/260 mit einer Software-Version

vor Version 7.5 verwenden.

* Verwenden Sie nicht die folgenden, vom SVP nicht unterstiitzten Funktionen.

4-2-1: Einstellung des Ausgangssignalbereichs flir den
Stellungsausgang

* Bei einer Einstellung auf die tatsichliche Position

NON-VOL
a N

. L. f LRy E ) f uRv F ) SETG\ ENTER . .
(Driicken Sie im SVT-Modus ((%_J oder U J > " J - ")) wird die
automatische Einrichtung gestartet.

/\ WARNUNG

Bei der automatischen Einrichtung kann das Ventil plotzlich von der voll
geschlossenen in die voll gedffnete Position fahren. Hierdurch kann es zu
Quetschungen, anderen Verletzungen oder zu Stérungen des Prozesses kommen.

* Bei der Einstellung einer frei wéhlbaren Position

NON-VOL
a N

a N\ a N\
Lrv E urv F G ENTER

. . S .
(im SVT-Modus, iiber ((%*_J oder (U ) - (L) - (%)) zu erreichen) werden
keine internen Daten des SVP verindert.

4-2-2: Einstellung der Grenzwerte (LIMIT CONFIG)

Bei einer Anderung des unteren oder oberen Grenzwerts verschieben sich Null- und
Endwert des SVP.

/\ WARNUNG

Das Ventil kann sich plotzlich bewegen, wenn Grenzwerte verstellt werden.
Hierdurch kann es zu Quetschungen, anderen Verletzungen oder zu Storungen des
Prozesses kommen.

4-2-3: Einstellung der Dampfungskonstante des
Stellungsausgangs (DAMP)

Bei der Einstellung der Ddmpfungskonstante werden keine internen Daten des SVP
verindert.

Wenn Sie ein SFC-Kommunikationsgerit mit integrierter Spannungsversorgung (SPS-
Karte) verwenden, beachten Sie die folgenden Punkte.

Bei den Modellen AVP300/302 und 200/202 ist eine Anderung erforderlich, bevor
eine Kommunikation méglich ist. Bitte wenden Sie sich an einen Yamatake-
Servicetechniker, um die SPS-Karte ausbauen zu lassen.

(Die Modelle AVP301/201 mit Stellungsausgang ist dieser Ausbau nicht erforderlich.)
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4-3:

4-3-1:

4-3-2:

4-4

AnschlielRen des SFC

Dieses Kapitel beschreibt die Kommunikationsverdrahtung zwischen SVP und SFC.
Das SFC wird iiber das Kommunikationskabel an den 4-20-mA-Ausgang
(Positionsriickmeldesignal) des SVP angeschlossen.

Das Kommunikationskabel kann auch an den Teststift des SVP-Ausgangs (IOUT)
angeschlossen werden.

Verdrahtungsarten

SFC und SVP konnen auf zwei Arten miteinander verbunden werden.

e Ohne Positionsriickmeldefunktion

e Mit Positionsriickmeldefunktion

Ohne Positionsrickmeldefunktion

Nehmen Sie die Klemmenbox-Abdeckung ab und schlieen Sie die Kabel an wie
unten gezeigt.

4-20 0 - - - =—=3{-]4
mA-Signal A/O

Interner
Erdanschluss

Externer
Erdanschluss =

Abbildung 4-1 Verkabelung ohne Positionsriickmeldefunktion

Anmerkung: ¢ Beachten Sie die Polaritdit der Anschliisse.

o Wenn das SFC-Kommunikationsgeriit iiber die
Spannungsversorgungs-Funktion (SPS) verfiigt, muss die
Software-Version 7.5 oder hoher verwendet werden.
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4-3-3: Mit Positionsruckmeldefunktion

Nehmen Sie die Klemmenbox-Abdeckung ab und schlielen Sie die Kabel an wie
unten gezeigt.

250 Ohm
Empfanger ©———
(z.B. Anzeige) @

]

|

Regler @
g =

—
Externer
Erdanschluss =

Abbildung 4-2 Verkabelung mit Positionsriickmeldefunktion

Anmerkung: * Beachten Sie die Polaritdt der Anschliisse.

» Verfiigt das SFC-Kommunikationsgeriit iiber eine SPS-Funktion,
miissen die Kabel auch dann vom Empfinger entfernt werden,
wenn der Positionsriickmeldekreis nicht mit Strom versorgt wird.

o Steht die SPS-Funktion nicht zur Verfiigung, muss der
Positionsriickmeldekreis mit Strom versorgt werden. Ist dies
nicht moglich, schliefien Sie eine 24-V-DC-Stromversorgung
iiber einen 250-$2-Widerstand an. In diesem Fall miissen die
Kabel vom Empfinger entfernt werden.
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4-4.
4-4-1:

Zusammenhang von Modus und Einstellungen
SVP-Modus und SVT-Modus

Bei der Kommunikation zwischen SFC und SVP gibt es zwei Modi, die sich in ihrer
Funktionalitit unterscheiden: SVP-Modus und SVT-Modus.

Der SVP-Modus wird fiir Einstellungen und Anderungen der
Stellungsreglerfunktionen (Eingangssystem) verwendet.

Der SVT-Modus wird fiir Einstellung und Anderungen der
Stellungsausgangsfunktionen (Ausgangssystem) verwendet.

4-4-2: Anzeige des Modus

Der jeweilige Modus wird oben links auf der SFC-Anzeige dargestellt.

SVP PCV-123
L4 SVP'MOdus ................................. READY...
SVT PCV-123
* SVT-Modus ......ccccoevuiiiininninnnnne READY...
4-4-3: Modi und Funktionen
Modus Funktionen

4-6

[SVP]: nur SVP-Modus
In der ersten Zeile wird
[SVP] angezeigt.

Einstellung des Eingangsstrombereichs

Aktivierung und Einstellung der Offenfahr- und
Dichtfahrstellungen

Gleichzeitige Einstellung des Eingangsstroms und
Offenfahr- und Dichtfahrstellungen

Anzeige des Eingangsstroms
Anzeige der Position
Korrektur des Eingangsstroms
Simulation des Eingangsstroms

[SVT]: nur SVT-Modus
In der ersten Zeile wird
[SVT] angezeigt.

Anzeige des I/P-Wandlersignals
Anzeige des Stellungsausgangssignals
Ausgangsstromkorrektur

Simuliertes I/P-Wandlersignal
Simulierter Ausgangsstrom

[SVP/SVT]: Kann in
beiden Modi verwendet
werden.

In der ersten Zeile wird
[SVP/SVT] angezeigt.

Alle anderen Funktionen
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4-4-4: Wechseln des Modus

DE CONF.
a N

Driicken Sie | |, um vom SVP-Modus in den SVT-Modus zu schalten.

Der Ablauf zum Wechsel des Modus wird im Folgenden beschrieben.

¢ Wechseln vom SVP- zum SVT-Modus

Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir S\éiDY PCV-123
Eingaben bereit ist (Anzeige: READY).
¢ [st dies nicht der Fall, driicken Sie
L (CNL:) J B
2 DE CONF. S C
(MENU| ) VT PCV-123
Driicken Sie GIE READY...

¢ Die Betriebsart wechselt in den SVT-
Modus.

¢ Der Modus wird oben links auf dem
Display angezeigt.

¢ Wechseln vom SVT- zum SVP-Modus

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir EI\IQG-\DY PCV-123
Eingaben bereit ist (Anzeige: READY).
¢ Ist dies nicht der Fall, driicken Sie
& .
: e SVP PCV.
(enu! | -123
Driicken Sie mw | READY...

¢ Die Betriebsart wechselt in den SVP-
Modus.

¢ Der Modus wird oben links auf dem
Display angezeigt.
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4-5: Starten der Kommunikation

4-5-1: Vor dem Starten der Kommunikation

Priifen Sie die folgenden Punkte, bevor Sie die Kommunikation starten.

* Das SFC-Kommunikationsgerit wurde vollstdndig angeschlossen (Siehe ,,4-3:
Anschlieflen des SFC* auf Seite 4-4.)

* Esliegt ein Eingangssignal (Stromversorgung) vom Regler (oder der
Konstantstromquelle) an.

Anmerkung: Fiir die Kommunikation mit dem SVP muss der SVP eingangs- sowie

Ablauf

ausgangsseitig versorgt sein. Eine Kommunikation nur iiber die
Ausgangsseite ist nicht moglich. Falls kein 4-20-mA-DC-Signal vom
Regler verfiigbar ist, schlief3en Sie eine Konstantstromversorgung an die
Eingangsklemmen an. In dem Fall muss die Eingangsverdrahtung des
Reglers abgeklemmt werden. Wird jedoch ein Modell ohne
Positionsriickmeldung verwendet (Modelle AVP300/302, AVP200/202),
ist eine Stromversorgung nicht erforderlich.

Schalten Sie immer die Versorgung des SFC-Kommunikationsgerdites
ab, bevor Sie es an den SVP anschlief3en, und iiberpriifen Sie den
Anschluss, bevor Sie die Versorgung einschalten. Verwenden Sie kein
SFC mit Spannungsversorgungsfunktion (SPS).

Schritt

Vorgang SFC-Anzeige

1

Schalten Sie das SFC-
Kommunikationsgerit ein.

* Das SFC fragt, ob sich der
Stellungsausgangskreis im
Handbetrieb befindet.

LOOP IN MANUAL ?

Wenn sich der Empfinger fiir das
Stellungsausgangssignal im Handbetrieb

NON-VOL

@ N
ENTER

befindet, driicken Sie | cws) | .

PRESS ID

DE READ
a N

A

Driicken Sie | ® | bei Systemen mit

analogen Ausgéingen oder ohne
Ausgiinge.

.. . 1 A‘ A .
Driicken Sie | s | + [ ® | bei

digitalen Systemen.

Anmerkung: Die Kommunikation
bendotigt 10 bis
45 Sekunden.

SVP
SVP

TAG No.
PCV-123

Analoges Riickmeldesystem

SVP DE
SVP DE

TAG No.
PCV-123

Digitales Riickmeldesystem

4-8
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
4 | Wenn Sie die MSR-Nummer dndern
mochten, fahren Sie fort wie nachfolgend SVP PCV-123
. READY...
beschrieben.

Ist dies nicht erforderlich, driicken Sie

CLR
(No) |,
\ y

¢ Das SFC wechselt in den Wartestatus.

¢ Das SFC wechselt in den SVP-Modus,
sobald die Stromversorgung
eingeschaltet ist.
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4-6: Eingeben und Andern der MSR-Nummer

Mit dieser Funktion wird nach dem Kommunikationsstart die Gerite-ID (die Kennung
des Kommunikationsgerits) registriert oder gedndert.

Ablauf

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Priifen Sie, ob die SFC-Anzeige der
nebenstehenden Abbildung entspricht.

.. o PRESS ID
e Ist dies nicht der Fall, lesen Sie die
Informationen unter ,, Kommunikation
starten‘ im vorherigen Abschnitt und
starten Sie die Kommunikation mit
dem SVP.
2 DE READ S G
. ) ) . VP TAG No.
Driicken Sie “’AJ bei Systemen mit SVP XXXXXXXX
analogen Ausgéingen oder ohne
Ausginge. Analoges Riickmeldesystem
Driicken Sie | J + [ 2"} bei SVP DE TAG No.
digitalen Systemen. SVP DE  XXXXXXXX
Anmerkung: Die Kommunikation Digitales Riickmeldesystem
bendotigt 10 bis
45 Sekunden.

e Die Gerite-ID wird, wenn Sie bereits
registriert ist, angezeigt.

3 Geben Sie die MSR-Nummer ein (max.

8 alphanumerische Zeichen). SvP TAG No.
SVP PCV-XXXX
! p— SVP TAG N
. f ENTER ) . . 0.
Driicken Sie | ¢es) |, nachdem Sie die SVP PCV-123
MSR-Nummer eingegeben haben.
5 | Uberpriifen Sie die MSR-Nummer und
_ SVP PCV-123
driicken Sie | & | . REAEI
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4-7: Einrichten und Andern von Funktionen

Die folgende Aufstellung zeigt die Funktionen, die in den einzelnen Modi eingerichtet
und gedndert werden kénnen.

Die allgemeinen Funktionen, die fiir den Betrieb des SVP erforderlich sind, werden in
den Konfigurationseinstellungen (SVP CONFIG) eingerichtet.

4-7-1: Hierarchische Konfigurationsstruktur

Die Konfigurationsstruktur ist wie folgt gegliedert:

—Konfiguration (SVP CONFIG)
— (A) Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG)
—— Auswahl der Wirkungsweise des Stellantriebs (ACTUATOR ACTION)
— Auswahl der Wirkungsweise des Stellungsreglers (POSI. ACTION)
— Auswahl der Wirkungsweise des Ventils (VALVE ACTION)
— Auswahl der StellantriebsgroBe(ACTUATOR SIZE)
— Einstellung der Hysterese (HY STERESIS)
— Ausdrucken der PID-Datent (PID DATA PRINT)
— (B) Einstellung der dynamischen Kenndaten
Dateneingabe (P, I, D, GE, GP, GI und GD)
— (C) Auswahl der Ventilkennlinie (CONFORM CONFIG)
L Auswahl der Ventilkennlinie (CONFORM CONFIG)
—— (D) Konvertierungsdaten fiir die Ventilkennlinie (CNV CONFIG)
Dateneingabe fiir die Stiitzpunkte (P =1 bis 16)
— (E) Einstellung der Offenfahr- und Dichtfahrfunktionen (ON/OFF CONFIG)
- (F) Anzeige der internen SVP-Temperatur (SENSOR TEMP)
L (G) Wartungsmodus (MAINTE MODE)
— Automatische Einrichtung (AUTO SETUP)
— Anzeige der PROM-Seriennummer (PROM No.)
— Benutzerdaten speichern (USER DATA SAVE)
— Werkseinstellungen wiederherstellen (INIT DATE RECOV)
(H) Nullpunkt-/Hubkalibrierung
L Uber ein Eingangssignal vom SFC
— SFC mit Druckluftversorgung

4-7-2: Hinweise zur Konfigurationseinstellung

Dieser Abschnitt beschreibt die allgemeinen Bedienungsabldufe zum Aufrufen und
Verlassen der Konfigurationsbetriebsart sowie zur Eingabe und Uberpriifung der
Daten.
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4-7-3: Allgemeiner Ablauf der Konfigurationseinstellungen

Die folgende Ubersicht zeigt den allgemeinen Ablauf von Einstellungen zur
Konfiguration. Die tatsidchlichen Bedienungsabldufe konnen je nach Funktion leicht
abweichen (insbesondere im Wartungsmodus). Informationen zu den einzelnen
Einstellungen finden Sie in den jeweiligen Flussdiagrammen.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie, dass sich das SFC-
Kommunikationsgerit im g\éZDY PCV-123
Bereitschaftsmodus befindet.
2 a B\
Driicken Sie | ¢ | . SVP CONFIG
— SYSTEM  CONFIG ?
* Das SFC wechselt in den
Konfigurationsmodus.
* Die Hauptfunktion wird in der
unteren Display-Zeile angezeigt.
3 a A " N\
Wihlen Sie mit den Tasten | e | und ACTUATOR ACTION
REVERSE
a v N N\

erev | die Funktion oder den

Parameter, die oder den Sie einstellen
mochten.

4 Stellen Sie die Parameterwerte mit
DE CONF. ACTUATOR ACTION

r ) DIRECT

MENU !

(= | und den Zahlentasten ein.

5 NON-VOL

= | R ACTUATOR ACTION
Driicken Sie  ¢es |, um die Einstellung ENTERED IN SFC

oder Anderung zu bestitigen.

e Dies muss geschehen, damit die Nach 2 Sekunden:
neuen Werte iibernommen werden. ACTUATOR ACTION
 Es werden dabei nur die Daten DIRECT
bestitigt. Die Werte werden dadurch
nicht im SVP registriert.
e Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 6,
um weitere Parameter einzugeben
oder zu dndern.
6 . . . 1 AH )
Betiitigen Sie die Tasten | wex | und SYSTEM CONFIG
DOWNLOAD DATA?
a v n N\

| prev ||, um zum rechts dargestellten

Bildschirm zu wechseln.
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
7 NON-VOL
) = (awen) , SYSTEM CONFIG
¢ Driicken Sie | (Yes) ]|, um die DATA LOADED!
bestétigten Daten an den SVP zu
iibertragen und zu speichern. Nach 2 Sekunden:
* Dies muss geschehen, damit mit den SVP CONFIG
neuen Werten gearbeitet werden kann. SYSTEM CONFIG?
* Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 8
fiir die anderen Parameter.
8

. . —
Driicken Sie zuerst die Taste | **7" | und

CLR

dann | ) .

Hierdurch verlassen Sie den
Konfigurationsmodus.

Mit dieser Tastenkombination konnen
Sie die Konfiguration jederzeit
verlassen.

SVP PCV-123
READY...

Anmerkung: Fiihren Sie die Schritte 5, 6 und 7 (Daten bestditigen und
iibertragen) immer durch, wenn Sie Parameter eingegeben oder
gedndert haben. Dies gilt insbesondere, wenn Sie den
Konfigurationsmodus verlassen mochten wie in Schritt 8

beschrieben.

Auperdem sollte nach Abschluss der Konfiguration ein expliziter

Schreibvorgang ausgelost werden.

Die Daten konnen einfacher iiberpriift werden, wenn Sie sie
ausdrucken. Unter ,,4-12: Druck von Daten* auf Seite 4-52 finden

Sie weitere Informationen.
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4-7-4: Ungiiltige Eingaben

Wenn ein eingegebener Wert auflerhalb des
zulissigen Bereichs fiir diese Einstellung liegt, zeigt
die untere Zeile des Displays fiir 2 Sekunden die
folgende Meldung an.

CTL CONFIG
EXCESS !!

AnschlieBend kehrt das SFC zum Eingabebildschirm zurtick.

4-7-5: Kommunikationsfehler bei der Ubertragung der

geanderten Daten

Wenn bei der Ubertragung der geéinderten Daten ein
Kommunikationsfehler auftritt, zeigt die untere Zeile
des Displays fiir 2 Sekunden die folgende Meldung
an.

Anschlielend kehrt das SFC zum folgenden
Bildschirm zuriick (Auswahl der Parametergruppe).

Wiederholen Sie die Ubertragung.

CTL CONFIG
NO CHANGES MODE

SVP CONFIG
CTL CONFIG?

Das SFC zeigt diese Meldung auch an, wenn Sie versuchen, unveridnderte Daten zu

ibertragen.

4-8: Starten und Stoppen der Konfiguration

[SVP/SVT]

Das folgende Flussdiagramm zeigt, wie Sie die Konfiguration beginnen und beenden
sowie zwischen den Funktionen (A) bis (H) wechseln kénnen.

N\ f N\
AH VL

Die Tasten | wexr | und | erev | wechseln zwischen den Funktionen. Detaillierte

Informationen zu diesen Funktionen finden Sie auf den folgenden Seiten.

a N
AH

Anmerkung: Driicken Sie | wex ||, um zur ndchsten Funktion zu wechseln (z. B.

V'-\

von Funktion A zu Funktion B), oder driicken Sie | esev |, um zur

vorhergehenden Funktion zuriickzukehren (z. B. von Funktion B zu

Funktion A).

4-14 Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler



Yamatake Corporation Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerét

@ N

CONFB
@
(Start) ‘f
NON-VOL
. B « || SVP CONFIG ) (s. Seite 4-16)
A) All < c —>
* Biellangen % ) | svsrem conri? =
; ;
(B) Einstellung der o || SVP CONFIG =9, (s Seite 4-20)
dynamischen - (No) CTL CONFIG? (Yes )
Kenndaten ¢
(C) Auswahl der SVP CONFIG NON-VOL
. .. - cr ||| 1 ) . Seite 4-22
Ventilkennlinie (No) CONFORM CONFIG? enTER | —> (s. Seite )
. *2 $ NON-VOL
(D) Ifon\‘/ertleru.ngsdat_en_ B an || SVP CONFIG TER (s. Seite 4-24)
fiir die Ventilkennlinie CNV CONFIG? )
]
(E) Einstell d SVP CONFIG‘ p—
instellungen der CLR 1 ) e A
Offenfahr- und " J~| ON/OFF CONFIG? tey) — (5 Seited2D)
Dichtfahrfunktionen ¢
NON-VOL
(F) Anzeige der internen CLR SVP CONFIG .
SVX-Temperatur <" J—| SENSOR TEMP? (=) — (- Seited29)
¢ NON-VOL
cLA SVP CONFIG — .
(G) Wartungsmodus ™ J—{ MAINTE MODE? M | —>  (s. Seite 4-29)
SVP CONFIG
EXIT?
|
NON-VOL
ENTER CLR
(Yes ) (No)
Y Y
L (Ende) (Zuriick zu *3*) .
(s. Seite 4-33)

L (Einstellung von Nullpunkt und Endwert)

Anmerkung: *I. Wird nur angezeigt, wenn die Antriebsgroffe ACTUATOR SIZE
in SYSTEM CONFIG auf den Wert PARAM 0 eingestellt ist.
*2. Wird nur angezeigt, wenn CONFORM CONFIG auf USER
eingestellt ist.

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 4-15
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(A) Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG)
Diese Funktion, (A) Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG), richtet das SVP-

Stellventilregelsystem ein.
Flussdiagramm fir SYSTEM CONFIG

Das folgende Flussdiagramm zeigt, wie Sie die Funktion SYSTEM CONFIG aufrufen

und beenden sowie zwischen den Funktionen (1) bis (7) wechseln konnen. Die Tasten
v L

und | e | Wechseln zwischen den Funktionen.

Anmerkung: Driicken Sie ‘ , um zur ndchsten Funktion zu wechseln (z. B.

von Funktion 1 zu Funktion 2), oder driicken Sie , Um zZur

vorhergehenden Funktion zuriickzukehren (z. B. von Funktion 2 zu
Funktion 1).
(Seite 4-14)

4
¢ DE CONF. NON-VOL
(1) Auswahl der - || ACTUATOR ACTION i )
Wirkungsweise (No) REVERSE A )
des Stellantriebs ¢ uswihlen (Bestitigen)
¢ E CONF. NON-VOL
(2) Auswahl der POSI. ACTION .MEN . . |
Wirkungsweise o) ] DIRECT 'TEMU }
Auswihlen (Bestitigen)
des Stellungsreglers ¢ i
DE CONF. NON-VOL
(3) Auswabhl der cr ||| VA LVE ACTlON MENU !
Wirkungsweise (No) DIRECT | Ces) |
g Auswihlen (Bestitigen)
des Ventils
¢ ¢ DE CONF. NON-VOL
(4) AntriebsgroBen- oiR ACTUATOR SIZE e aren
(No) [
Auswahl PARAM 0 ¢ Auswihlen (Bestitigen)
* 1 ¢ DE CONF. NON-VOL
(5) Einstellung ooy . :E'EJERESIS ey | o |
der Hysterese ¢ Auswihlen (Bestitigen)
*2 ¢ NON-VOL ‘
LR SYSTEM CONFIG .ENTER
(6) Ausdruck “ ' pID DATA PRINT 2 (Drucken)
der PID-Daten ¢
(7) Ubertragung an || SYSTEM CONFIG
aller Daten DOWNLOAD DATA ?
(SFC -> SVX) oo
(Ubertragen)
SYSTEM CONFIG

DATA LOADED!

Anzeige fiir 2 Sekunden.

Anmerkung: *I. Wird nicht angezeigt, wenn die Antriebsgrofie ACTUATOR
SIZE auf PARAMO eingestellt ist.
*2. Wird angezeigt, wenn die Antriebsgrofie ACTUATOR SIZE auf
PARAMO eingestellt ist.
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(1) Auswahl der Wirkungsweise des Stellantriebs

(ACTUATOR ACTION)

Wihlt die Wirkungsweise des Stellantriebs.

Wihlen Sie zwischen direkter oder indirekter Wirkung (DIRECT/REVERSE).
Diese Einstellung legt das Verhalten des Riickfiihrungshebels bei steigendem
Luftdruck fest. Wahlen Sie DIRECT fiir direkte Wirkung, wenn der
Riickfiihrungshebel von der hoheren zur niedrigen Position fahren soll, oder
REVERSE fiir indirekte Wirkung, wenn er von der niedrigeren zur hoheren
Position fahren soll.

(2) Auswahl der Wirkungsweise des Stellungsreglers

(POSI. ACTION)

Wiihlt die Wirkungsweise des Stellungsreglers.

Wiihlen Sie zwischen direkter oder indirekter Wirkung (DIRECT/REVERSE).
Diese Einstellung legt das Verhalten der Steuerluft ohne Eingangssignal fest.
Wihlen Sie DIRECT fiir direkte Wirkung, wenn Steuerluftdruck des SVP auf Null
fallen soll, oder REVERSE fiir indirekte Wirkung, wenn er den maximalen Druck
annehmen soll.

Die Wirkungsweise ist durch die Hardware des Hauptgerits vorgegeben. Sie kann mit
dieser Funktion nicht umgeschaltet werden. Die Einstellung muss mit den
Hardwaregegebenheiten iibereinstimmen. Bitte wenden Sie sich wegen einer
Anderung der Wirkungsweise an Yamatake.

(3) Auswahl der Wirkungsweise des Ventils (VALVE ACTION)

Wihlt die Wirkungsweise des Ventils.

Waihlen Sie zwischen direkter oder indirekter Wirkung (DIRECT/REVERSE).
Diese Einstellung legt das Verhalten des Riickfiihrungshebels beim Fahren des
Ventils von der offenen in die geschlossene Position fest. Wihlen Sie DIRECT fiir
direkte Wirkung, wenn der Riickfiihrungshebel von der htheren zur niedrigen
Position fahren soll, oder REVERSE fiir indirekte Wirkung, wenn er von der
niedrigeren zur hoheren Position fahren soll. Informationen, wie Sie diese
Auswahl treffen, finden Sie Siehe ,,Automatische Einrichtung* auf Seite 3-1., in
diesem Kapitel.

(4) Auswahl der StellantriebsgroBe (ACTUATOR SIZE)

Wihlt die GroBe des Stellantriebs.
Wihlen Sie einen der Parameter O bis 9 (PARAMO bis PARAMO).

Siehe ,, Tabelle 4-1: SVP-PID-Parametertabelle* auf der nichsten Seite, und
iibernehmen Sie den Wert, der dem installierten Stellantrieb entspricht.

Anmerkung: Dieser Parametersatz legt fest, wie die PID-Berechnung zur

Ansteuerung des Stellventils vorgenommen wird - er legt also die
dynamischen Eigenschaften des Reglers fest.

In der Einstellung 0 (PARAMO) ist es moglich (und erforderlich),
die unter (B) beschriebenen dynamischen Kenndaten einzugeben.
Normalerweise sind diese Einstellungen nicht erforderlich.
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4-18

(5) Einstellung der Hysterese (HYSTERESIS)

*  Wihlt die Groenordnung der Hysterese aufgrund der Reibung in der
Stopfbuchspackung des Stellventils.

* Wihlen Sie zwischen schwer, mittel und leicht (HEAVY, MEDIUM oder LIGHT).

* Wihlen Sie aus ,, Tabelle 4-2: Hysterese-Parametertabelle* einen Wert, der dem
Stopfbuchspackungsmaterial des Ventils entspricht.

Anmerkung: Dieser Wert flief3t in die PID-Berechnung zur Ansteuerung des
Stellventils mit ein.

Diese Einstellung ist nicht erforderlich, wenn fiir die
Stellantriebsgrofie in Schritt 4 der Wert O (PARAMO) gewdhlt
wurde.

Die PID-Parametertabelle des SVP (Stellantriebs-Vergleichstabelle) enthilt die
folgenden Punkte.

Tabelle 4-1: SVP-PID-Parametertabelle

Membranantrieb (cm?) Stellantrieb-Modell | I();;;n:ﬁ;

1000 HA1, VA1, PSA1 1
3500 HA2, VA2, PSA2 2
7600 HA3, VA3, PSA3 3
14000 HA4, VA4, PSA4 4
25300 VAS 5
8400 VA6, PSA6 6

760 VRI1 7
2200 VR2 8
5800 VR3 9

Andere als die oben aufgefiihrten Werte i - 0 i

Anmerkung *i. Diese Einstellung erfolgt werksseitig anhand der Spezifikation und der
Modellbezeichnung.
Anmerkung *ii. Wenden Sie sich an den Yamatake-Service.

Tabelle 4-2: Hysterese-Parametertabelle

Beispiel fiir Stopfbuchspackungsmaterial Hysterese (HYSTERESIS)
Graphitpackung Schwer (HEAVY)
Textilpackung Mittel (MEDIUM)
PTFE-Packung Typ V Leicht (LIGHT)
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(6) Ausdrucken der PID-Daten (PID DATA PRINT)

e Druckt die unter (B) Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG)
eingerichteten SVP PID-Berechnung.
Anmerkung: FEin Ausdruck ist nur moglich, wenn in Funktion (4),
Antriebsgrofien-Auswahl, der Wert 0 (PARAMO) gewdhlt wurde.

Daten fiir GP, GI und GD werden nicht gedruckt, wenn GE gleich 0
ist.

Wenn ein VR-Stellantrieb mit PARAMO verwendet wird, richten Sie
die Wirkungsweise des Ventils (V Act) entgegengesetzt ein.

A-Gr6éBe PARAM 0
REGELDATEN

P 2,000

I : 10,000

D : 0,25

GE . +5,000%
GP :1,0000
Gl ;10,000
GD :0,2500
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(B) Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG)

4-20

Uber diese Funktion, (B) Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG),
konnen Sie die dynamischen Eigenschaften des SVP frei einrichten.

Anmerkung: Diese Einstellungen sind nur moglich (und erforderlich), wenn bei
den allgemeinen Einstellungen als Stellantriebsgrofie (ACTUATOR
SIZE) 0 (PARAMO) gewdihlt wurde.

Flussdiagramm fiir CTL CONFIG

Das folgende Flussdiagramm zeigt, wie Sie die Funktion CTL CONFIG aufrufen und
beenden sowie zwischen den Funktionen (1) bis (8) wechseln konnen. Die Tasten

s | und [pn'EVL wechseln zwischen den Funktionen.

AH

Anmerkung: Driicken Sie | v& |, um zur nichsten Funktion zu wechseln (z. B.

von Funktion I zu Funktion 2), oder driicken Sie | e | , um zur

vorhergehenden Funktion zuriickzukehren (z. B. von Funktion 2 zu

Funktion 1).
(Seite 4-14)
4

l ¢ NON-VOL

(1) Eingabe des P-Wertes an | — g-I;L1 ng(;\lFIG' Nummer || (ves )

~ — ¢ (Eingeben)(Bestitigen)
¢ NON-VOL
(2) Eingabe des I-Wertes as | IC;“Zr (%%NFIG
. (Eingeben)(Bestitigen)

¢ ¢ NON-VOL

1 - 1 LR CTL CONF'G ENTER
(3) Eingabe des D-Wertes | \ an || D = 0.5000

¢ (Eingeben)(Bestitigen)
¢ NON-VOL
(4) Eingabe des Wertes B as | CTL CONFIG
fiir die Breite des GE = +/- 5.000% (Eingeben)(Bestatigen)
Bandes ¢ £ e
*1 ¢ NON-VOL
(5) Eingabe des P-Wertes rodg 8}- ((-)Jc;y(l): (I)G
auBBerhalb des Bandes — = (Eingeben)(Bestitigen)
*1 ¢ ¢ NON-VOL
(6) Eingabe des I-Wertes Koi s gIrE 40(%NOFIG f@:fi‘ )
auflerhalb des Bandes N — (Eingeben)(Bestitigen)
*1 $ ¢ NON-VOL
(7) Eingabe des D-Wertes | an | | CTL CONFIG N ENTER
auferhalb des Bandes il GD = 0.5000 S

¢ (Eingeben)(Bestitigen)

(8) Ubertragung aller < as ] CTL CONFIG )
Daten (SFC -> SVX) DOWNLOAD DATA 7

NON-VOL

~~
) J (Ubertragen)

CTL CONFIG
DATA LOADED !

Anzeige fiir 2 Sekunden.
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*1. Wird nicht angezeigt, wenn GE gleich O ist.

PID mit Abweichungsband

Der SVP verfiigt iiber eine PID-Regelung mit Abweichungsband, bei der automatisch
zwischen zwei PID-Parametersitzen gewihlt wird.

Bei der PID-Regelung mit Abweichungsband wird ein Abweichungsbereich (Band)
ober- und unterhalb des Sollwerts eingerichtet. Je nachdem, ob sich der Istwert
innerhalb oder auflerhalb dieses Bandes befindet, wird dann der entsprechende PID-
Parametersatz gewihlt.

Diese Methode hat den Vorteil, dass mit einer einfachen Einstellung sowohl eine hohe
Reaktionsgeschwindigkeit als auch eine hohe Stabilitét erreicht werden.

Parameterbeschreibung

Die folgende Tabelle beschreibt die einzelnen Parameter.

Parameter Beschreibung El n
heiten
P Proportionalbereich innerhalb des Bandes (Eingabe als 9!
Steilheit)

1 I-Anteil innerhalb des Bandes s!
D D-Anteil innerhalb des Bandes S
GE Breite des Bandes %
GP Proportionalbereich auerhalb des Bandes (Eingabe als 91

Steilheit)
Gl I-Anteil auBBerhalb des Bandes g1
GD D-Anteil auBBerhalb des Bandes S

Beispiel: Ein Wert von P mit einer Steilheit von 2,000 bedeutet 2% = 0 1) > % = 50%.

Dies entspricht also einem Proportionalbereich von 50%.
Anmerkung: Der zuliissige Wertebereich betrdigt -19999 bis +19999.

GP, GI und GD konnen nicht eingestellt werden, wenn GE gleich 0
ist.
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(C) Auswahl der Ventilkennlinie (CONFORM CONFIG)

Diese Funktion, (C) Auswahl der Ventilkennlinie (CONFORM CONFIG), dient zur
Auswabhl einer Ventilkennlinie.

AuBerdem konnen kundenspezifische Kennlinien eingegeben werden.

Flussdiagramm fir CONFORM CONFIG

Das folgende Flussdiagramm zeigt, wie Sie die Funktion CONFORM CONFIG
aufrufen und beenden sowie zwischen den Funktionen (1) und (2) wechseln kénnen.

Anmerkung: Driicken Sie

. AH vL
Die Tasten (=) und (&= )

wechseln zwischen den Funktionen.

— |
(e ] , um zur ndchsten Funktion zu wechseln (z. B.

A\ A5

von Funktion 1 zu Funktion 2), oder driicken Sie &%) , um zur

vorhergehenden Funktion zuriickzukehren (z. B. von Funktion 2 zu

Funktion 1).

(Seite 4-14)

il ]

DE CONF. NON-VOL

(l) Auswahl der CLR ) | CONFORM CONFIG MENU !
Ventilkennlinie (No) LINEAR [ =)
Y (Auswihlen) (Bestitigen)
Y
(2) Ubertragung p an || CONFORM CONFIG
aller Daten (No) DOWNLOAD DATA ?
(SFC -> SVX) \

NON-VOL

ENTER ..
() J (Ubertragen)

CONFORM COFIG

DATA LOADED !
Anzeige fiir 2 Sekunden.
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Arten von Ventilkennlinien

* Als Ventilkennlinien stehen linear (LINEAR), gleichprozentig (EQUAL%),
schnell6ffnend (QUICK OPEN) und benutzerdefiniert (USER) zur Auswabhl.

» Die Abbildung gibt eine Ubersicht der einzelnen Kennlinien.

100

% Offnung

Abbildung 4-3 Ubersicht der Ventilkennlinien

Anmerkung: Wird (USER) gewdhlt, miissen die in ,,(D) Konvertierungsdaten fiir
die Ventilkennlinie (CNV CONFIG)*“ beschriebenen Einstellungen

vorgenonmmen werden.

Ab Werk ist unter (USER) die Kennlinie zur Linearisierung eines
Doppelsitz-Regelventils (ADVB/ADVM) abgelegt.
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Yamatake Corporation

(D) Konvertierungsdaten fir die Ventilkennlinie (CNV CONFIG)

Uber diese Funktion, (D) Konvertierungsdaten fiir die Ventilkennlinie
(CNV CONFIG), richten Sie die Konvertierungsdaten fiir die Ventilkennlinie ein.

Die Ventilkennlinie kann ausgedruckt werden.

Anmerkung: Diese Einstellungen sind nur moglich (und erforderlich), wenn als
Ventilkennlinie eine benutzerdefinierte Einstellung in ,,(C) Auswahl
der Ventilkennlinie (CONFORM CONFIG)*“ gewdhlt wurde.

Flussdiagramm fir CNV CONFIG

Das folgende Flussdiagramm zeigt, wie Sie die Funktion CNV CONFIG aufrufen und
beenden sowie zwischen den Funktionen (1) bis (3) wechseln konnen. Die Tasten

AH
NEXT

Anmerkung: Driicken Sie

und

viL
PREV

wechseln zwischen den Funktionen.

yL

— |
Lnex ] , um zur ndchsten Funktion zu wechseln (z. B.

von Funktion I zu Funktion 2), oder driicken Sie (&) , um zur

vorhergehenden Funktion zuriickzukehren (z. B. von Funktion 2 zu

Funktion 1).
(Seite 4-14)
'
(1) Eingabe der o IN=-19999 P =1
Stiitzpunkte L J | ouT = -1.9999
X
Y
i | [T
") )| OUT = 19999
Y
CNV CONFIG
GRAPH PRINT ?
X
(3) Ubertragung < [ o= }| CNV CONFIG
aller Daten i) DOWNLOAD DATA ?
(SFC -> SVX)
(Anmeldung)
CNV COFIG

DE CONF. NON-VOI

MENU ! ENTER
ITEM Nummer (Yes )

Auswihlen (Eingang) (Bestitigen)

DE CONF. NON-VOJ

1
MENU ENTER
ITEM Nummer (Yes )

Auswihlen (Eingang) (Bestitigen)

DATA LOADED !

Anzeige fiir 2 Sekunden.

NON-VOL ‘

Yo (Drucken)

(Yes )
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Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerét

Konvertierungsdaten fur die Ventilkennlinie
Es gibt 16 Stiitzpunkte, P = 1 bis P = 16.
Fiir jeden Stiitzpunkt werden ein Eingangssignal (IN%) und eine Position (OUT%)
angegeben.
Die zwischen den Stiitzpunkten liegenden Punkte der Kurve werden linear
interpoliert.
Anmerkung: Es miissen alle 16 Stiitzpunkte (Eingangswerte und Positionen)

Ausdrucken der Kennlinie

angegeben werden.

Die Punkte P = 1 bis P = 16 miissen in aufsteigender Reihenfolge,

beginnend mit dem kleinsten Wert, angegeben werden.

Die Werte miissen monoton steigen.

Der zuldssige Wertebereich betrdgt -19999 bis +19999.

Das folgende Beispiel zeigt den Ausdruck einer Kennlinie mit den dazugehorigen
Daten.

% AUSGANG

1001

8o}

60+

EINGABE EINGABE
Punkt »»OFC IN %* »»SFC OUT %*
(Eingangssignal %) (Ventilhub %)
1 -19999 -19999
2 0,000 0,000
3 2,0 5,0
4 2.9 10,0
5 4,7 20,0
6 7,6 30,0
{0 YT T T A 3
0 20 40 60 100 7 12,4 40,0
% EINGANG
8 20,2 50,0
Abbildung 4-4

9 32,7 60,0
10 53,1 70,0
11 76,5 80,0
12 90,7 90,0
13 100,0 100,0
14 200,0 200,0
15 400,0 400,0
16 19999 19999
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4-26

Beispiele
4-20-mA-Signal

4 mA 8 mA 12mA 16 mA 20 mA

Yamatake Corporation

Normales Einzelventil
Voll geschlossen bei 4-mA-Signal
Voll gedffnet bei 20-mA-Signal

Einzelventil mit Mindestdurchfluss
25% gedffnet bei 4-mA-Signal
Voll gedffnet bei 20-mA-Signal

Teilbereichsbetrieb - 2 Ventile

Kiihlventil 5
Voll geschlossen bei 12-mA-Signal <
Voll gedffnet bei 20-mA-Signal <
Heizventil _
Voll gedffnet bei 4-mA-Signal ‘GE:
Voll geschlossen bei 12-mA-Signal R
T
Teilbereichsbetrieb - 2 Ventile “
Kleines Ventil 2F
Voll geschlossen bei 4-mA-Signal gg
Voll gedffnet bei 8-mA-Signal
GrofBes Ventil
Voll geschlossen bei 8-mA-Signal &=
Voll gedffnet bei 20-mA-Signal o9
(G

Abbildung 4-5
Ventilkennlinien-Beispiel

Normales Einzelventil

Einzelventil, voll geschlossen bei 4 mA und voll getffnet bei 20 mA

Einzelventil mit Mindestdurchfluss

Einzelventil — beginnt mit 25% Offnung bei 4 mA und ist voll gedffnet bei 20 mA
(z. B. Kleinbrenner)

Teilbereichsbetrieb — Ventile fur Heizen/Kiihlen-Anwendungen

Fiir einen Kiihl-/Heizbetrieb konnen zwei Ventile verwendet werden, wobeli ein Ventil

(Heizung) bei 4 mA voll gedffnet und bei 12 mA voll geschlossen ist, wihrend das
zweite Ventil bei 12 mA voll geschlossen und bei 20 mA voll geodffnet ist. Es kann
vorkommen, dass sich die beiden Ventile in ihren Stellungen iiberlappen.

Bereichsbetrieb — zwei Ventile

Ein kleines Ventil ist bei 4 mA voll geschlossen und bei 8 mA voll gedffnet, wihrend
ein groeres Ventil bei 8 mA voll geschlossen und bei 20 mA voll gedffnet ist.
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(E) Einstellung der Offenfahr- und Dichtfahrfunktionen
(ON/OFF CONFIG)
Mit dieser Funktion, (E) Einstellung der Offenfahr- und Dichtfahrfunktionen (ON/

OFF CONFIG), konnen Sie die Werte fiir den Eingangsstrom (%) zum Offen- und
Dichtfahren des Ventils einstellen.

Flussdiagramm fir ON/OFF CONFIG

Das folgende Flussdiagramm zeigt, wie Sie die Funktion ON/OFF CONFIG aufrufen
und beenden sowie zwischen den Funktionen (1) bis (3) wechseln kénnen. Die Tasten

v | und | ek | wechseln zwischen den Funktionen.

Anmerkung: Driicken Sie | v | , um zur niichsten Funktion zu wechseln (z. B.

von Funktion 1 zu Funktion 2), oder driicken Sie ' ooy | , UM ZUT

vorhergehenden Funktion zuriickzukehren (z. B. von Funktion 2 zu
Funktion 1).

(Seite 4-14)

* i ¢ NON-VOL

(1) Eingabe des Wertes | «—| e | (S)g(L)J(-)ro 8FI|I:NVALUE Nummer [{ (s )
zum Dichtfahren : ° ¢ (Eingeben) (Bestitigen)
¢ NON-VOL
(2) Eingabe des Wertes cr | FU LL OPEN VALUE -N .EeeTSEH
zum Offenfahren il 99 % IIN o —

(Eingeben) (Bestitigen)

!

(3) Ubertragung ) o || ON/OFF CONFIG
aller Daten o DOWNLOAD DATA ?
(SFC > SVX) |

NON-VOL

(Anmeldung)

ON / OFF CONFIG
DATA LOADED !

Anzeige fiir 2 Sekunden.
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Einstellungen zum Dichtfahren/Offenfahren

* Wenn der Eingangswert unter den fiir das Dichtfahren eingestellten Wert fillt,
schlieBt das Ventil. Umgekehrt 6ffnet das Ventil vollstandig, wenn der
Eingangswert iiber dem Wert fiir das Offenfahren liegt.

* Die beiden Werte konnen unabhéngig voneinander als Prozentwert IIN des
Eingangsstroms angegeben werden.

* Die folgende Abbildung zeigt die entstehende Kennlinie nach Einstellung dieser
Werte.

Anmerkung: Dabei muss der Wert zum Dichtfahren des Ventils (SHUT OFF
VALUE) kleiner sein als der Wert zum Offenfahren des Ventils
(FULL OPEN VALUE).

Der zuldssige Wertebereich betrdigt -19999 bis +19999.

Wenn nach der automatischen Einrichtung der Endwert
eingerichtet wird, stellen Sie den Wert zum Offenfahren des Ventils
(FULL OPEN VALUE) 1% unter dem Prozentsatz fiir den Uberhub

ein.

% Offnung

0 Wertzum  Wertzum 100 % IIN
Dichtfahren Offenfahren
des Ventils  des Ventils

Signal

Abbildung 4-6 Werte zum Offenfahren und Dichtfahren des Ventils
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(F) Anzeige der internen SVP-Temperatur

Diese Funktion, (F) Anzeige der internen SVP-Temperatur, zeigt die mit einem Sensor
auf der Leiterplatte des SVP gemessene Temperatur im SVP in Grad Celsius und
Fahrenheit (°C und °F) an.
Flussdiagramm far SENSOR TEMP

(Seite 4-14)
f

—)__[ SENSOR TEMP
o) J 1 T=25°C =77°F

(Die Daten werden ungefihr alle 6 Sekunden aktualisiert.)

(G) Wartungsmodus (MAINTE MODE)

Diese Funktion, (G) Wartungsmodus (MAINTE MODE), wird fiir Wartungsarbeiten
am SVP verwendet. Sie speichert die Daten der manuellen und automatischen
Einrichtung.

Flussdiagramm fir MAINTE MODE

Das folgende Flussdiagramm zeigt, wie Sie die Funktion MAINTE MODE aufrufen
und beenden sowie zwischen den Funktionen (1) bis (4) wechseln konnen. Die Tasten

v | und | w4 | wechseln zwischen den Funktionen.

Anmerkung: Driicken Sie | w l , um zur ndchsten Funktion zu wechseln (z. B.

von Funktion 1 zu Funktion 2), oder driicken Sie ‘ , Um zur

vorhergehenden Funktion zuriickzukehren (z. B. von Funktion 2 zu
Funktion 1).
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(Seite 4-14)

T 3o
¢ l NON-VOL
1) Automatische [ || MAINTE MODE (enen |
(1) Auto ‘ AUTO SETUP ?
Einrichtung
AUTO SETUP
ARE YOU SURE !? )
NOIL—VO (Abbrechen)
' (Kommunikationsfehler) -'Y“' (Ausfiihren)
2) Anzeige der ["on )| PROM No.
@) & f., 2012345637 WAIT 2min Taste
PROM- \
Seriennummer
PRESS ID
Y {
. MAINTE MODE A
(3) Speichern der < &} user paa save?
Einstellungen .
USER DATA SAVE CLR
ARE YOU SURE !?
NOIL—VO (Abbrechen)
(Kommunikationsfehler) - tes) ) (Ausfiihren)
USER DATA SAVE Beliebige
DTA SAVED Taste
(Speichervorgang priifen)
' f
4) Wiederherstellen ("o || MAINTE MODE N:EV:
@ der * INIT DATA RECOV ?
Grundeinstellung INIT DATA RECOV
ARE YOU SURE !? )
NOIL—VO (Abbrechen)
(Kommunikationsfehler)* - (Ausfiihren)
INIT DATA RECOV Beliebige
. MAINTE MODE DATA RECOVERD
4;7 EXIT ? (Initialisierung priifen)
PRESS ID
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7
CLR
(No)

\

. Q7
Zurlick zu *«*

(Kommunikation starten)

*: Ab der Software-Version 3.7 tritt ein Kommunikationsfehler
auf, da der SVP diese Funktion nicht unterstiitzt.
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(1) Automatische Einrichtung
Bei der automatischen Einrichtung werden folgende Einstellungen ausgefiihrt.

* Einstellung von Nullpunkt und Endwert

* FEinstellung der Wirkungsweise (direkte/indirekte Wirkung des Antriebs)
* FEinstellung von LRV und URV (unterer und oberer Bereichsgrenzwert)
* Antriebsgrof8en-Auswahl

* Hysterese-Einstellung

* Positionsverhalten bei Fehlfunktion

/\ WARNUNG

Die automatische Einrichtung ist potenziell gefihrlich, da das Ventil pl6tzlich von
der voll geschlossenen in die voll gedffnete Position fahren kann. Achten Sie
darauf, dass eine plotzliche Bewegung des Ventils nicht zu Gefahrdungen von
Mensch oder Prozess fiihren kann.

Anmerkung: Wenn Sie einen Stellantrieb des Typs VR verwenden, stellen Sie die
Antriebsgrofle auf einen der Parameter PARAM7 bis PARAMOY,
bevor Sie die automatische Einrichtung ausfiihren. (Siehe ,,(A)
Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG)* auf Seite 4-16.)

Lassen Sie das 4-20-mA-Eingangssignal nicht unter 4 mA
absinken. (Das Eingangssignal darf innerhalb des Bereichs von
4-20 mA einen beliebigen Wert haben.)

Die Funktion ist abgeschlossen, wenn der Stellantrieb die
Einrichtung auf das Eingangssignal ausgefiihrt hat und das System
in den Regelstatus zuriickgekehrt ist.

Halten Sie das Eingangssignal nach der Einrichtung noch
mindestens fiir 30 Sekunden bei 4 mA, damit die Einstellungen
gespeichert werden konnen.

In einigen Fiillen wird die Kennlinie aufgrund der Grifie des
Stellantriebs nicht korrekt eingestellt, wenn der Stellantrieb kleiner
ist als das Yamatake-Modell HAI (Volumen: 850 cm3), oder wenn
der Ventilhub unter 14,3 mm liegt.

In einem solchen Fall finden Sie Informationen unter ,,(B)
Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG)*“ auf
Seite 4-20, Einstellung der dynamischen Eigenschaften, und richten
diese manuell ein.

Verdndern Sie nach der automatischen Einrichtung das
Eingangssignal manuell, und priifen Sie, ob der Stellantrieb in die
entsprechende Position fdhrt. Ist die Endposition nicht korrekt,
stellen Sie diese entsprechend ein.

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 4-31



Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerét Yamatake Corporation

4-32

(2) Anzeige der PROM-Seriennummer (PROM NO.)
* Diese Funktion zeigt die Seriennummer des SVP-PROMs an.

(3) Benutzerdaten speichern (USER DATA SAVE)

* Speichert die internen Daten des SVP und ersetzt dabei die Werkseinstellungen
(Daten entsprechend der Modellnummer).

* Diese Daten konnen durch das Wiederherstellen der Werkseinstellung dann wieder
abgerufen werden.

*  Wir empfehlen, die Daten zu speichern, nachdem der SVP installiert wurde und
alle Einstellungen vorgenommen wurden.

Anmerkung: Die Werkseinstellungen gehen verloren.

Die Daten werden in den nicht-fliichtigen Speicher des SVP
geschrieben, der fiir den normalen Betrieb verwendet wird. Daher
bleiben die Daten auch nach dem Abschalten des SVP erhalten.
Diese Funktion kopiert den Inhalt des normalen Arbeitsspeichers in
den internen Speicher.

Wenn wdhrend des Speichervorgangs ein Kommunikationsfehler
auftritt, werden die Daten nicht gespeichert. Wiederholen Sie in
diesem Fall den Speichervorgang.

(4) Werkseinstellungen wiederherstellen (INIT DATA RECOV)

* Diese Funktion setzt alle internen Daten des SVP auf die Werkseinstellung zuriick
(Ausgangszustand).

e  Weitere Informationen zu diesen Daten finden Sie in der Tabelle
,» Werkseinstellungen®.

Anmerkung: Nachdem diese Funktion ausgefiihrt wurde, muss der SVP neu
eingerichtet und eingestellt werden. Daher darf diese Funktion nur
von einem Yamatake-Techniker verwendet werden.

Nachdem die Daten wiederhergestellt wurden, beginnt die
Kommunikation mit dem SVP wieder beim ersten Schritt.

Wenn bei der Kommunikation (oder Initialisierung) ein Fehler
auftritt, wird die Initialisierung nicht ausgefiihrt. Wiederholen Sie
in diesem Fall den Initialisierungsvorgang.
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(H) Nullpunkt-/Hubkalibrierung

Uber ein Eingangssignal vom SFC

Einstellen der voll geschlossenen Ventilposition (Null)

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Legen Sie ein Eingangssignal des
Reglers (oder der Konstantstromquelle)
an, das der voll geschlossenen Position
des Ventils entspricht (LRV: hier

4,00 mA).
2 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éiDY FOze
Eingaben bereit ist (Anzeige: READY).
Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
3 —
) o e LRV PCV-123
Drucken Sle — J. SHUT 4.00 mA
* Das eingestellte Signal (hier
4,00 mA) fiir die voll geschlossene
Position wird angezeigt.
4 (e LRV PCV-123
Driicken Sie W& _J | SHUT -

* Die Anzeige des eingestellten
Stromwertes fiir die voll geschlossene
Position wird von der Anzeige
geloscht.

5 RESET

(com ¥ | CORRECT LRV
Driicken Sie (&) INC / DEC 0.006°

* Unten rechts wird die erforderliche
Anderung des Winkels des
Riickfiihrungshebels angezeigt.

DE CONF.
a D

MENU !
ITEM
\

Driicken Sie J , um diesen Wert
zu dndern. Der Wert 4ndert sich bei
jedem Tastendruck wie unten
dargestellt.

»>0.006°>0.03°>-0.3°> 3 °>30°+
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
6 Stellen Sie die voll geschlossene
R CORRECT LRV
o A WORKING...
Position ein, indem Sie W2 und
[y Anmerkung:
) driicken. Die hier beschriebene
— Vorgehensweise zur Einstellung
AH .. .
Driicken Sie W) . um das Ventil in der Position kann nicht .
i “ . verwendet werden, wenn die
Richtung Offnen zu fahren. (Bitte ] : .
i C o Zwangschlieffunktion aktiv ist.
beachten Sie, dass dies fiir VR- . - .
Stellantriebe umgekehrt gilt.) Hierzu miissen die unter ,,(E)
’ Einstellung der Offenfahr- und
Cyo) Dichtfahrfunktionen (ON/
Driicken Sie &&J , um das Ventil OFF CONFIG)“ auf Seite 4-27
weiter zu schlieBen. (Beachten Sie, dass | beschriebenen Werte fiir
diese Funktion bei VR-Stellantrieben Zwangsschlief3en und
umgekehrt arbeitet.) Zwangsoffnen auf Null
— — zuriickgesetzt werden.
AH VL
Jedes Mal, wenn \W2J) oder (2L
gedriickt wird, dndert sich der Winkel
um den Wert, der in Schritt 5
vorgegeben wurde.
Um den Wert zu dndern, driicken Sie
7 Priifen Sie, ob das Ventil die voll e O RE
geschlossene Position erreicht hat, und READY...
driicken Sie zweimal U
Driicken Sie " J nur, wenn die
Einstellungen beendet sind.
Wird U J gedriickt, wechselt das
SFC zuriick zu Schritt 4.
8 A

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler



Yamatake Corporation Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerét

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
9 NON-VOL

("enten | SvpP PCV-123

Driicken Sie W2 DATA NONVOLATILE

Die eingestellten Daten werden
gespeichert.

Nachdem die rechts dargestellte
Meldung angezeigt wurde, ist das SFC
wieder fiir Eingaben bereit.

Anmerkung: Wenn das Eingangssignal von der Konstantstromquelle fiir
30 Sekunden nach Abschluss von <Schritt 7> weiter anliegt,
werden die eingestellten Daten automatisch gespeichert. Wir
empfehlen jedoch, die Schritte <8> und <9> manuell
durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Daten gespeichert
werden.

0) 4

i\ Anderung des
Winkels des
Ruckflihrungshebels

© i o s s e e D) |

Abbildung 4-7 Voll geschlossene Position einrichten (Nullpunktkalibrierung)
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Einstellen der voll ge6ffneten Ventilposition (Endwert)

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Legen Sie ein Eingangssignal des

Reglers (oder der Konstantstromquelle)
an, das der voll getffneten Position des
Ventils entspricht (URV: hier 20,0 mA).

2 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass

der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éiDY FotHlzg
Eingaben bereit ist (Anzeige: READY).
Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
3 4 N\
) A URV PCV-123
Driicken Sie &=—J. OPEN 20.00mA
* Das eingestellte Signal (hier
20,00 mA) fiir die voll gevdffnete
Position wird angezeigt.
4 mer | URV PCV-123
Driicken Sie &2, OPEN
* Die Anzeige des eingestellten
Stromwertes fiir die voll gedffnete
Position wird von der Anzeige
geloscht.
5 RESET
(oo <) CORRECT URV
Driicken Sie ) | INC / DEC 0.006°

* Unten rechts wird die erforderliche
Anderung des Winkels des
Riickfiihrungshebels angezeigt.

DE CONF.
a N

mEeNu !
ITEM

=

Driicken Sie J , um diesen Wert
zu dndern. Der Wert édndert sich bei
jedem Tastendruck wie unten
dargestellt.

»0.006° > 0.03° »0.3°> 3 > > 30° |
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Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

6

Stellen Sie die voll gedffnete Position

a a

2\

vL
PREV

. Y

AH\
| NexT | und

ein, indem Sie
driicken.

e A H N\
Driicken Sie \W&2J | um das Ventil
weiter zu Offnen. (Bitte beachten Sie,
dass dies fiir VR-Stellantriebe

umgekehrt gilt.)

e v N N\
Driicken Sie &) | um das Ventil
weiter zu schliefen. (Beachten Sie, dass
diese Funktion bei VR-Stellantrieben

umgekehrt arbeitet.)

a a N
\ A
PREV
Y

AH
Jedes Mal, wenn U2 oder \
gedriickt wird, dndert sich der Winkel
um den Wert, der in Schritt 5
vorgegeben wurde.

=

Um den Wert zu dndern, driicken Sie

DE CONF.
a N

meNu !
ITEM
\ & Y/ .

CORRECT URV
WORKING...

Priifen Sie, ob das Ventil die voll
geschlossene Position erreicht hat, und

CLR
(No)
b,

driicken Sie zweimal L

CLR
(No)
\ J

Driicken Sie nur, wenn die
Einstellungen beendet sind.

CLR

Wird U2 gedriickt, wechselt das
SFC zuriick zu Schritt 4.

SVP PCV-123
READY...

A
SHIFT

Driicken Sie L

SHIFT-
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
9 NON-VOL

[ enen | SVP PCV-123

Driicken Sie &2 DATA NONVOLATILE

* Die eingestellten Daten werden
gespeichert.

* Nachdem die rechts dargestellte
Meldung angezeigt wurde, ist das
SFC wieder fiir Eingaben bereit.

Anmerkung: Wenn das Eingangssignal von der Konstantstromquelle fiir
30 Sekunden nach Abschluss von <Schritt 7> weiter anliegt,
werden die eingestellten Daten automatisch gespeichert. Wir
empfehlen jedoch, die Schritte <8> und <9> manuell
durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Daten gespeichert
werden.

> 5 ~ |

Abbildung 4-8 Voll gedffnete Position einrichten (Hubkalibrierung)

SFC mit Druckluftversorgung

Bei dieser Einstellung wird das Eingangssignal konstant gehalten und die Einstellung
des Druckminderers manuell verdndert.

Anmerkung: Nach dieser Einstellung miissen die folgenden zwei Schritte
ausgefiihrt werden.

1. Stellen Sie den Druckminderer wieder auf den urspriinglichen
Zuluftdruck zuriick.

2. Stellen Sie den Auto-/Hand-Schalter wieder auf ,,Automatisch
zuriick.
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Einstellen der voll geschlossenen Ventilposition (Null)

Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

1

Legen Sie ein beliebiges Eingangssignal
des Reglers (oder der
Konstantstromquelle) von 4-20 mA an.

Stellen Sie den Auto-/Hand-Schalter auf
Handbetrieb. (Siehe ,,Auto/
Handbetrieb-Umschaltung* auf Seite 6-
1.)

Stellen Sie den Zuluftdruck am
Druckminderer so ein, dass das Ventil
ganz geschlossen ist.

Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir
Eingaben bereit ist (Anzeige: READY).

¢ Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.

SVP

READY...

PCV-123

a N

Lrv E
0%

=

Driicken Sie

2 .

* Das eingestellte Signal (hier
4,00 mA) fiir die voll geschlossene
Position wird angezeigt.

LRV
SHUT

PCV-123
4.00 mA

a N\
LRv E
0%

Driicken Sie

=

2 .

Die Anzeige des eingestellten
Stromwertes fiir die voll geschlossene
Position wird von der Anzeige geloscht.

LRV
SHUT

PCV-123

Priifen Sie, ob das Ventil voll

a N
G
SET

geschlossen ist, und driicken Sie

=

¢ [Ist das Ventil nicht voll geschlossen,
stellen Sie es iiber das Reduzierventil
entsprechend ein.

LRV

VTD SET?

PCV-123

Z .

NON-VOL
a \
ENTER
(Yes)

\ v/

Driicken Sie

* Die voll geschlossene Position des
Ventils ist eingerichtet.

* Nachdem die rechts dargestellte
Meldung angezeigt wurde, schaltet
die Anzeige auf Schritt 6 zurtick.

LRV

VTD SET

PCV-123

CLR
(No)
J

Driicken Sie L

SVP

READY...

PCV-123
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
10 "
DI'ﬁCkCl’l Sle . - J . SHIFT-
1 l NON-VOL
f ENTER ) SVP PCV'1 23
Driicken Sie (&2 . DATA NONVOLATILE

Die eingestellten Daten werden
gespeichert.

12 | Stellen Sie den Auto-/Hand-Schalter
wieder auf ,,Automatisch* zuriick und
verriegeln Sie ihn.

13 | Stellen Sie den Druckminderer wieder
auf den urspriinglichen Zuluftdruck
zuriick.

Anmerkung: Wenn das Eingangssignal von der Konstantstromquelle fiir
30 Sekunden nach Abschluss von <Schritt 7> weiter anliegt,
werden die eingestellten Daten automatisch gespeichert. Wir
empfehlen jedoch, die Schritte <8> und <9> manuell
durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Daten gespeichert
werden.

Abbildung 4-9 Voll geschlossene Position einrichten (Nullpunktkalibrierung)
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Einstellen der voll ge6ffneten Ventilposition (Endwert)

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Legen Sie ein beliebiges Eingangssignal
des Reglers (oder der
Konstantstromquelle) von 4-20 mA an.

2 Stellen Sie den Auto-/Hand-Schalter auf
Handbetrieb. (Siehe ,,Auto/
Handbetrieb-Umschaltung® auf Seite 6- -

1.)

3 Stellen Sie mit dem Reduzierventil den
Druck so ein, dass das Ventil voll

gedffnet ist.
4 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éiDY PCV-123
Eingaben bereit ist (Anzeige: READY).
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
> o ] URV PCV-123
Driicken Sie €8 OPEN 20.00mA
* Das eingestellte Signal (hier
20,00 mA) fiir die voll gedffnete
Position wird angezeigt.
° o URV PCV-123
* Die Anzeige des eingestellten
Stromwertes fiir die voll gedtfnete
Position wird von der Anzeige
geloscht.
7 Priifen Sie, ob das Ventil voll getffnet
_ URV PCV-123
. . sere VTD SET?
ist, und driicken Sie \ J .
e Ist das Ventil nicht voll geodftnet,
stellen Sie es iiber das Reduzierventil
entsprechend ein.
8 NON-VOL
(5w | URV PCV-123
Driicken Sie (21 VTD SET

* Die voll geschlossene Position des
Ventils ist eingerichtet.

* Nachdem die rechts dargestellte
Meldung angezeigt wurde, schaltet
die Anzeige auf Schritt 6 zuriick.
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
? [ an | SVP PCV.
. . -123
10 ~
DI‘uCken Sle \S - J . SHIFT‘
1 1 NON-VOL
1 ENTER ) SVP PCV‘1 23
Driicken Sie (&2 DATA NONVOLATILE
Die eingestellten Daten werden
gespeichert.
12 | Stellen Sie den Auto-/Hand-Schalter
wieder auf ,,Automatisch zuriick und
verriegeln Sie ihn.
13 | Stellen Sie den Druckminderer wieder

auf den urspriinglichen Zuluftdruck
zuriick.

Anmerkung: Wenn das Eingangssignal von der Konstantstromquelle fiir

30 Sekunden nach Abschluss von <Schritt 9> weiter anliegt,
werden die eingestellten Daten automatisch gespeichert. Wir
empfehlen jedoch, die Schritte <10> und <11> manuell
durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Daten gespeichert
werden.

Abbildung 4-10 Voll gedffnete Position einrichten (Hubkalibrierung)
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4-9: Einstellung und Anderung des
Eingangsstrombereichs [SVP/SVT]

* Mit dieser Funktion wird der Eingangsstrombereich eingestellt. Der
Eingangsbereich kann innerhalb des Bereichs von 4-20 mA beliebig eingestellt
werden.

*  Weiterhin kann auch einfach ein Teilbereich definiert werden.

Anmerkung: Stellen Sie den Eingangsstrombereich auf 4 — 16 mA ein. Wenn die

Spanne unter 8 mA liegt, betrdgt die Genauigkeit 1,5% des

Endwerts.

4-9-1: Einstellen eines beliebigen Eingangsstroms

Der folgende Ablauf beschreibt die Einrichtung eines frei wihlbaren Eingangsstroms.

» Fiir die ganz geschlossene Ventilposition.

Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éiDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
¢ Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 ~
Driicken Sie | o LRV PCV-123
- SHUT 4.00 mA
3 -
Driicken Sie | o LRV PCV-123
N SHUT
4 -
Driicken Sie | o LRV PCV-123
N SHUT 4.00mA
* Das SFC zeigt den eingestellten
Strom.
* AuBerdem wird der Cursor angezeigt.
5 Geben Sie mit den Zifferntasten den
Eingangsstrom ein, der der voll LRV BPCV'1 is
geschlossenen Position des Ventils =
entspricht.
6 NON-VOL
. 1 ENTER ) LRV PCV-123
Driicken Sie () . 8.000 mA
¢ Die Daten werden iibernommen.
7 CLR
Drucken Sle L (No) ). SVP PCV‘123
READY...
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» Fiir die ganz geodffnete Ventilposition.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éZDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 a = N\
Driicken Sie \‘122,’% . URV PCV-123
OPEN 20.00mA
3 (d = N\
Driicken Sie \%X% ). URV PCV-123
OPEN
4 —
Driicken Sie \‘:‘;},’% . URV PCV-123
20.00mA
* Das SFC zeigt den eingestellten
Strom.
* AuBlerdem wird der Cursor angezeigt.
5 Geben Sie mit den Zifferntasten den
Eingangsstrom ein, der der voll URV 1P60V'1 22
geschlossenen Position des Ventils —_
entspricht.
6 NON-VOL
. ( ENTER ) U RV PCV‘1 23
Driicken Sie [ ((Yes) ). 16.000 mA
* Die Daten werden iibernommen.
7 —
Driicken Sie | J . SvpP PCV-123
> g READY...
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4-9-2: Einstellen auf einen tatsachlichen Eingangsstrom

» Fiir die ganz geschlossene Ventilposition.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éiDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 f LRV E )
Driicken Sie | . LRV PCV-123
SHUT 4.00 mA
3 f LRv E )
Driicken Sie (= . LRV PCV-123
SHUT
4 f LRv E )
Driicken Sie | . LRV PCV-123
SHUT 4.000 mA
* Das SFC zeigt den eingestellten
Strom.
* Auferdem wird der Cursor angezeigt.
5 f G\
Driicken Sie [_* J. LRV PCV-123
N g [IN SET ?
* Priifen Sie, dass der Eingangsstrom
(Reglerausgang) gleich dem
eingestellten Wert ist.
6 NON-VOL
o [ ewren) LRV PCV-123
Driicken Sie (=) ). SHUT 4.002 mA
* Die Daten sind nun eingerichtet.
* Nach der Anzeige von IIN SET wird
der eingestellte Wert angezeigt.
7 CLR
Drucken Sle L (No) ). SVP PCV‘123
READY...
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4-46

» Fiir die ganz geodffnete Ventilposition.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éZDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 f urv F )
Driicken Sie [ to0% | URV PCV-123
OPEN 20.00mA
3 f URv F )
Driicken Sie ([ too% | URV PCV-123
OPEN
4 —
Driicken Sie oo URV PCV-123
— 20.00mA
* Das SFC zeigt den eingestellten
Strom.
* AuBlerdem wird der Cursor angezeigt.
5 4 G\
Driicken Sie [_* J. URV PCV-123
- g IIN SET ?
* Priifen Sie, dass der Eingangsstrom
(Reglerausgang) gleich dem
eingestellten Wert ist.
6 NON-VOL
o [enren) URV PCV-123
Driicken Sie (¥ J. 19.98 mA
* Die Daten sind nun eingerichtet.
* Nach der Anzeige von IIN SET wird
der eingestellte Wert angezeigt.
7 CLR
Driicken Sie | ™ J. SVP PCV-123
READY...
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4-10: Gleichzeitige Einstellung von IIN/VTD
[SVP/SVT]

Mit dieser Funktion konnen Eingangstrombereich und Nullpunkt/Endwert gleichzeitig
eingerichtet werden.

4-10-1: Einrichten des Eingangsstrombereichs und der
Positionen

» Fiir die ganz geschlossene Ventilposition.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éiDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 f LRv E )
Driicken Sie [ LRV PCV-123
SHUT 4.00 mA
3 —
Driicken Sie | LRV PCV-123
IINVTD SET ?
e Priifen Sie, dass der Eingangsstrom
(Reglerausgang) gleich dem
eingestellten Wert ist.
4 NON-VOL
. 1 ENTER ) LRV PCV-123
Driicken Sie (0], SHUT 4.002 mA
* Die Daten werden iibernommen.
* Nach der Anzeige I[IN/VTD SET fiir
die Funktionseinstellung wird der
eingestellte Wert angezeigt.
5 f CLR )
Drucken Sle (No) |, SVP PCV-1 23
- ’ READY...
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* Einstellung des Eingangsstroms und der voll gedffneten Position des Ventils.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éZDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 f urv F )
Driicken Sie (_1oo= ] . URV PCV-123
OPEN 20.00mA
3 4 G\
Driicken Sie | " . URV PCV-123
IINVTD SET ?
* Priifen Sie, dass der Eingangsstrom
(Reglerausgang) gleich dem
eingestellten Wert ist.
4 NON-vOL
. [[evren) URV PCV-123
Driicken Sie (=) . 19.98 mA
* Die Daten werden iibernommen.
* Nach der Anzeige IIN/VTD SET fiir
die Funktionseinstellung wird der
eingestellte Wert angezeigt.
5 f CLR )
Driicken Sie | v |, SVP PCV-123
READY...
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4-11: Prufen der Betriebsdaten
4-11-1: Prifen des Eingangsstroms [SVP]

Priifen Sie den Eingangsstrom zum Stellungsregler wie folgt.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éiDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 A
Driicken Sie [ *"
SHIFT-
3 INPUT
- four ) INPUT PCV-123
Driicken Sie (&) . 0.06 % IIN
* Der Eingangsstrom wird alle
6 Sekunden abwechselnd als Nach 6 Sekunden:
Prozentwert und in mA angezeigt. INPUT PCV-123
4.01 mA
4 f LR )
Driicken Sie | (o) ). SVP PCV-123
READY...
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4-11-2: Prufen der Position [SVP]
Der folgende Ablauf beschreibt die Priifung der Position.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir Svp PCV-123
. ., - READY...
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 INPUT
) _ffour. 4] OUTPUT  PCV-123
Driicken Sie (&) . 98.40 % STROKE
* Die Position wird als Prozentwert des
Hubs angezeigt.
* Die Anzeige wird alle 6 Sekunden
aktualisiert.
3 f CLR )
Driicken Sie | v ], SVP PCV-123
READY...

4-11-3: Prifen des I/P-Wandler-Treibersignals [SVT]

Gehen Sie wie folgt vor, um das Treibersignal des I/P-Wandlers zu iiberpriifen.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir SVT PCV-123
. .. READY...
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 —
Driicken Sie [ "7
SHIFT-
3 INPUT
. fourv) INPUT PCV-123
Driicken Sie (®T_J. 58.20 % DUTY
* Das I/P-Wandler-Treibersignal wird
als Prozentwert angezeigt.
4 f CLR )
Driicken Sie [ ™ J. SVT PCV-123
READY...

Anmerkung: Diese Funktion wird beim Anfahren des SVP verwendet.
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4-11-4: Priufen des Positionsrickmeldesignals [SVT]

Gehen Sie wie folgt vor, um das Positionsriickmeldesignal zu iiberpriifen.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir SVT PCV-123
. .. READY...
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
3 INPUT
- four ) OUTPUT  PCV-123
Driicken Sie (). 62.30 %
* Das Positionsriickmeldesignal wird
als Prozentwert des Bereichs von
4-20 mA angezeigt.
4 CLR
Driicken Sie | (v Jf. SVT PCV-123
READY...

4-11-5: Selbstdiagnose [SVP/SVT]

Der SVP verfiigt iiber eine integrierte Selbstdiagnose. Diese Funktion ist besonders
bei der Fehlersuche niitzlich.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir SVP PCV-123
. .- READY...
Eingaben bereit ist.
2 F/S DIR
. et ] SVP PCV-123
Driicken Sie (") . STATUS CHECK = OK

* Die Ergebnisse der Selbstdiagnose
werden angezeigt.

* In ,Kapitel 5: Konfiguration mit
einem HART-Kommunikationsgerat*
finden Sie ein Erkldrung zu den
angezeigten SFC-Meldungen.
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4-12: Druck von Daten
4-12-1: Ubersicht

Beim Einrichten und wéhrend des Betriebs ist es wichtig, die Einstellungen und
Riickmeldungen des SVP zu iiberpriifen, um einen einwandfreien Betrieb
sicherzustellen. Dazu kann das SFC an einen Drucker angeschlossen werden, auf dem
diese Daten dann ausgedruckt werden. Wenn ein Drucker an das SFC angeschlossen
ist, stehen IThnen zwei Druckfunktionen zur Verfiigung.

Druckfunktionen
* Konfigurationsausdruck (Datenausdruck):

Diese Funktion druckt die MSR-Nummer des SVP (TAG NO.) und andere interne
Daten auf dem SFC-Drucker.

e Betriebsdatendruck (fortlaufender Ausdruck):

Diese Funktion druckt die Daten aus, die der SVP wihrend des Betriebs
kontinuierlich an das SFC-Konfigurationsgerit zuriickmeldet.

Drucker

Beim SFC-Drucker handelt es sich um einen Thermodrucker mit 24 Zeichen pro Zeile.
Nach dem Einschalten des SFC fihrt der Druckkopf einmal vor und zuriick. Das
Papier wird dabei um 5 mm vorgeschoben.

Papiervorschub

FEED

2\ 7 3
A o
SHIFT 8

+ (___J, um das Papier vorzuschieben. Auf dem Display wird

Driicken Sie |

y)

,PRINTER FEED* angezeigt, und das Papier wird um eine Zeile vorgeschoben. Wenn
Sie die Taste |_® J wihrend dieser Anzeige erneut betitigen, wird das Papier um eine
weitere Zeile vorgeschoben.

CLR

Driicken Sie | ™ J, um die Vorschubfunktion zu verlassen.

Papierrolle austauschen

Ist das Papier verbraucht, legen Sie eine neue Rolle in das Papierfach ein. Detaillierte
Informationen hierzu finden Sie im Bedienerhandbuch des SFC (CM2-SFC100-2001).
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4-12-2: Konfigurationsausdruck (Prufen aller Daten) [SVP/SVT]

Mit dieser Funktion konnen alle geriteinternen Daten ausgedruckt werden.

Ablauf
Der folgende Ablauf beschreibt, wie alle Daten des SVP ausgedruckt werden.

Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

1

Priifen Sie, dass sich das SFC-
Kommunikationsgerit im
Bereitschaftsmodus befindet.

 Falls auf dem Display eine andere
Anzeige als die rechts abgebildete
angezeigt wird, driicken Sie [CLR].

SVP PCV-123
READY...

A
SHIFT

Driicken Sie |

SHIFT-

PRINT

N
b
9
J.

Driicken Sie |

* Nach dem Aufbau der
Kommunikation, der bis zu
90 Sekunden dauern kann, erscheint
die rechts dargestellte Anzeige, und
die Daten werden gedruckt.

PRINTING ...

Nach dem Drucken kehrt der SVP

wieder zur Eingabebereitschaft zuriick.

SVP PCV-123
READY...

CLR

Anmerkung: Driicken Sie | ™ |, um den Druckvorgang abzubrechen. Der

Druck wird beendet und das Papier wird um zwei Zeilen

vorgeschoben.

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler

4-53



Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerét

Yamatake Corporation

Beispiel fur den Konfigurationsausdruck

Wenn Sie die SVP-Einstellungen und Parameter fiir den Status ,,Bereit* ausdrucken

PRINT

mochten, driicken Sie

7 3 r

+ |

A
SHIFT

\ y)

N

9P

J (nur fiir SFC mit angeschlossenem Drucker).

Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fiir einen derartigen Ausdruck.

'94-12-03 14:30 Datum/Uhrzeit
TAG NO. PCV-0123 MSR-Nummer
PROM# : 2012345637 Seriennummer
SWVER : 1.0 Software-Version
ANA/DE : ANALOG XMTR Ausgabeformat
F/SAFE : DOWNSCALE Verhalten bei Brucherkennung
S\ . T=17°C(64°F) Interne Temperatur
FORM : USER Ventilkennlinie
AACT : REVERSE Wirkungsweise des Stellantriebs
PACT : DIRECT Wirkungsweise des Stellungsreglers
VACT : DIRECT Wirkungswerigse des Ventils
Antriebsgroe
ASIZE : PARAMO Hysteresg (Stopfbuchspackung)
"1 HYST @ HEAVY Unterer Grenzwert des Eingangsbereichs
LRV : 4000 mA (Eingangswert zum SchlieBen des Ventils)
URV - 20.00 mA Obgrer Grenzwert des Eingangsbereichs '
*0 P - 1.200 p (Eingangswert zum vollen Offnen des Ventils)
2 | . 4.000 |
*2 D : 0.5000 D
*2 GE : +/-5.000% GE
2,3 GP . 0.7000 GP
2,3 Gl . 4.000 Gl
*2,3 GD . 0.5000 GD
SHTLO : 0.5000 %IIN Eingangswert zum Dichtfahren des Ventils
SHTHI : 109.00 %lIIN Eingangswert zum Offenfahren des Ventils
*6 SHUT : -7.314° Ganz geschlossene Position (Null)
*6 OPEN : 7.318° Ganz gedffnete Position (Endwert)
*4 INPUT : 12.00 mA Eingangsstrom (mA)
*4 : 50.00 %IlIN Eingangsstrom (%)
*4 OUTPUT : 50.00 %STROKE |Ventilposition
*6 SPEED : 2.140s I/P-Wandler-Steuersignal
*6 ERROR : 0.0960 %ERR Daten fiir die anwenderdefinierte Ventilkennlinie
*4 EPM . 58.20 %DUTY
*5 ubC
NO. IN% OUT %
1 : -19999 , -19999
2 . 0.000 , 0.000
15 : 100.00, 100.00
16 : 19999 |, 19999
*4 STATUS CHECK = OK Ergebnisse der Selbstdiagnose

Anmerkung *1) Wird nicht ausgedruckt, wenn die Stellantriebsgrof3e auf PARAMO gesetzt ist.
*2) Wird nicht ausgedruckt, wenn die StellantriebsgroBe auf PARAM1 bis 9 gesetzt ist.

*4) Bei Funktionsstérungen wird rechts die Fehlernummer gedruckt.
*5) Wird nicht ausgedruckt, wenn der Ausgang auf linear, gleichprozentig oder schnelléffnend eingestellt ist.

)
)
*3) Wird nicht ausgedruckt, wenn GE auf 0 gesetzt ist.
)
)
*6) Ausdruck ab der SFC-Softwareversion 9.0. Diese Daten werden bei der automatischen Einrichtung ermittelt
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4-12-3: Betriebsdatenausdruck (Ausdruck in Betrieb) [SVP/SVT]

Diese Funktion druckt kontinuierlich die Daten aus, die der SVP nach Bedienabldufen
an das SFC zuriickgibt. Diese Funktion wird zum Beispiel verwendet, um
Bedienablidufe zu dokumentieren.

Ablauf
Der folgende Ablauf beschreibt den kontinuierlichen Ausdruck von Daten des SVP.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie, dass sich das SFC-
Kommunikationsgerit im g\éiDY PCV-123
Bereitschaftsmodus befindet.
 Falls auf dem Display eine andere
Anzeige als die rechts abgebildete
angezeigt wird, driicken Sie | (o) ).
2 A
Driicken Sie | *""
SHIFT-
3 ,ACT PR‘
) [ o SVP PCV-123
Driicken Sie |___J. ACTION PRINT ?
4 NON-VOL
. (enter | SVP PCV-123
Driicken Sie [0 ). READY...
* Der Ausdruck beginnt mit den
folgenden Eintrigen:
* ACTION PRINT * START
TAG No. PCV-123
’00-12-18 15:30
AnschlieBend werden die
Riickmeldungen des SVP auf Befehle
des SFC ausgedruckt.
5 —
Driicken Sie [ *™ J, um den Ausdruck
SHIFT-
abzubrechen.
6 ,ACT PR‘
) [ o SVP PCV-123
Driicken Sie |___J. ACTION PRINT ?

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 4-55



Konfiguration mit einem SFC-Kommunikationsgerét Yamatake Corporation

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
7

Driicken Sie | J. SVP PCV-123
READY...

e Der Ausdruck endet mit den
folgenden Eintriagen:

*ACTION PRINT * END

* Das SFC schaltet auf die Startanzeige
zuriick (Wartestatus).
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4-13: Weitere Funktionen
4-13-1: Korrektur des Eingangsstroms (IIN CORRECT)

Mit dieser Funktion wird eine Differenz zwischen dem Eingangssignal des Reglers
(4-20 mA) und dem vom SVP gemessenen Eingangssignal korrigiert.

Ablauf

* Korrektur des Eingangsstroms von 4 mA

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir SvpP PCV-123
. .. READY...
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 f LRv E )
Driicken Sie [ . LRV PCV-123
SHUT 4.00 mA
* Der angezeigte Eingangsstrom ist an
diesem Punkt unwichtig.
3 f = \
Driicken Sie {(® _J. LRV PCV-123
N g SHUT
4 f LRV E )
Driicken Sie | . LRV PCV-123
SHUT 4.000 mA
* Das SFC zeigt den eingestellten
Strom.
* AuBerdem wird der Cursor angezeigt.
5 _RESET_
. coR- K LRV PCV-123
Driicken Sie (=T ). 4mA IIN CORR?
* Stellen Sie den Eingang
(Reglerausgang) am SVP auf 4 mA
ein.
6 NON-VOL
. (" enren | LRV PCV-123
Driicken Sie (%) ). SHUT 4.000 mA
* Die Korrektur wird ausgefiihrt.
* Nach der Anzeige von ,,4 mA 1IN
CORR7?* wechselt das Display zur
rechts abgebildeten Anzeige.
7 f CLR )
Driicken Sie | J. SVP PCV-123
READY...
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* Korrektur des Eingangsstroms von 20 mA

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir g\éZDY PCV-123
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 f urv F )
Driicken Sie (w0 . URV PCV-123
OPEN 20.00mA
* Der angezeigte Eingangsstrom ist an
diesem Punkt unwichtig.
3 a = N\
Driicken Sie (% | . URV PCV-123
N g OPEN
4 —
Driicken Sie oy . URV PCV-123
— OPEN 20.00mA
* Das SFC zeigt den eingestellten
Strom.
* AuBerdem wird der Cursor angezeigt.
5 _RESET_
. cor- K U RV PCV‘1 23
Driicken Sie (7). 20mA |IN CORR?
* Stellen Sie den Eingang
(Reglerausgang) am SVP auf 20 mA
ein.
6 NON-VOL
. (enren | URV PCV-123
Driicken Sie (0 ). OPEN 20.00mA
* Die Korrektur wird ausgefiihrt.
* Nach der Anzeige von ,,20 mA 1IN
CORR7?* wechselt das Display zur
rechts abgebildeten Anzeige.
7 f CLR )
Driicken Sie | v ], SVP PCV-123
READY...
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4-13-2: Ausgangsstromkorrektur (IOUT CORRECT)

Mit dieser Funktion wird der Ausgangsstrom der Positionsriickmeldung korrigiert.

Schleifen Sie in den Riickmeldekreis ein Amperemeter ein.

Ablauf
* Ausgangsstromkorrektur 4 mA (0%)
Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir SVT PCV-123
. .. READY...
Eingaben bereit ist.
¢ Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 INPUT
- o9 OUTPUT  PCV-123
Driicken Sie (7). 0.00 % #
Nachdem die Kommunikation
aufgebaut wurde, driicken Sie | v
und dann \5'25?) .
* Es wird ein Wert von 0% registriert.
3 INPUT
) . o] SVT PCV-123
Driicken Sie (&) . CORRECT DAC ZER#
Nachdem die Kommunikation
aufgebaut wurde, driicken Sie \c‘?EFgT )
* Die Korrektur wird gestartet.
! A x| [svr PCV-123
Driicken Sie | v | (hoher) und | erev | -
Lo . INCREASED 4 mA#
(niedriger) und stellen Sie den Strom
auf 4 mA ein.
¢ Jedes Mal, wenn Sie | NEAXTHJ oder
L ey ) driicken, dndert sich der Strom
um jeweils 0,004 mA.
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
5 DE CONF.
. (MENU| ) SVT PCV-123
Driicken Sie ), um den INC/DEC  0.004 mA#

Korrekturbetrag pro Schritt einzustellen.

¢ Wenn in <Schritt 4> bereits ein
korrekter Wert erreicht wurde,
iiberspringen Sie die Schritte <5> und
<6>.

* Der Wert dndert sich bei jedem

DE CONF.
a N

MENU !

Tastendruck von (™"_J wie unten
dargestellt.

r>0.004 mA —>0.02mA - 0.1 mA —>05mA ]

6 (a N\ a N\
Driicken Sie | NEAXTHJ (hoher) und ey ) SVT PCV-123
. . WORKING
(niedriger) und stellen Sie den Strom
auf 4 mA ein.
e Jedes Mal, wenn Sie eine Taste
driicken, dndert sich der Strom um
den in <Schritt 5> gewihlten Wert.
* Der Betrag der Korrektur kann mit
DE CONF.
(MENU' ) .
= ) gedndert werden.
7 —
Drucken Sle (CNL:) . OUTPUT PCV‘1 23
y g 0.00 % #
8 f CLR )
Driicken Sie || o | . SVT PCV-123
N g READY...

¢ Die Korrektur ist beendet, wenn auf
dem Display kein Nummernzeichen
(#) angezeigt wird.
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*  Ausgangsstromkorrektur 20 mA (100%)

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir
Eingaben bereit ist.

SVT PCV-123
READY...

¢ Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.

2 INPUT
= our ) OUTPUT  PCV-123
Driicken Sie (*UT_J. 100.0 % #

Nachdem die Kommunikation

aufgebaut wurde, driicken Sie | ),

ACT PR ACT PR NON-VOL
7 3 7 3 )

=
0 z 0 z ENTER

), L J) und dann (=) .

* Es wird ein Wert von 100%
gespeichert.

3 INPUT
f \

)  [our. 4 SVT PCV-123
Driicken Sie (). CORRECT DAC  SPA#

Nachdem die Kommunikation

RESET
a N

cor- K

aufgebaut wurde, driicken Sie (%7 J.

* Die Korrektur wird gestartet.

=

4 ——
AH

L )
Driicken Sie | ¥ | (hcher) und | Prev ) SVT PCV-123
INCREASED 20 mA#

(niedriger), und stellen Sie den Strom
auf 20 mA ein.

) d A H\
¢ Jedes Mal, wenn Sie | x| oder

(o) ; .
| Pev | driicken, dndert sich der Strom

um jeweils 0,004 mA.
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
5 DE CONF.
i (MENU| ) SVT PCV-123
Driicken Sie \&_J, um den INC/DEC  0.004 mA#

Korrekturbetrag pro Schritt einzustellen.

* Wenn in <Schritt 4> bereits ein
korrekter Wert erreicht wurde,
iiberspringen Sie die Schritte <5> und
<6>.

* Der Wert dndert sich bei jedem

DE CONF.
a N

MENU !
Tastendruck von (™" ) wie unten

dargestellt.

r>0.004 mA —>0.02mA —> 0.1 mA —> 0.5 mA 1

6 7

Driicken Sie | NEAXTHJ (hoher) und | s ) SVT PCV-123
. . WORKING
(niedriger), und stellen Sie den Strom
auf 20 mA ein.
e Jedes Mal, wenn Sie eine Taste
driicken, dndert sich der Strom um
den in <Schritt 5> gewihlten Wert.
* Der Betrag der Korrektur kann mit
DE CONF.
(MENU| ) .
™ ) geidndert werden.
7 —
Drucken Sle (CNL:) . OUTPUT PCV‘1 23
y g 100.0 % #
8 f CLR )
Drucken Sle L (No) ). SVT PCV‘123
READY...

¢ Die Korrektur ist beendet, wenn auf
dem Display kein Nummernzeichen
(#) angezeigt wird.
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4-13-3: Simulation des Eingangsstroms

Mit dieser Funktion simuliert das SFC-Kommunikationsgerit ein Eingangssignal, das
unabhiingig vom Eingangssignal des Reglers ist.

Diese Funktion ist zum Beispiel bei der Fehlersuche sehr effektiv, um Storungen
einzugrenzen. Wenn das Stellventil zum Beispiel nicht auf das Eingangssignal des
Reglers reagiert, jedoch auf den simulierten Eingangsstrom, ldsst sich das Problem auf
die Verdrahtung mit dem Regler eingrenzen.

Einstellung des simulierten Eingangsstroms

Der folgende Ablauf beschreibt die Einstellung eines simulierten Eingangsstroms.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir SvpP PCV-123
. .. READY...
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 —
Driicken Sie [ *"
SHIFT-
3 INPUT
- four ) INPUT PCV-123
Driicken Sie (&) . 99.97 % IIN
* Die Anzeige wechselt alle
6 Sekunden. Nach 6 Sekunden:
INPUT PCV-123
19.99mA
4 | Geben Sie den simulierten
Eingangsstrom (%IIN) iiber die %ZUT ‘ECIYN1 23
Zahlentasten des SFC ein. = .
* Hierzu muss der Cursor blinken.
* Sie konnen einen beliebigen Wert
eingeben. (Der Wert von 100 wird
hier nur als Beispiel verwendet.)
5 NON-VOL
o [ ewren) INPUT PCV-123
Driicken Sie (0. 100.0 %IIN  #
* Der Eingangsstrom wird vom SVP
tibernommen.
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Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

6

N
CLR

Driicken Sie | v |,

* Unten links auf dem Display wird ein
Nummernzeichen (#) angezeigt. Dies
bedeutet, dass das SFC
Eingangssignale simuliert.

SVP PCV-123
READY...

Zuriicksetzen auf tatsachlichen Eingangsstrom

Der folgende Ablauf beschreibt, wie die Simulation des Eingangsstroms beendet wird.

Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVP-Modus angezeigt wird und fiir SvpP PCV-123
. ... READY...
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 A
Driicken Sie | °"
SHIFT-
3 INPUT
. fourv) INPUT PCV-123
Driicken Sie (). 100.0 % IIN #
4 CLR )
Driicken Sie | ) ], SVP PCV-123
READY...

* Der simulierte Eingangsstrom wird
zuriickgesetzt.

e Das Nummernzeichen (#) auf dem
Display erlischt.

Anmerkung: Die Simulation des Eingangstroms wird automatisch nach
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10 Minuten beendet.

Wenn das System abgeschaltet oder das Eingangssignal zum SVP
unterbrochen wird, wird die Simulation des Eingangssignals

automatisch abgebrochen.
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4-13-4: Einstellung des simulierten I/P-Wandlersignals [SVT]

* Normalerweise wird diese Funktion nicht genutzt.

* Diese Funktion trennt das Treibersignal vom PID-Regler und stellt das simulierte
Treibersignal zum I/P-Wandler ein.

Simuliertes I/P-Wandlersignal einrichten

Der folgende Ablauf beschreibt die Einstellung eines simulierten Treibersignals.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir
Eingaben bereit ist.

SVT PCV-123
READY...

¢ Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.

A
SHIFT

Driicken Sie |

SHIFT-

3 INPUT

= our ) INPUT PCV-123
Driicken Sie (&T_J. 52.40 % DUTY

¢ Die Daten werden alle 6 Sekunden
gelesen.

¢ Der Prozentwert muss dabei nicht
stabil sein. (Der angezeigte
Betriebswert von 52,40% ist nur ein
Beispiel.)

4 | Geben Sie das simulierte Treibersignal

(% DUTY) iiber die Zahlentasten des WG Peihle
SEC ein. 100_ % DUTY

¢ Hierzu muss der Cursor blinken.

» Sie konnen einen beliebigen Wert
eingeben. (Der Wert von 100 wird
hier nur als Beispiel verwendet.)

5 NON-VOL
N

(enren INPUT PCV-123
Driicken Sie [ () . 100.0 % DUTY

Das simulierte Treibersignal liegt jetzt
am I/P-Wandler an.

Driicken Sie [ (o) ). SVT PCV-123
READY...

* Unten rechts auf dem Display wird
ein Nummernzeichen (#) angezeigt.
Dies bedeutet, dass das SFC
Eingangssignale simuliert.
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Aufheben des Simulationssignals

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir SVT PCV-123
. ., . READY...
Eingaben bereit ist.
* Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 —
Driicken Sie | *""
SHIFT-
3 INPUT
o om0 INPUT PCV-123
Driicken Sie (&2_J. 100.0 % DUTY #
4 CLR
Driicken Sie || o | . SVT PCV-123
N g READY...

* Der simulierte Eingangsstrom wird
zuriickgesetzt.

e Das Nummernzeichen (#) auf dem
Display erlischt.

Anmerkung: Die Simulation des Eingangstroms wird automatisch nach
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10 Minuten beendet.

Wenn das System abgeschaltet oder das Eingangssignal zum SVP
unterbrochen wird, wird die Simulation des Eingangssignals

automatisch abgebrochen.
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4-13-5: Simuliertes Positionsriickmeldesignal [SVT]

Mit dieser Funktion wird, unabhéngig von der aktuellen Position, iiber das SFC ein
simuliertes Signal angelegt. Der Ausgangskreis der Positionsriickmeldung kann mit
einem frei wihlbaren Konstantwert beaufschlagt werden, ohne dass sich die Position

andert.

Diese Funktion kann zur Uberpriifung des Ausgangskreises der Positionsriickmeldung
und fiir andere Tests verwendet werden.

Einrichten des simulierten Stellungsausgangssignals

Der folgende Ablauf beschreibt die Einstellung eines simulierten

Stellungsausgangsstroms.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir E\IQ;\DY PCV-123
Eingaben bereit ist.
¢ Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.
2 INPUT
- o9 OUTPUT  PCV-123
Driicken Sie ®T_J. 48.60 %
* Die Anzeige wechselt alle
6 Sekunden.
3 Geben Sie den simulierten
Stellungsausgangsstrom tiiber die ?O%TPUT 5CV'123
Zahlentasten des SFC ein. = 2
e Hierzu muss der Cursor blinken.
4 NON-vOL
[ enrer OUTPUT PCV-123
Driicken Sie (=) ). 100 % #
* Am Ausgang des SVP liegt der
simulierte Strom an.
5 CLR
Drucken Sle (No) SVT PCV‘1 23
N g READY...

* Unten rechts auf dem Display wird

ein Nummernzeichen (#) angezeigt.

Dies bedeutet, dass das SFC
Ausgangssignale simuliert.
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Zurucksetzen des registrierten Ausgangswerts

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass
der SVT-Modus angezeigt wird und fiir
Eingaben bereit ist.

SVT PCV-123
READY...

e Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.

2 INPUT
(oo OUTPUT  PCV-123

Driicken Sie (('T_J. 100.0 % #

* Die Anzeige wechselt alle
6 Sekunden.

Driicken Sie |_® . SVT PCV-123
READY...

* Der simulierte Ausgangsstrom wird
zuriickgesetzt.

e Das Nummernzeichen (#) auf dem
Display erlischt.

Anmerkung: Die Simulation des Ausgangstroms wird automatisch nach 10 Minuten
beendet.

Wenn das System abgeschaltet oder das Eingangssignal zum SVP
unterbrochen wird, wird die Simulation des Ausgangsstroms
automatisch abgebrochen.
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4-13-6: Wiederherstellen der Werkseinstellung [SVP/SVT]

Alle internen Daten des SVP konnen wieder auf die Werkseinstellung zuriickgesetzt
werden. Diese Funktion ist zum Beispiel sinnvoll, um nach Problemen bei der
Einstellung einen definierten Ausgangspunkt zu erhalten.

Anmerkung: Wenn die Funktion ausgefiihrt wird, werden Nullpunkt und Endwert des
Ventils auf die Werkseinstellung zuriickgesetzt. Wenn Sie den SVP
wieder in Betrieb nehmen, muss er neu eingerichtet werden.

Fall Sie vorher die Einstellungsdaten gespeichert haben (USER DATA
SAVE), werden diese gespeicherten Daten wiederhergestellt.

Ablauf
Der folgende Ablauf beschreibt das Wiederherstellen der Werkseinstellung.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige

1 Priifen Sie, dass sich das SFC-
Kommunikationsgerit im
Bereitschaftsmodus befindet.

SVP PCV-123
READY...

¢ Der Modus wird oben links auf der
SFC-Anzeige dargestellt.

A
SHIFT

Driicken Sie |

SHIFT-

3 RESET

[ eonx) SVP PCV-123
Driicken Sie (%= J. RESET CORRECT ?

4 NON-VOL

 (ewren) SVP PCV-123
Driicken Sie [((¥) ). CORRECT RESET #

* Die gespeicherten Daten werden
geladen.

CLR

¢ Driicken Sie | J, wenn die Daten

nicht wiederhergestellt werden sollen.

5 Driicken Sie eine beliebige Taste.

* Fangen Sie danach bei der PRESS ID
Inbetriebnahme des Stellungsreglers
wieder beim ersten Schritt an.
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4-13-7: Umschalten zwischen Analog- und Digitalausgang
[SVP/SVT]

Das Format des Positionsriickmeldesignals des SVP kann von analog auf digital und
zuriick geschaltet werden. (Modell AVP301 und 201)

/\ WARNUNG

Das Ventil kann sich beim Umschalten des Formats bewegen. Achten Sie darauf,
dass eine plotzliche Bewegung des Ventils nicht zu Gefdhrdungen von Mensch oder
Prozess fiihren kann. Treffen Sie alle Vorkehrungen, wie beispielsweise das
Umschalten in den manuellen Modus, damit das Leitsystem nicht gestort wird.

Ablauf
Gehen Sie folgendermaBlen vor, um das Ausgangsformat des SVP umzuschalten.
Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass es
fiir Eingaben bereit ist (Anzeige: g\éiDY PCV-123
READY).
¢ Driicken Sie | (o) J, wenn auf dem
SFC nicht die nebenstehende Anzeige
erscheint.
2 —
Driicken Sie "7
SHIFT-
3 AP DE
Q
Driicken Sie < J.
* Die nebenstehende Anzeige erscheint, Svp Sl
wenn der Ausgang momentan auf CHNG TO DIGITAL 2
analog geschaltet ist.
* Die nebenstehende Anzeige erscheint,
wenn der Ausgang auf digital P SCV53
geschaltet ist. CHNG TO ANALOG ?
4 NON-vOL
. [ enren| SvpP PCV-123
Driicken Sie (0 ). ARE YOU SURE !?
* Driicken Sie { (o) ), um die Funktion
zu verlassen. Das SFC kehrt zu der
Anzeige in <Schritt 1> zuriick.
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Schritt Vorgang SFC-Anzeige
5 NON-VOL
[ enrer SVP DE PCV-123
Driicken Sie () ). DE XMTR
* Die Umschaltung erfolgt. (Digitalausgang)
* Nachdem die rechts dargestellte
Meldung angezeigt wurde, kehrt das SVP PCV-123
SFC in den Wartestatus zurtick. ANALOG XMTR
(Analogausgang)

4-13-8: Umschalten ins Digitalformat [SVP/SVT]

Mit dieser Funktion werden der Ausgangssignalmodus, der Informationsmodus und
andere Einstellungen eingerichtet, wenn die Positionsriickmeldung im Digitalmodus
(DE) betrieben wird. In diesem Kapitel werden die einzelnen Schritte beschrieben.

Digitalausgangsformat (DE)

Wurde fiir die SVP-Positionsriickmeldung der Digitalmodus (DE) gewdhlt, ist eine
bidirektionale Kommunikation mit dem Leitsystem moglich. Drei Parameter
bestimmen die verschiedenen Funktionen der Kommunikation.

Ausgangssignaleinstellung
Die Form des Ausgangssignals kann aus folgenden drei Typen gewéhlt werden.
* Einzelbereich (Single Range)
* Einzelbereich mit gemessener Variablen (Single Range)
* Doppelbereich (Dual Range)

Anmerkung: Der PV-Wert des SVP bestimmt die Position
und die gemessene Variable die Innentemperatur.

Informationsbreite
Hier konnen die Anzahl der Bytes fiir die Ausgangsdaten gewéhlt werden.
* DE -4 Byte (DE-4 BYTE)
* DE-6Byte (DE-6 BYTE)

Anmerkung: Wird die STIM II-Schnittstelle verwendet, wéhlen Sie den 6-Byte-
Modus, damit Sie die Vorteile der bidirektionalen Kommunikation
nutzen konnen.

Ausfallsicherheitsmodus

Hier konnen Sie den ausfallsicheren Modus wihlen.

Anmerkung: Dieser Modus wird iiber die STIM II (das Leitsystem) gesetzt, und
die Einstellung ist hier nicht erlaubt.
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4-72

Ablauf

Gehen Sie folgendermaBlen vor, um das Digitalformat (DE) einzurichten.

Schritt Vorgang SFC-Anzeige
1 Priifen Sie auf der SFC-Anzeige, dass es
fiir Eingaben bereit ist (Anzeige: E\IQZDY PCV-123
READY).
2 A
Driicken Sie ("7
SHIFT-
3 DE CONF.
. (MENul ) DE CONFIG
Driicken Sie (GENE S|ng|e Range
* Das SFC wechselt in den DE-
Konfigurationsmodus.
* Es erscheint die Anzeige fiir die
Einstellung des Ausgangssignals.
4 DE CONF.
. (MENU| ) . DE CONFIG
Driicken Sie (™" _J, bis der Modus, den Dual Range
Sie wihlen mochten, angezeigt wird.
e Fahren Sie mit Schritt 6 fort, wenn
Sie den Modus nicht andern méchten.
5 NON-VOL
. (ENTER\ DE CONFIG
Driicken Sie (@) . Dual Range
* Der gewihlte Modus wird
iibernommen.
6 d H\
Driicken Sie | & DE CONFIG
— DE - 4 Byte
* Die Anzeige mit der
Informationsbreite erscheint.
7 DE CONF.
.. = DE CONFIG
Driicken Sie [(™"_J, bis der Modus, den DE - 6 Byte
Sie widhlen mochten, angezeigt wird.
e Fahren Sie mit Schritt 9 fort, wenn
Sie den Modus nicht dndern méchten.
8 NON-VOL
. (ENTER\ DE CONFIG
Driicken Sie () . DE - 6 Byte

* Der gewihlte Modus wird
libernommen.
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Schritt

Vorgang

SFC-Anzeige

9

) e A H )
Driicken Sie | next J| .

* Die Einrichtung des ausfallsicheren
Modus wird angezeigt.

* Normalerweise wird die Einstellung
hier nicht geédndert. (Diese
Einstellung ist ungiiltig.)

DE CONFIG
F/S = B/O Hi

10

Driicken Sie | NEAXTHJ

* Das SFC fragt Sie, ob Sie die
Einstellungen registrieren
(libertragen) mochten.

DE CONFIG
DOWNLOAD DATA ?

11

NON-VOL
S\

7
ENTER

Driicken Sie [ ) .

* Die Einstellungen werden registriert
(iibertragen).

* Nach der Registrierung verldsst das
SFC den DE-Konfigurationsmodus.

CLR

¢ Driicken Sie | < ], wenn Sie die

Einstellungen nicht registrieren
mochten.

SVP PCV-123
READY...

Anmerkung: Die Grundfunktionen hier sind mit denen der Konfigurationen

identisch (SVP/CONFIG).
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Kapitel 5: Konfiguration mit einem
HART-Kommunikationsgerat

Dieser Abschnitt beschreibt die Bedienung der Yamatake-Stellungsregler AVP302 und
AVP202 iiber die HART-Kommunikation. Mit einem HART-Kommunikationsgerit
konnen die Modelle AVP302 und AVP202 eingerichtet, ausgelesen und bedient
werden. Informationen zur Bedienung des HART-Kommunikationsgerétes von
Emerson Electric Co. entnehmen Sie bitte dem Handbuch dieses Gerites.

Abbildung 5-1 HART-Kommunikationsgerdit
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5-1: Funktionen des HART-
Kommunikationsgerats

Uber das HART-Kommunikationsgerit kénnen die folgenden Funktionen ausgefiihrt

werden.
Vorgang Seite
Starten der Kommunikation 5-4

Priifen und Andern allgemeiner Informationen
* Geriteinformationen 5-6

e Manufacturer (Herstellerdaten) 5-7

Device condition (Geréatezustand)

* Eingangsstrom (Einheit: mA) 5-8
* Eingangssignal in % (Einheit: %) 5-8
¢ Ventilhub (Einheit: %) 5-8
* Anzeige des I/P-Wandlersignals (Einheit: %) 5-8
* Temperatur (im Gerit) (Einheit: °C) 5-8
* Zuletzt konfigurierte Daten 59

Config & Calib (Gerateeinrichtung und Kalibrierung)

e Modus (Umschalten des Modus) 5-10
* Input signal range (Eingangsstrombereich einrichten) 5-10
* Valve sys config (Ventil-Systemkonfiguration) 5-11
* Dynamic chara (Kennlinie) 5-12
* Valve chara (Ventilkennlinie) 5-14
* Tvl cut off (Hubgrenzwerte) 5-16
» Kalibrierung 5-17
* Diag parameters (Diagnose-Parameter) 5-19
* Leistungsbetrieb 5-26
Grundeinstellungen 5-27
Wartung

* Dummy input sig (simuliertes Eingangssignal) 5-28
* Dummy drive sig (simuliertes Treibersignal) 5-28
* Benutzerdaten speichern 5-29
» Konfiguration zuriicksetzen 5-29
Geratestatus

* Fehlfunktionen 5-31
* Hinweise 5-31
* Ventildiagnose 5-32
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Meniiaufbau des HART-Kommunikationsgerits

1. Main menu @&

1. General info @

HART Univ Rev
. Fld dev rev
Software rev
S/W version

L

P

I

D

GE (+/-)
GP

GI

GD

NOoUvA LN~

Exit
IN1/OUT1
IN2/0UT2
IN3/0UT3
IN4/0UT4
IN5/0UT5
IN6/OUT6
IN7/0UT7
IN8/OUT8

10. IN9/OUT9
11. IN10/OUT10
12. IN11/0OUT11
13.IN12/0UT12
14.IN13/0OUT13
15. IN14/OUT14
16. IN15/0UT15
17.IN16/0OUT16

V0NN R W

1. XY threshold
2. Count threshold
3. Alarm enable
4. Stick slip

5. Stick slip count

—| 1. Threshold

2. Dead band
3. Alarm enable
4. Total stroke

1. Threshold

2. Position Hi
3. Position Lo
4. Alarm enable
5. Cycle count

1 Tvl segmentation
2.Tvl gram

1. Waiting time
2. Deviation +
3. Deviation -
4. Alarm enable

Hinweise

A/D FAULT/A/D conversion module error
NVM FAULT/Non-volatile memory error
RAM FAULT/RAM error
ROM FAULT/ROM error

L—— No notice found

SHUT ON/SVP is forced fuly shut-off

HI/LO EPM OUT/Electro-pneumatic module is outside normal range
EXT ZERO ACTIVE/External zero/span adjustment is being made
MANUAL MODE/Dummy input signal operation

FIXED EPM OUT/Dummy drive signal operation

CORRECT RESET/Configuration data is reset at the time of shipment
OVER TEMP/Abnormal environmental temperature

1. Alarms

1. Device info @
2. [IN_mA 2. Device condition @——— 2. M ° | 2. Tag
3.1IN_% 3. Config & Calib .——I_ 3. Descriptor
4. Travel 4. Initial setup @——— 1. IIN_mA 4. Data
5. Device status @ 5. Mai *— 2.1IN_% 5. Final assembly num
3. Travel 6. Num req preams
4. Drive sig 7. Poll addr
5. Temperature 8. PROM No.
6. Last config data @
1. Manufacturer
1. Mode 2. Model
2. Input signal range 3. Device ID
3. Valve sys config @ 4. Revision
4. Dynamic chara @ 5. Privat distributr
5. Valve chara
6. Tvl cut off @ 1. 0% tvl angle
7. Calibrate @ 2.100% tvl angle
8. Diag p 3. Stroke time
9. Burst mode @ 4. Hysteresis rate
1. Dummy input sig
2. Dummy drive sig 1. Actuator action
3. User data save 2. Valve action
4. Correct reset 3. Positioner action
5. Ramp soak
1. Actuator size
2. Gland packing
3. GAP PID param
1. Select chara form
2. Chara data
1. Tvl cut off high
2. Tvl cut off low
1. Input sig calib
2. Zero span adjust
1. Stick Slip @
2. Total Stroke @
3. Cycle Count
4. Tvl Histogram @
5.0% Tvl Error @
6. Shut-Off Cnt @——x——
7. Max Tvl Speed @
8. Deviation Alarm @
9. Temp Alarm
1. Burst mode enab
2. Burst command
1. Execution
|2. Stop
— 1. Mode
2. Failures No failures found — No alarms found
3. Notices @ LOW IIN/ Input signal too low Stick Slip alarm
4. Valve diagnostics @—— 'VTD FAULT/Valve travel detector error Total Stroke alarm

Cycle Count alarm
Max Speed + alarm
Max Speed - alarm
0% Tvl Err + alrm
0% Tvl Err - alrm
Shut-Off Cnt alarm
Deviation + alarm
Deviation - alarm
Temp Hi alarm
Temp Lo alarm

1. Threshold
2. Alarm enable
3. Shut off cnt

1. Threshold +

2. Threshold -

3. Alarm enable

4. Max tvl speed +
5. Max tvl speed -
6. Data clear

1. Stick Slip
2. Total Stroke
3. Cycle Count

1. Threshold +
2. Threshold -
3. Waiting time
4. Alarm enable
5. Deviation

2. Parameters status

4. Tvl Histogram
5. Shut-Off Cnt

6. Max Tvl Speed
7. Deviation

buch, das mit dem Kommunikationsgerdit geliefert wurde.

1. Threshold Hi
2. Threshold Lo
3. Waiting time
4. Alarm enable
5. Temperature

Bitte beachten Sie bei der Bedienung des HART-Kommunikationsgerdts das Hand-

® Dieses Handbuch beschreibt die Funktionen der unten angegebenen Modellversion
des AVP302/202.
Gerdteversion: 2
Software-Revision: 1 (Yamatake-Software Ver. 3.A)
HART-Befehlssatz: 5

® Halten Sie die Firmware und die Module des HART-Kommunikationsgerdts immer
auf dem neuesten Stand, wenn Sie es mit dem Modell AVP302/202 einsetzen.

® Achten Sie weiterhin darauf, immer die landesspezifischen SVP-

Gerdtebeschreibungen zu verwenden.
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5-2: Starten der Kommunikation

Dieses Kapitel beschreibt den elektrischen Anschluss des HART-
Kommunikationsgerites an den AVP302/202. Die Kommunikation zwischen dem
HART-Kommunikationsgerit und dem AVP302 erfolgt iiber die
Eingangssignalleitung.

5-2-1: Vor dem Starten der Kommunikation

Uberpriifen Sie vor dem Starten der Kommunikation, dass die folgenden Bedingungen
erfiillt sind.

* Priifen Sie, dass SVP und HART-Kommunikationsgerit korrekt mit einem Kabel
verbunden sind. (Siehe ,,Kapitel 2: Installation*.)

* Priifen Sie, ob das Eingangssignal (Stromversorgung) vom Regler (oder der
Konstantstromquelle) anliegt.

Anmerkung: Ist eine 4-20 mA-DC-Versorgung iiber den Regler nicht moglich,
schlieflen Sie eine Konstantstromquelle (3,85 bis 21,5 mA DC) an
die Eingangsleitung an. Die Leitungen des Reglers miissen
abgeklemmt werden, bevor die Konstantstromquelle angeschlossen
wird.

5-2-2: Ablauf

(1) SchlieBen Sie das HART-Kommunikationsgerit an die Eingangssignalleitung an.

/\ WARNUNG

Wird das HART-Kommunikationsgerit in einer explosionsgefihrdeten Umgebung
eingesetzt, miissen das Kommunikationsgerit selbst exgeschiitzt und die
entsprechenden Leitungen eigensicher sein. Ist dies nicht der Fall, darf das HART-
Kommunikationsgerit nicht in explosionsgefihrdeten Umgebungen eingesetzt
werden.

@®4-20 mA DC

Regler

AVP3000 Alphaplus

Abbildung 5-2 Anschluss des HART-Kommunikationsgerdits
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(2) Driicken Sie die [1/0]-Taste, um das HART-Kommunikationsgerit einzuschalten.

Die unten dargestellte Anzeige erscheint und die Kommunikation beginnt.

SLUIP S ek ook
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5-3:  Prufen und Andern allgemeiner
Informationen

Dieses Kapitel beschreibt, wie die Einstellungen des AVP302/202 mit dem HART-
Kommunikationsgerit iiberpriift und gedandert werden konnen.

5-3-1: Gerateinformationen

Ablauf

Wihlen Sie [Main menu] >> [General info] >> [Device info] und priifen oder dndern
Sie die folgenden Einstellungen.

SLIP & seokteokseokok
Device info =

a4 i ok b B

a3 DescrirFtor
Dat.e 181813

iﬁ Final asmbla num
i |SHUE | HUME |

Menii Funktion

1 Message Meldungen: Priift und/oder @ndert Meldungen des
SVP.

2 Tag MSR-Nummer: Priift und/oder dndert die MSR-
Nummer des SVP.

3 Descriptor Beschreibung: Priift und/oder dndert die Beschreibung
des Gerdits.

4 Date Datum: Priift und/oder dndert das Datum der letzten

Einrichtung oder andere spezielle Daten des Geriits.

5 Final assembly num |Letzte Baugruppennummer: Priift und/oder modifiziert
das Datum der letzten Einrichtung und die
Verwaltungsnummer von Gerit und System.

6 Num req params Anzahl der Priambeln: Priift die Anzahl der
geritespezifischen Priambeln.

7 Poll addr Abfrageadresse: Spezifiziert die Geriteadresse, wenn
mehrere Gerite vernetzt sind, z. B. fiir den
Teilbereichsbetrieb.

8 PROM No. ID-Informationen: Zeigt die ID-Informationen des
AVP302/202 an.
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5-3-2: Manufacturer (Herstellerdaten)

Ablauf

Wiihlen Sie [Main menu] >> [General info] und priifen oder dndern Sie die folgenden
Einstellungen.

S S dekekedeodobokeok

Marnuf acturer =

L
o Device ID 1
4 Eevision _
o Privat distributr
HELF | SHVE | HLME |

Menii Funktion

1 Manufacturer Herstellerdaten: Gibt den Hersteller des Gerites an.
,» Yamatake Corporation* wird angezeigt.

2 Model Modell: Gibt die Bezeichnung und die Modellnummer
des Gerits an. ,,SVP* wird angezeigt.

3 Device ID Geriite-ID: Zeigt die eindeutige Gerite-ID an.

4 Revision Version: Zeigt die Versionsinformationen der
Geritesoftware an.

Folgende Punkte konnen gepriift werden:

HART Universal command revision
HART-Befehlssatz: Zeigt die Version des vom
AVP302/202 unterstiitzten HART-Befehlssatzes an.

Fid dev rev
Geriteversion: Zeigt die Versionsnummer der
Geritebeschreibung an.

Software rev
Firmwareversion: Zeigt die Versionsnummer der
Feldgerite-Firmware an.

S/W ver.
Softwareversion: Zeigt die Versionsnummer der
Software an. Dies ist eine interne Yamatake-
Nummer und entspricht der oben beschriebenen
Softwareversionsbezeichnung.

5 Privat distributr Herstellerbezeichnung: Zeigt die
Herstellerbezeichnung des Gerites an.
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5-4: Device condition (Geratezustand)

Diese Funktion zeigt die Messwerte wihrend des Betriebs an und dient zur
Uberpriifung der Einstellungen. Gehen Sie wie folgt vor, um diese Daten zu
iiberpriifen und zu modifizieren.

5-4-1: Eingangsstrom (Einheit: mA) SUP: sk o
Wihlen Sie [Main menu] 4,88 mR
>> [Device condition]
>> [IIN_mAl. il
5-4-2: Eingangssignal in % (Einheit: %) SUP: okt o
Wihlen Sie [Main menu] 1o@. 88 =
>> [Device condition]
>> [IIN_%]. Eal
5-4-3: Ventilhub (Einheit: %) %"J-E-.:J:T****** @
Waihlen Sie [Main menu] 1.08 %
>> [Device condition]
>> [Travel]. Eall
5-4-4: Anzeige des I/P-Wandlersignals (Einheit: %)
Wihlen Sie [Main menu]
>> [Device condition]
>> [Drive sig].
5-4-5: Temperatur (im Gerat) (Einheit: °C)
Wihlen Sie [Main menu] X0 T T r—
>> [Device condition] Tenperature
1.86 degC

>> [Temperature]. ¢ 53.88 degF>

HECRT] OF, |
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5-4-6: Zuletzt konfigurierte Daten

0% tvl angle (0%-Winkel des Positionsaufnehmers)
(Einheiten: Grad)

Zeigt den Winkel an, der als voll geschlossene Ventilposition eingestellt ist.

Ablauf SLIP & sheshokshedeshohok
. . A% twl andle
e Wihlen Sie [Main menu]
H.25 ded
>> [Device condition]
>> [Last config data] HEORT] LIE |

>> [0% tvl angle].

100% tvl angle (100%-Winkel des Positionsaufnehmers)
(Einheiten: Grad)

Zeigt den Winkel an, der als voll gedffnete Ventilposition eingestellt ist.
Ablauf S
1

e Wihlen Sie [Main menu]

o shecheobebekokedeck

L
EE% twl andle
1

>> [Device condition]

>> [Last config data]

>> [100% tvl angle].

Zeit fur vollen Hub (Einheiten: Sekunden)

Zeigt die Zeit fiir einen vollen Hub an, die bei der automatischen Einrichtung
gemessen wurde.

Ablauf SLIP S sopekkishohoh
Stroke Ltime

* Wihlen Sie [Main menu] 1606, 66
. =

>> [Device condition]

>> [Last config data]

>> [Stroke time]

Hysterese (Einheiten: %)

Zeigt die Reibung der Stopfbuchspackung an, die bei der automatischen Einrichtung
gemessen wurde.

Ablauf SLIP § setobsksetonsk
Hasteresis rate

* Wihlen Sie [Main menu] 186, @R %

>> [Device condition]

>> [Last config data]

>> [Hysteresis rate].
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5-5: Config & Calib (Gerateeinrichtung und
Kalibrierung)

Bei der Einrichtung und Kalibrierung werden die allgemeinen Geritefunktionen so
eingestellt, dass es wie fiir die Aufgabe vorgesehen arbeitet.

Setzen Sie den SVP aufler Betrieb, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

/\ VORSICHT

Nehmen Sie das Gerit wieder in Betrieb, wenn Sie die Kalibrierung oder
Einstellungen vorgenommen bzw. diese Parameter gedndert haben.

5-5-1: Modus (Umschalten des Modus)

Der SVP verfiigt {iber zwei unterschiedliche Modi: In Betrieb und auf3er Betrieb.

Wenn Sie Kalibrierungen und Einstellungen vornehmen, priifen Sie zunéchst, dass
diese nicht zu gefdhrlichen Situationen fiihren oder den Prozess beeintrichtigen
konnen. Nehmen Sie das Gerit dann au3er Betrieb.

Nehmen Sie das Gerit wieder in Betrieb, wenn Sie die Kalibrierung oder
Einstellungen vorgenommen bzw. diese Parameter gedndert haben. Die Anderungen
konnen nur dann vorgenommen werden, wenn sich der SVP aufler Betrieb befindet.

Ablauf
* Wihlen Sie [Main Menu] [Config & Calib] >> [Mode].

* Wihlen Sie aus dem Menii den entsprechenden Modus (,,Auller Betrieb* oder ,,In
Betrieb*.

5-5-2: Input signal range (Eingangsstrombereich einrichten)

Mit dieser Funktion wird der Eingangsstrom fiir ein voll geschlossenes (LRV) und ein
voll geoffnetes Ventil (URV) eingerichtet.

Der Eingangsstrom kann 4-20 mA betragen.

Weiterhin kann auch einfach ein Teilbereich definiert werden.

/\ VORSICHT

* Stellen Sie den Eingangsstrom so ein, dass die Spanne (ILRV - URVI) im
Bereich von 4 bis 16 mA liegt.

* Wenn die Spanne unter 8 mA liegt, betrigt die Genauigkeit 1,5% des Endwerts.

Ablauf
» Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Input signal range] >> [LRV].

* Legen Sie den Eingangsstrom fiir die ganz geschlossene Position an und driicken Sie
F4.

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Input signal range] >> [URV].

* Legen Sie den Eingangsstrom fiir die ganz gedffnete Position an und driicken Sie F4.
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5-5-3: Valve sys config (Ventil-Systemkonfiguration)

Diese Funktion dient zur Einstellung, wie das Stellventil angesteuert wird.

Wirkungsweise des Stellantriebs
» Wihlt die Wirkungsweise des Stellantriebs.

* Wihlen Sie zwischen direkter oder indirekter Wirkung (DIRECT/REVERSE).
Wihlen Sie DIRECT fiir direkte Wirkung, wenn der Riickfiihrungshebel mit
steigendem Luftdruck von der hoheren zur niedrigen Position fahrt, oder REVERSE
fiir indirekte Wirkung, wenn der Riickfiihrungshebel bei steigendem Luftdruck von
der niedrigeren zur hoheren Position fihrt.

Ablauf

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Valve sys config] >> [Actuator
action].

* Wiihlen Sie die Wirkungsweise des Antriebs (Direkt oder Indirekt) und driicken Sie
F4.

Wirkungsweise des Ventils
» Wihlt die Wirkungsweise des Ventils.

» Wihlen Sie zwischen direkter oder indirekter Wirkung (DIRECT/REVERSE). Diese
Einstellung legt das Verhalten des Riickfiihrungshebels beim Fahren des Ventils von
der offenen in die geschlossene Position fest. Wéhlen Sie DIRECT fiir direkte
Wirkung, wenn der Riickfiihrungshebel von der hoheren zur niedrigen Position
fahren soll, oder REVERSE fiir indirekte Wirkung, wenn er von der niedrigeren zur
hoheren Position fahren soll. Ein Methode zur Einstellung dieser Option finden Sie
in Abschnitt ,,3-2: Einstellung von Nullpunkt/Endwert* auf Seite 3-7.

Ablauf
* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Valve sys config] >> [Valve
action].

* Wihlen Sie die Wirkungsweise des Ventils (Direkt oder Indirekt) und driicken Sie
F4.

Wirkungsweise des Stellungsreglers
» Wihlt die Wirkungsweise des Stellungsreglers.

* Wiihlen Sie zwischen direkter oder indirekter Wirkung (DIRECT/REVERSE). Diese
Einstellung legt das Verhalten der Steuerluft ohne Eingangssignal fest. Wéhlen Sie
DIRECT fiir direkte Wirkung, wenn der Steuerluftdruck des SVP auf Null fallen
soll, oder REVERSE fiir indirekte Wirkung, wenn er den maximalen Druck
annehmen soll.

Die Wirkungsweise ist durch die Hardware des Hauptgerits vorgegeben. Sie kann mit
dieser Funktion nicht umgeschaltet werden. Die Einstellung muss mit den
Hardwaregegebenheiten iibereinstimmen. Bitte wenden Sie sich wegen einer
Anderung der Wirkungsweise an Yamatake.

Ablauf

» Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Valve sys config] >> [Positioner
action].
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* Wihlen Sie die Stellrichtung des Stellungsreglers (Direkt oder Indirekt) und driicken
Sie F4.

5-5-4: Dynamic chara (Kennlinie)

AntriebsgroBe

» Wihlt die GroBe des Stellantriebs.

* Wihlen Sie einen der Parameter O is 9 (PARAMO bis PARAMDY).

Anmerkung: Dieser Parametersatz legt fest, wie die PID-Berechnung zur
Ansteuerung des Stellventils vorgenommen wird - er legt also die
dynamischen Eigenschaften des Reglers fest.

In der Einstellung 0 (PARAMO) ist es moglich (und erforderlich), die in
(B) Einstellung der dynamischen Kenndaten (CTL CONFIG)

beschriebenen dynamischen Kenndaten einzugeben. Diese Einstellung
wird nicht verwendet.

Ablauf

» Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Dynamic chara] >> [Actuator
size].

* Wihlen Sie einen Wert fiir die Stellantriebsgrofle (Param 0 bis 9) und driicken Sie
F4.

* Wenn Sie den Parameter 0 wihlen, miissen die Werte fiir die PID-Regelung mit

Abweichungsband eingestellt werden.

Stopfbuchspackungsmaterial

» Wihlt die GroBenordnung der Hysterese aufgrund der Reibung in der
Stopfbuchspackung des Stellventils.
* Wihlen Sie zwischen schwer, mittel und leicht (HEAVY, MEDIUM oder LIGHT).

* Wihlen Sie aus ,,Tabelle 5-2 Hysterese-Parametertabelle* einen Wert, der dem
Stopfbuchspackungsmaterial des Ventils entspricht.

Anmerkung: Dieser Wert flief3t in die PID-Berechnung zur Ansteuerung des
Stellventils mit ein.

Diese Einstellung ist nicht erforderlich, wenn fiir die
Stellantriebsgrofse der Wert 0 (PARAMO) gewdhlt wurde.
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Tabelle 5-1 PID-Parametertabelle

Membranantrieb (cm?) Stellantrieb-Modell 1 I();Z;H:ﬁ;
1000 HAL, VAL, PSALl 1
3500 HA2, VA2, PSA2 2
7600 HA3, VA3, PSA3 3
14000 HA4, VA4, PSA4 4
25300 VAS 5
8400 VA6, PSA6 6
760 VRI1 7
2200 VR2 8
5800 VR3 9
Andere als die oben aufgefiihrten Werte i E— 0 i

Anmerkung *i. Diese Einstellung erfolgt werksseitig anhand der Spezifikation und der

Modellbezeichnung.

Anmerkung *ii. Wenden Sie sich an den Yamatake-Service.

Tabelle 5-2 Hysterese-Parametertabelle

Beispiel fiir Stopfbuchspackungsmaterial Hysterese (HYSTERESIS)
Graphitpackung Schwer (HEAVY)
Textilpackung Mittel (MEDIUM)
PTFE-Packung Typ V Leicht (LIGHT)

Ablauf

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Dynamic chara] >> [Gland

packing].

* Wihlen Sie den Parameter fiir das Stopfbuchspackungsmaterial (leicht, mittel oder

schwer) und driicken Sie F4.
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Gap PID param (PID-Regelung mit Abweichungsband)

Uber diese Funktion konnen Sie die dynamischen Eigenschaften frei einrichten.

Anmerkung: Diese Einstellungen sind nur moglich (und erforderlich), wenn bei
den allgemeinen Einstellungen als Stellantriebsgrofie (ACTUATOR
SIZE) 0 (PARAMO) gewdhlt wurde.

Der SVP verfiigt iiber eine PID-Regelung mit Abweichungsband, bei der automatisch
zwischen zwei PID-Parametersitzen gewihlt wird.

Bei der PID-Regelung mit Abweichungsband wird ein Abweichungsbereich (Band)
ober- und unterhalb des Sollwerts eingerichtet. je nachdem, ob sich der Istwert
innerhalb oder auflerhalb dieses Bandes befindet, wird dann der entsprechende PID-
Parametersatz gewihlt.

Diese Methode hat den Vorteil, dass mit einer einfachen Einstellung sowohl eine hohe
Reaktionsgeschwindigkeit als auch eine hohe Stabilitit erreicht wird.

Ablauf
» Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Dynamic chara] >> [Gap PID
parameters].

* Geben Sie fiir jeden der 7 Regelungsparameter (P, I, D, GE, GP, GI, und GD) einen
Wert ein und driicken Sie F4.

5-5-5: Valve chara (Ventilkennlinie)

5-14

Wahlen Sie eine Kennlinie

Diese Funktion dient zur Auswahl einer Ventilkennlinie.
AuBerdem konnen kundenspezifische Kennlinien eingegeben werden.

* Als Ventilkennlinien stehen linear (LINEAR), gleichprozentig (EQUAL%),
schnell6ffnend (QUICK OPEN) und benutzerdefiniert (USER) zur Auswabhl.

Ablauf

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Valve chara] >> [Select chara
form].

* Wihlen Sie eine der Kennlinien (linear, gleichprozentig, schnell 6ffnend oder
benutzerdefiniert).

* Wird benutzerdefiniert gewihlt, miissen die Konvertierungsdaten vorgegeben
werden.

Kennliniendaten

Uber diese Funktion, (D) Einrichten der Ventilkennlinien-Kenndaten (CNV
CONFIG), konnen Sie Daten fiir eine benutzerdefinierte Ventilkennlinie eingeben.

Anmerkung: Diese Einstellungen sind nur moglich (und erforderlich), wenn als
Ventilkennlinie eine benutzerdefinierte Einstellung gewdhlt wurde.

* Es gibt 16 Stiitzpunkte, P = 1 bis P = 16.

* Fiir jeden Stiitzpunkt werden ein Eingangssignal (IN%) und eine Position (Out%)
angegeben.

* Die zwischen den Stiitzpunkten liegenden Punkte der Kurve werden linear
interpoliert.
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Anmerkung: Es miissen alle 16 Stiitzpunkte (Eingangswerte und Positionen)
angegeben werden.

Die Punkte P = 1 bis P = 16 miissen in aufsteigender Reihenfolge,
beginnend mit dem kleinsten Wert, angegeben werden.

Die Werte fiir die Kennlinie miissen so gewdhlt werden, dass eine
monoton steigende Kurve entsteht.

Der zuldssige Wertebereich betrdgt -19999 bis +19999.

Ablauf
* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Valve chara] >> [Chara data].

* Wihlen Sie im Menii fiir die Stiitzpunkte (Chara Data) die Option IN1/OUT1 und
geben Sie Eingangssignal (IN1%) und entsprechende Position (OUT1%) ein.

* Geben Sie weiteren Stiitzpunkte IN2/OUT2 bis IN16/OUT16 auf die gleiche Weise
ein.

Ausdrucken der Kennlinie
Das folgende Beispiel zeigt den Ausdruck einer Kennlinie mit den dazugehdrigen

Daten.
EINGABE EINGABE
1007 Punkt| »SFCIN %“ | ,SFCOUT %*
(Eingangssignal %) (Ventilhub %)
8ol 1 -19999 -19999
[ 2 0,000 0,000
O gl 3 2,0 5,0
< - 4 2,9 10,0
2 402 5 4,7 20,0
<:t [ 6 7,6 30,0
e 1 7 12,4 40,0
20¢ 8 20,2 50,0
9 32,7 60,0
# 352555 0 10 53,1 70,0
S EINGANG e fg
0 -
15 400,0 400,0
16 19999 19999
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5-5-6: Tvl cut off (Hubgrenzwerte)

Mit dieser Funktion konnen Sie die Werte fiir den Eingangsstrom (%) zum Offen- und
Dichtfahren des Ventils einstellen.

Einstellungen zum Dichtfahren/Offenfahren

* Wenn der Eingangswert unter den fiir das Dichtfahren eingestellten Wert fillt,
schlieBt das Ventil. Umgekehrt 6ffnet das Ventil vollstindig, wenn der Eingangswert
tiber dem Wert fiir das Offenfahren liegt.

* Die beiden Werte konnen unabhiingig voneinander als Prozentwert 1IN des
Eingangsstroms angegeben werden.

* Die folgende Abbildung zeigt die entstehende Kennlinie nach Einstellung dieser
Werte.

Anmerkung: Dabei muss der Wert zum
Dichtfahren des Ventils (SHUT
OFF VALUE) kleiner sein als der
Wert zum Offenfahren des Ventils
(FULL OPEN VALUE).

Der zuldssige Wertebereich

betriigt -19999 bis +19999.

Wenn nach der automatischen
Einrichtung der Endwert , ; :
eingerichtet wird, stellen Sie den 0 Wert zum Wertzum 100 9% |IN
Wert zum Offenfahren des Ventils Dichtfanren  Oferiansen

(FULL OPEN VALUE) 1% unter Signal

dem Prozentsatz fiir den Uberhub

ein.

Prozent geoffnet 2
o

Abbildung 5-4 Werte zum
Offenfahren und Dichtfahren
des Ventils

Ablauf

Oberer Grenzwert

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [TVl cut off] >> [Tvl cut off high].

* Geben Sie den Grenzwert zum Dichtfahren in Prozent des Eingangsbereichs ein und
driicken Sie F4.

Unterer Grenzwert

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [TVl cut off] >> [TVl cut off low].

* Geben Sie den Grenzwert zum Offenfahren in Prozent des Eingangsbereichs ein und
driicken Sie F4.
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5-5-7: Kalibrierung

Input sig Calib (Eingangssignalkalibrierung)

Mit dieser Funktion wird eine Differenz zwischen dem Eingangssignal des Reglers
(4 — 20 mA) und dem vom SVP gemessenen Eingangssignal korrigiert.

4-mA-Eingangssignal kalibrieren
* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Calib] >> [Input sig calib] >>
[4 mA calib].

* Stellen Sie den Eingangsstrom (Reglerausgang oder Konstantstromquelle) auf 4 mA
ein und driicken Sie F4.

* Wenn Sie eine Meldung auffordert, die Aktualisierung zu bestéitigen, driicken Sie
F4.

* Wenn Sie eine Meldung erhalten, dass die Aktualisierung abgeschlossen ist, driicken
Sie F4.

20-mA-Eingangssignal kalibrieren
» Wihlen Sie [Main menu] >> [Config&Calib] >> [Calib] >> [Input sig calib] >>
[20 mA calib].

* Stellen Sie den Eingangsstrom (Reglerausgang oder Konstrantstromquelle) auf
20 mA ein und driicken Sie F4.

* Wenn Sie eine Meldung auffordert, die Aktualisierung zu bestitigen, driicken Sie
F4.

* Wenn Sie eine Meldung erhalten, dass die Aktualisierung abgeschlossen ist, driicken
Sie F4.

Nullpunkteinstellung

Dieses Kapitel beschreibt die Einstellung von Nullpunkt und Endwert mit dem HART-
Kommunikationsgerit. In Kapitel ,,3-2: Einstellung von Nullpunkt/Endwert* auf
Seite 3-7 finden Sie Details zur Nullpunkt- und Hubeinstellung.

Nullpunkt- und Endwerteinstellung mit dem HART-Kommunikationsgerat

<Einstellung des Nullpunkts (Ventil ganz geschlossen)>

* Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Calib] >> [Zero span adjust]>>
[Angle adjust]>> [Zero].

* Legen Sie den Eingangsstrom fiir die ganz geschlossene Position an und driicken Sie
F4.

 Korrigieren Sie den Winkel des Riickfiihrungshebels im Menii der
Nullpunktkorrektur (z. B. Increment/0,006, um den Winkel um 0,006° zu erhohen)
und driicken Sie F4.

* Wiederholen Sie den Vorgang mehrmals. Wenn der Nullpunkt eingestellt ist, wihlen
Sie [Exit] und driicken Sie F4.
<Einstellung des Endwerts (Ventil ganz geiéffnet)>

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Calib] >> [Zero span adjust] >>
[Angle adjust] >> [Span].

* Legen Sie den Eingangsstrom fiir die ganz getffnete Position an und driicken Sie F4.

* Korrigieren Sie den Winkel des Riickfiihrungshebels im Menii der
Nullpunktkorrektur (z. B. Increment/0,006, um den Winkel um 0,006° zu erhohen)
und driicken Sie F4.

* Wiederholen Sie den Vorgang mehrmals. Wenn der Nullpunkt eingestellt ist, wihlen
Sie [Exit] und driicken Sie F4.
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5-18

Andern des Zuluftdrucks bei der Positionseinrichtung
<Einstellung des Nullpunkts (Ventil ganz geschlossen)>

* Legen Sie iiber den Regler einen beliebigen Eingangsstrom von 4-20 mA an.

* Stellen Sie den Auto/Hand-Schalter auf Handbetrieb. (Siehe ,,6-1: Auto/
Handbetrieb-Umschaltung* auf Seite 6-1.)

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Calib] >> [Zero span adjust] >>
[Manual adjust] >> [Zero].

* Stellen Sie den Druck am Druckminderer so ein, dass das Ventil voll geschlossen ist,
und driicken Sie F4.

* Wenn Sie eine Meldung auffordert, die Aktualisierung zu bestitigen, driicken Sie
F4.

* Wenn Sie eine Meldung erhalten, dass die Aktualisierung abgeschlossen ist, driicken
Sie F4.

<Einstellung des Endwerts (Ventil ganz geéffnet)>

* Legen Sie iiber den Regler einen beliebigen Eingangsstrom von 4-20 mA an.

 Stellen Sie den Auto/Hand-Schalter auf Handbetrieb. (Siehe ,,6-1: Auto/
Handbetrieb-Umschaltung* auf Seite 6-1.)

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Calib] >> [Zero span adjust] >>
[Manual adjust] >> [Span].

* Stellen Sie den Druck am Druckminderer so ein, dass das Ventil voll gedffnet ist,
und driicken Sie F4.

* Wenn Sie eine Meldung auffordert, die Aktualisierung zu bestdtigen, driicken Sie
F4.

* Wenn Sie eine Meldung erhalten, dass die Aktualisierung abgeschlossen ist, driicken
Sie F4.
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5-5-8: Diag parameters (Diagnose-Parameter)
1. Stick-Slip (Ruckgleiten)

Das Ruckgleiten des Ventils ist eine ruckartige Bewegung des Ventils, das durch
Beschidigungen wie Riefen oder Fressstellen hervorgerufen wird.

XY-Grenzwert

Wenn das Ruckgleiten den XY-Grenzwert iiberschreitet, wird es als Ruckgleiten
gezihlt.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Stick Slip] >> [XY Threshold].

Geben Sie den XY-Grenzwert ein und driicken Sie F4.

Zahlergrenzwert

Uberschreitet die Anzahl der Ruckgleit-Ereignisse diesen Wert, wird eine
Fehlermeldung ausgegeben.

Ablauf: Waihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Stick Slip] >> [Count threshold].

Geben Sie den Zihler-Schwellwert ein und driicken Sie F4.
Alarm aktivieren
Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Alarm.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Stick Slip] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.

Ruckgleiten (Stick-Slip)
Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag

parameters] >> [Stick Slip] >> [Stick Slip].
2. Total Stroke (Gesamthub)

Der Gesamthub ist die Strecke, um die die Spindel insgesamt bewegt wurde.

Grenzwert
Ist der Gesamthub groBer als dieser Grenzwert, wird ein Alarm gemeldet.

Ablauf: Waihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Total Stroke] >> [Threshold].

Geben Sie den Grenzwert ein und driicken Sie F4.

Totbereich

Der Totbereich gibt den kleinsten Wert ein, der bei der Messung des Gesamthubs
beriicksichtigt wird.

Ablauf Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Total Stroke] >> [Dead band].

Geben Sie den Wert fiir den Totbereich ein und driicken Sie F4.
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Alarm aktivieren

Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Alarm.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Total Stroke] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.

Gesamthub
Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Total Stroke] >> [Total Stroke].
. Cycle Count (Zyklusanzahl)
Der Zykluszéhler gibt an, wie oft das Ventil iiber den oberen oder unteren Grenzwert
gefahren wurde.
Grenzwert

Ist der Zykluszihler groer als dieser Wert, wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Cycle Count] >> [Threshold].

Geben Sie den Grenzwert ein und driicken Sie F4.

Oberer Positionsgrenzwert, unterer Positionsgrenzwert
Ablauf:
Obere Position

Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Cycle Count] >> [Position Hi].

Geben Sie die obere Position ein und driicken Sie F4.
Untere Position

Waihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Cycle Count] >> [Position Lo].

Geben Sie die untere Position ein und driicken Sie F4.

Alarm aktivieren
Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Alarm.

Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Cycle Count] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.

Zyklusanzahl

Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Cycle Count] >> [Cycle count].
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4. Tvl Histogram (Hubhistogramm)

Das Hubhistogramm zeigt die Verteilung der Ventilposition iiber einen Bereich mit
maximal 16 Segmenten an.

Tvl segmentation (Hubsegmente)

Die Hub-Segmentierung zeigt den Ventilhub fiir die maximal 16 Segmente an.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Tvl Histogram] >> [Tvl segmentation].

Geben Sie die Hub-Segmentierung ein und driicken Sie F4.

Tvl Histogram (Hubhistogramm)

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Tvl Histogram] >> [Tvl histogram].

5. 0% Tvl Error (Nullpunktfehler)

Der Nullpunktfehler ist ein Alarm fiir eine Abweichung der tatsichlichen Nullposition
von der vorgegebenen Nullpositionen.

Wartezeit

Wenn der Nullpunktfehler ldnger als die hier eingegebende Zeit andauert, wird ein
Alarm gemeldet.

Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [0% Tvl Error] >> [Waiting time].

Geben Sie die Wartezeit ein und driicken Sie F4.

Abweichung

Wenn der Nullpunktfehler groBer als die hier eingegebene Abweichung ist und lédnger
als die Wartezeit andauert, wird ein Alarm gemeldet.

Ablauf:
Abweichung +

Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [0% Tvl Error] >> [Deviation +].

Geben Sie die positive Abweichung ein und driicken Sie F4.
Abweichung -

Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [0% Tvl Error] >> [Deviation -].

Geben Sie die negative Abweichung ein und driicken Sie F4.

Alarm aktivieren
Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Alarm.

Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [0% Tvl Error] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.
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6. Shut-Off Cnt (Anzahl der Dichtfahrvorgange)

Dieser Parameter zéhlt die Anzahl der Dichtfahrvorgénge.

Grenzwert

Wenn die Anzahl der Dichtfahrvorginge grofB3er ist als dieser Wert, wird ein Alarm
gemeldet.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Shut-Off Cnt] >> [Threshold].

Geben Sie den Grenzwert ein und driicken Sie F4.

Alarm aktivieren

Aktivieren oder deaktivieren Sie die Fehlermeldung.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Shut-Off Cnt] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.

Anzahl der Dichtfahrvorgange

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Shut-Off Cnt] >> [Shut-Off Cnt].
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7. Max Tvl Speed (maximale Hubgeschwindigkeit)

Die maximale Hubgeschwindigkeit ist die maximale Geschwindigkeit, mit der die
Ventilspindel pro Zeiteinheit bewegt werden kann.

Grenzwert
Wenn die Hubgeschwindigkeit grofler als dieser Wert ist, wird ein Alarm gemeldet.
Ablauf:
Grenzwert +

Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Max Tvl Speed] >> [Threshold +]

Geben Sie den positiven Grenzwert ein und driicken Sie F4.

Grenzwert -

Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Max Tvl Speed] >> [Threshold -].

Geben Sie den negativen Grenzwert ein und driicken Sie F4.

Alarm aktivieren
Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Alarm.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Max Tvl Speed] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.

Max Tvl Speed (maximale Hubgeschwindigkeit)
Ablauf:
Max. Max. Hubgeschwindigkeit +

Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Max tvl speed] >> [Max Tvl Speed +].

Max. Hubgeschwindigkeit -

Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Max tvl speed] >> [Max Tvl Speed -].

Daten I6schen
Die Daten fiir die max. Hubgeschwindigkeit werden gel6scht.

Ablauf: Waihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Max Tvl Speed] >> [Data clear] und driicken
Sie F4.
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8. Abweichungsalarm

Der Abweichungsalarm meldet eine zu hohe Abweichung zwischen Eingangssignal

und Ventilhub.
Grenzwert
Ist die Abweichung grofer als dieser Wert, wird ein Alarm gemeldet.
Ablauf
Grenzwert +
Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Deviation Alarm] >> [Threshold +].
Geben Sie den positiven Grenzwert ein und driicken Sie F4.
Grenzwert -
Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Deviation Alarm] >> [Threshold -].
Geben Sie den negativen Schwellwert ein und driicken Sie F4.
Wartezeit

Wenn die Hubabweichung ldnger als die hier eingegebende Zeit andauert, wird ein
Alarm gemeldet.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Deviation Alarm] >> [Waiting time].

Geben Sie die Wartezeit ein und driicken Sie F4.

Alarm aktivieren
Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Alarm.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Deviation Alarm] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.

Abweichung

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Deviation Alarm] >> [Deviation].
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9. Temp Alarm (Temperaturalarm)

Der Temperaturalarm meldet Umgebungstemperaturen, die au3erhalb des
vorgegebenen Bereichs liegen.

Grenzwert
Wenn die Temperatur diesen Grenzwert {iberschreitet, wird ein Alarm gemeldet.
Ablauf
Grenzwert +

Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Temp Alarm] >> [Threshold +].

Geben Sie den positiven Grenzwert ein und driicken Sie F4.
Grenzwert -

Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Temp Alarm] >>[Threshold]-.

Geben Sie den Grenzwert ein und driicken Sie F4.

Wartezeit

Wenn die Temperatur den Grenzwert lidnger als die hier eingegebende Zeit
tiberschreitet, wird ein Alarm gemeldet.

Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Temp Alarm] >> [Waiting time].

Geben Sie die Wartezeit ein und driicken Sie F4.

Alarm aktivieren

Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Alarm.

Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Temp Alarm] >> [Alarm enable].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm und driicken Sie
F4.

Temperatur

Ablauf: Waihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Diag
parameters] >> [Temp Alarm] >> [Temperature].
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5-5-9: Leistungsbetrieb

Burst-Modus aktivieren

Diese Einstellung aktiviert oder deaktiviert den Burst-Modus.

Ablauf: Wiihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> Burst mode
>> [Burst mode enab].

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Burst-Modus und driicken
Sie F4.

Burst-Modus-Befehl
Zeigt die Methode des Burst-Modus an.

Ablauf: Wihlen Sie [Main menu] >> [Config & Calib] >> [Burst mode]
>> [Burst command].
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5-6. Grundeinstellungen

Automatische Einrichtung
Bei der automatischen Einrichtung werden folgende Einstellungen ausgefiihrt.

* Einstellung von Nullpunkt und Endwert

* Einstellung der Wirkungsweise (direkte/indirekte Wirkung des Antriebs)
* Einstellung von LRV und URV (unterer und oberer Bereichsgrenzwert)
* Antriebsgrofen-Auswahl

* Hysterese-Einstellung

¢ Positionsverhalten bei Fehlfunktion

/\ WARNUNG

Die automatische Einrichtung ist potenziell gefihrlich, da das Ventil plotzlich von
der voll geschlossenen in die voll gedffnete Position fahren kann. Achten Sie
darauf, dass eine plotzliche Bewegung des Ventils nicht zu Gefdhrdungen von
Mensch oder Prozess fiihren kann.

Anmerkung: Wenn Sie einen Stellantriebs des Typs VR verwenden, stellen Sie die
Antriebsgrofie auf einen der Parameter PARAM7 bis PARAMOY,
bevor Sie die automatische Einrichtung ausfiihren. (Siehe ,,Valve
sys config (Ventil-Systemkonfiguration)“ auf Seite 5-11.)

Lassen Sie das 4-20-mA-Eingangssignal nicht unter 4 mA absinken.
(Das Eingangssignal darf innerhalb des Bereichs von 4-20 mA
einen beliebigen Wert haben.)

Die Funktion ist abgeschlossen, wenn der Stellantrieb die
Einrichtung auf das Eingangssignal ausgefiihrt hat und das System
in den Regelstatus zuriickgekehrt ist.

Halten Sie das Eingangssignal nach der Einrichtung noch
mindestens fiir 30 Sekunden bei 4 mA, damit die Einstellungen
gespeichert werden konnen.

In einigen Fdillen wird die Kennlinie aufgrund der Grofie des
Stellantriebs nicht korrekt eingestellt, wenn der Stellantrieb kleiner
ist als das Yamatake-Modell HAI (Volumen: 850 cm?3), oder wenn
der Ventilhub unter 14,3 mm liegt.

Siehe auch ,,Gap PID param (PID-Regelung mit
Abweichungsband)*“ auf Seite 5-14.

Verdndern Sie nach der automatischen Einrichtung das
Eingangssignal manuell und priifen Sie, ob der Stellantrieb in die
entsprechende Position fdhrt. Ist die Endposition nicht korrekt,
stellen Sie diese entsprechend ein.
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5-7:
5-7-1:

Ablauf

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Initial setup] >> [Auto setup].
* Wenn eine Meldung zur Bestétigung angezeigt wird, driicken Sie F4.
* Wenn die Meldung zur Ausfiihrung angezeigt wird, driicken Sie F4.

* Nach ca. 2 oder 3 Minuten wird eine Meldung angezeigt, dass die automatische
Einrichtung abgeschlossen ist. Driicken Sie F4.

Wartung

Dummy input sig (simuliertes Eingangssignal)

Mit dieser Funktion simuliert das SFC-Kommunikationsgerit ein Eingangssignal, das
unabhiingig vom Eingangssignal des Reglers ist.

Diese Funktion ist zum Beispiel bei der Fehlersuche sehr effektiv, um Storungen
einzugrenzen. Wenn das Stellventil zum Beispiel nicht auf das Eingangssignal des
Reglers reagiert, jedoch auf den simulierten Eingangsstrom, ldsst sich das Problem auf
die Verdrahtung mit dem Regler eingrenzen.

Ablauf

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Maintenance] >> [Dummy input sig].
* Wenn eine Meldung zur Bestétigung angezeigt wird, driicken Sie F4.

» Wihlen Sie das zu simulierende Eingangssignal (0%, 50%, 100% oder OTHER fiir
einen anderen Wert) und driicken Sie F4.

* Wenn Sie OTHER gewihlt haben, geben Sie den gewiinschten Prozentwert (0 bis
100%) ein und driicken Sie F4.

Aufheben der Simulation

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Maintenance] >> [Dummy input sig]
* Wenn eine Meldung zur Bestidtigung angezeigt wird, driicken Sie F4.

e Wihlen Sie im Menii ,,LLoschen‘ und driicken Sie F4.

5-7-2: Dummy drive sig (simuliertes Treibersignal)

5-28

* Normalerweise wird diese Funktion nicht genutzt.

* Diese Funktion trennt das Treibersignal vom PID-Regler und stellt das simulierte
Treibersignal zum I/P-Wandler ein.

Ablauf

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Maintenance] >> [Dummy drive sig]
* Wenn eine Meldung zur Bestétigung angezeigt wird, driicken Sie F4.

» Wihlen Sie das zu simulierende I/P-Wandlersignal (0%, 50%, 100% oder OTHER
fiir einen anderen Wert) und driicken Sie F4.

* Wenn Sie OTHER gewihlt haben, geben Sie den gewiinschten Prozentwert (0 bis
100%) ein und driicken Sie F4.
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Aufheben der Simulation

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Maintenance] >> [Dummy drive sig].
* Wenn eine Meldung zur Bestitigung angezeigt wird, driicken Sie F4.
e Wihlen Sie aus dem Menii [Clear] und driicken Sie F4.

5-7-3: Benutzerdaten speichern

* Speichert die internen Daten des SVP und ersetzt dabei die Werkseinstellungen
(Daten entsprechend der Modellnummer)

* Diese Daten konnen durch das Wiederherstellen der Werkseinstellung dann wieder
abgerufen werden.

* Wir empfehlen, die Daten zu speichern, nachdem der SVP installiert wurde und alle
Einstellungen vorgenommen wurden.

Anmerkung: Die Werkseinstellungen gehen verloren.

Die Daten werden in den nicht-fliichtigen Speicher des SVP
geschrieben, der fiir den normalen Betrieb verwendet wird. Daher
bleiben die Daten auch nach dem Abschalten des SVP erhalten.
Diese Funktion kopiert den Inhalt des normalen Arbeitsspeichers in
den internen Speicher.

Wenn wdihrend des Speichervorgangs ein Kommunikationsfehler
auftritt, werden die Daten nicht gespeichert. Wiederholen Sie in
diesem Fall den Speichervorgang.

Ablauf

¢ Wihlen Sie [Main menu] >> [Maintenance] >> [User data save].

» Wenn Sie von einer Meldung aufgefordert werden, das Uberschreiben zu bestiitigen,
driicken Sie F4.

* Wenn Sie von einer Meldung aufgefordert werden, die Aktualisierung zu bestitigen,
driicken Sie F4.

* Wenn Sie eine Meldung erhalten, dass die Aktualisierung abgeschlossen ist, driicken
Sie F4.

5-7-4: Konfiguration zuriicksetzen

* Diese Funktion setzt alle internen Daten des SVP auf die Werkseinstellung zuriick
(Ausgangszustand).

¢ Weitere Informationen zu diesen Daten finden Sie in der Tabelle
,» Werkseinstellungen®.

Anmerkung: Nachdem diese Funktion ausgefiihrt wurde, muss der SVP neu
eingerichtet und eingestellt werden. Daher darf diese Funktion nur
von einem Yamatake-Techniker verwendet werden.

Nachdem die Daten wiederhergestellt wurden, beginnt die
Kommunikation mit dem SVP wieder beim ersten Schritt.

Wenn bei der Kommunikation (oder Initialisierung) ein Fehler
auftritt, wird die Initialisierung nicht ausgefiihrt. Wiederholen Sie
in diesem Fall den Initialisierungsvorgang.
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Ablauf

* Wihlen Sie [Main menu] >> [Maintenance] >> [Correct reset].

 Wenn Sie von einer Meldung aufgefordert werden, das Uberschreiben zu bestitigen,
driicken Sie F4.

* Wenn Sie von einer Meldung aufgefordert werden, die Aktualisierung zu bestitigen,
driicken Sie F4.

* Wenn Sie eine Meldung erhalten, dass die Aktualisierung abgeschlossen ist, driicken
Sie F4.
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5-8: Geratestatus

Dieses Geriit verfiigt iiber eine integrierte Selbstdiagnose. Diese Funktion ist
besonders bei der Fehlersuche niitzlich.

Fiir eine Beschreibung der Meldungen und Abhilfema3nahmen finden Sie in
,,Kapitel 7: Fehlersuche*.

5-8-1: Fehlfunktionen

Ablauf

e Wihlen Sie [Device status] >> [Failures].
* Wenn ein Fehler erkannt wurde, wird eine der folgenden Meldungen angezeigt.

-No failure found (Kein Fehler gefunden)

-LOW IIN / Eingangssignal zu niedrig

-VTD FAULT / Fehler des Ventilpositionssensors
-A/D FAULT / Fehler des A/D-Wandlers

-NVM FAULT / Fehler des nicht-fliichtigen Speichers
-RAM FAULT / Fehler des RAMs

-ROM FAULT / Fehler des ROMs

5-8-2: Hinweise

Ablauf

¢ Wihlen Sie [Device status] >> [Notices].
* Wenn ein Fehler erkannt wurde, wird eine der folgenden Meldungen angezeigt.

-No failure found (Kein Fehler gefunden)

-SHUT ON/SVP ist dichtgefahren

-HI/LO EPM OUT/1/P-Wandlermodul auf3erhalb des normalen Bereichs
-EXT ZERO ACTIVE/Externe Einstellung von Nullpunkt und Endwert lauft
-MANUAL MODE/Simuliertes Eingangssignal

-FIXED EPM OUT/Simuliertes Treibersignal

-CORRECT RESET/Konfigurationsdaten auf Werkseinstellung zuriicksetzen
-OVER TEMP/Umgebungstemperatur aulerhalb des zuldssigen Bereichs

Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler 5-31



Konfiguration mit einem HART-Kommunikationsgeréat Yamatake Corporation

5-8-3: Ventildiagnose

Alarme

Ablauf
Wiihlen Sie [Device status] >> [Valve diagnostics] >> [Alarms]

Wenn wihrend der Ventildiagnose ein Fehler erkannt wurde, wird eine der folgenden
Meldungen angezeigt.

- Kein Alarm gefunden - Alarm: Anzahl der Dichtfahrvorginge
- Ruckgleiten-Alarm (Stick-Slip) - Abweichungsalarm +

- Gesamthub-Alarm - Abweichungsalarm -

- Zyklusanzahl-Alarm - Temp.-Alarm hoch

- Max. Hubgeschwindigkeitsalarm + - Temp.-Alarm niedrig

- Max. Hubgeschwindigkeitsalarm -
- Nullpunktfehleralarm +
- Nullpunktfehleralarm -

Parameterstatus

Ablauf
Wihlen Sie [Device status] >> [Parameters status].
Die folgenden Parameter zur Ventildiagnose werden angezeigt.
- Ruckgleiten (Stick-Slip)
- Gesamthub
- Zyklusanzahl
- Hubhistogramm
- Anzahl der Dichtfahrvorgéinge
- Max. Hubgeschwindigkeit
- Abweichung
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Kapitel 6: Wartung

6-1:

6-1-1:

6-1-2:

Auto/Handbetrieb-Umschaltung

Mit diesem Wahlschalter kann der Betrieb des Stellungsregler auf Automatik oder
Handbetrieb geschaltet werden. Siehe Abbildung 6-1, Auto-/Hand-Schalter.
Regelung (Auto)

* Der Luftdruck am Ausgang entspricht dem Eingangssignal, das an den SVP
angelegt wird.

Handbetrieb (Man)

* Der Stellungsregler gibt den Zuluftdruck direkt am Pneumatikausgang aus.

¢ Damit kann das Ventil iiber den Druckminderer verstellt werden.

/\ VORSICHT

Bei einem doppelt wirkenden Stellantrieb ist kein Handbetrieb verfiigbar.

/\ WARNUNG

Das Ventil kann sich plotzlich bewegen, wenn der Auto-/Hand-Schalter betatigt
wird. Achten Sie darauf, dass eine plotzliche Bewegung des Ventils nicht zu
Gefidhrdungen von Mensch oder Prozess fiihren kann.

Auto-/Hand-Schalter

Abbildung 6-1 Auto-/Hand-Schalter
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6-1-3: Umschalten von Automatik- auf Handbetrieb

Nachfolgend wird das Umschalten von Automatik- auf Handbetrieb beschrieben.

Schritt Ablauf

1 Offnen Sie die Abdeckung des A/M-Schalters, indem Sie den Deckel um
180° nach rechts drehen.

(Der Deckel lisst sich leichter 6ffnen, wenn Sie oben links auf ihn
driicken, wihrend Sie ihn drehen.)

2 Drehen Sie den A/M-Schalter mit einem Schlitzschraubendreher eine
Umdrehung nach links. Priifen Sie, ob sich der Luftdruck plétzlich dndert.

6-1-4: Umschalten von Hand- auf Automatikbetrieb

Nachfolgend wird das Umschalten von Hand- auf Automatikbetrieb beschrieben.

Schritt Ablauf

1 Drehen Sie den A/M-Schalter mit einem Schlitzschraubendreher eine
Umdrehung ganz nach rechts.

2 SchlieBen Sie die Abdeckung des A/M-Schalters, indem Sie den Deckel
um 180° nach links drehen.

Anmerkung: Ldsen Sie nicht die Kreuzschlitzschraube der Schalterabdeckung!
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6-2. Austausch des Filters und Wartung der
Dlse

Verunreinigungen der Druckluft, die sich im Laufe der Zeit an der Diise absetzen,
miissen bei der Wartung entfernt werden. Leiten Sie die Druckluft durch einen Filter
von 3 um, um feine Feststoffanteile auszufiltern. Verwenden Sie ausschlieBlich einen
Kreuzschlitzschraubendreher.

6-2-1: Ablauf

Schritt Ablauf

1 Schalten Sie die Luftversorgung zum SVP ab.

2 Losen Sie die Schraube der Abdeckung des Auto-/Hand-Schalters.

Anmerkung: Achten Sie darauf, dass die Unterlegscheiben nicht
herunterfallen, wenn Sie die Schrauben der Abdeckplatte
des Schalters entfernen.

3 Schrauben Sie den Auto-/Hand-Schalter entgegen dem Uhrzeigersinn
heraus.

4 Schneiden Sie die Halterung mit einem Seitenschneider oder einem
anderen Werkzeug auf und nehmen Sie den alten Filter ab.

Anmerkung: Entsorgen Sie die Halterung und den Filter auf geeignete
Weise.

5 Reinigen Sie die Diise (¢ 0,3 mm) mit einer passenden Diisennadel.

Anmerkung: Achten Sie darauf, dass Sie die Diise bei der Reinigung
nicht beschddigen. Verwenden Sie keine Druckluft zur
Reinigung. Achten Sie darauf, dass die Diise nicht mit Ol
oder Fett verschmutzt wird.

6 Bringen Sie ein neues Filtersieb am Auto-/Hand-Schalter an und fixieren
Sie es im Halter.

7 Schrauben Sie den Auto-/Hand-Schalter im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag ein.
8 Bauen Sie das Schild und die Abdeckung wieder zusammen.
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6-3:

6-4:

6-4

Reinigung der Dusenklappe

Wenn sich auf der Diisenklappe Verunreinigungen aus der Druckluft abgesetzt haben,
reinigen Sie die Diisenklappe wie im Folgenden beschrieben.

/\ VORSICHT

Wenn der SVP mit Zuluft versorgt wird, kann der (mechanische) Druck auf die
Diisenklappe bei der Reinigung dazu fiihren, dass sich das Ventil plotzlich bewegt.
Achten Sie bei der Reinigung der Diisenklappe darauf, dass eine plotzliche
Bewegung des Ventils nicht zu Gefdhrdungen von Mensch oder Prozess fiihren
kann.

Ablauf
Schritt Ablauf
1 Entfernen Sie die 3 Befestigungsschrauben des Vorsteuerventildeckels.
2 Halten Sie Papierstreifen mit einer Dicke von etwa 0,2 mm bereit.

Visitenkarten eignen sich beispielsweise.

3 Reinigen Sie den Schlitz zwischen I/P-Wandlerdiise und Diisenklappe mit
dem Papierstreifen.

4 Bauen Sie danach den Deckel wieder ein.

Justieren der Mittellage des I/P-Wandlers

Wenn der SVP starken Erschiitterungen oder anderen mechanischen Storeinfliissen
ausgesetzt wurde oder wenn sich im Bereich der Diisenklappe Verunreinigungen aus
dem der Druckluft abgesetzt haben, kann dies zu einer Verschiebung der Mittellage
des I/P-Wandlers fiihren, die sich dann in einem schlechteren Ansprechverhalten des
Stellungsreglers bis hin zu Funktionstérungen dufern kann. Dies kann zu Fehlern
fiihren. Wenn diese Abweichung nicht durch Reinigen der Diisenklappe wie oben
beschrieben behoben werden kann, ist eine Justierung der Mittellage des I/P-Wandlers
erforderlich.

/\ VORSICHT

Das Justieren der Mittellage des I/P-Wandlers kann zu schnellen Anderungen der
Ventilposition fiihren. Achten Sie beim Justieren der Mittellage darauf, dass eine
plotzliche Bewegung des Ventils nicht zu Gefdhrdungen von Mensch oder Prozess
fiihren kann.
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Ablauf

Schritt

Ablauf

1

Entfernen Sie die 3 Befestigungsschrauben des Vorsteuerventildeckels.

2

Versorgen Sie den Stellungsregler mit dem normalen Betriebsdruck und
legen Sie ein Eingangssignal von 50% an.

Beobachten Sie das I/P-Wandler-Steuersignal am SFC-
Kommunikationsgerit. (Siehe ,,4-11-3: Priifen des I/P-Wandler-
Treibersignals [SVT]* auf Seite 4-50.)

Stellen Sie das I/P-Wandler-Steuersignal mit der I/P-Wandler-
Einstellschraube auf ein Tastverhiltnis von 50% + 5%.

I/P-Wandler-Einstellschraube
(WeiBes Zahnrad)

Drehen dieser Schraube entgegen
dem Uhrzeigersinn vergréBert das
I/P-Wandler-Steuersignal.

Drehen dieser Schraube im
Uhrzeigersinn verkleinert das
I/P-Wandler-Steuersignal.

Abbildung 6-2 Justieren der Mittellage des I/P-Wandlers
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6-5: Prifung des Isolationswiderstandes

/\ VORSICHT

Fiihren Sie keinen Isolationswiderstandstest durch.

Hierdurch kann der Varistor zur Aufnahme interner Spannungsspitzen beschadigt
werden.

Miissen die Arbeiten unbedingt durchgefiihrt werden, gehen Sie genau nach der
Beschreibung vor.

6-5-1: Vorgehensweise
e Ldsen Sie alle externen Kabel.

* SchlieBen Sie die ,,+“ und ,,—*“ Anschliisse von Ein- und Ausgang kurz.

* Fiihren Sie den Test zwischen Masse und dem jeweiligen kurzgeschlossenen Kreis
durch.

* Legen Sie die Spannung wie nachfolgend beschrieben an. Die Spannung darf nie
hoher als angegeben sein, um eine Beschidigung zu vermeiden.

6-5-2: Beurteilungskriterien

In der nachstehenden Tabelle finden Sie die Testkriterien:

Test Beurteilungskriterien

Priifung des Mehr als 20 MQ bei einer Priifspannung von 25 V DC
Isolationswiderstandes (25°C und 60% relative Feuchte)

6-6 Modell AVP300/301/302/200/201/202 - SVP3000 Alphaplus I/P-Stellungsregler



Yamatake Corporation

Wartung

6-6. Einstellung bei Anschluss des SVP an das

Booster-Relais

Ist das Gerdt am Booster-Relais angeschlossen, gehen Sie wie folgt vor:

Beginn der Einstellung

SchlieBen Sie unbedingt die Luftleitung zwischen
Gerat und Boosterrelais an.

Bauen Sie Gerat und

Stellen Sie den Luftdurchfluss mit der Nadel des

Boosterrelais am Stellventil an. Boosterrelais ein.

* Drehen Sie die Nadel von einem Modell IL100 von der

hochsten Empfindlichkeit aus (Nadel ganz

des Boosterrelais ein.

Y geschlossen) um 1,5 Umdrehungen entgegen dem
.o s . Uhrzeigersinn und setzen Sie den AVP mit reduzierter
Stellen Sie die Empfindlichkeit Boosterempfindlichkeit ein.

Wenn Sie ein weiteres Boosterrelais verwenden,

Y

verringern Sie die Empfindlichkeit vor dem Einsatz.

Einrichtungsprogramm aus.

Fihren Sie das automatische

A

Schalten Sie das Eingangssignal
einmal ab und verringern Sie die

Y

Empfindlichkeit dann weiter,
indem Sie die Boosternadel um
Ventil flattert 1/4 bis 1/2 Umdrehung drehen.

”"| Boosterrelais-Empfindlichkeit

Zustand bei der Messung der \ | Neueinstellung der
Hysterese i

1
1
1
1 Falls dynamische Kennliniendaten A
i als Referenz verfugbar sind

Normal

Manuelle Einstellung der
dynamischen Kennlinie

Schalten Sie das Eingangssignal einmal ab und
unterbrechen Sie dann das automatische
Einrichtungsprogramm. Erhéhen Sie das
Eingangssignal and &ndern Sie tUber den SFC

Y

Testen der dynamischen Kennlinie

Folgendes:

- AntriebsgréBe *1

- Hysterese *2

- Dynamische Kennliniendaten *3

dynamischen Kennlinie

A Andern Sie tiber den SFC Folgendes:
- AntriebsgroBe *1

- Hysterese *2

- Dynamische Kennliniendaten *3 Y

Prufen Sie die statischen und dynamischen
Zweite Anderung der Kennlinien des Stellungsreglers an flinf Punkten:
0%, 25%, 50%, 75% und 100%.

usw. /

- Starkes Uberschwingen\

Dynamische Kennlinie

\

/ Ventil flattert dauerhaft

(oder starkes

Unterschwingen) l Wie gewiinscht

- Stabilisierung dauert

lange
Ende der Einstellung

Anmerkung: *I: Andern Sie die Einstellung fiir die Stellantriebsgrdifie von
6 auf 5, 5 auf 4, usw. in absteigender Folge.
*2: Andern Sie den Hysterese-Parameter von leicht auf mittel und
von mittel auf schwer.
*3: Reduzieren Sie P, GP. reduzieren Sie I, GI, erhohen Sie D, GD,

usw.
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Grundeinstellungen der internen Daten

Parameter Grundeinstellung

MSR-Nummer XXXXXXXX
Ausgabeformat Analog
Verhalten bei Fehlfunktion Zum unteren Skalenrand hin
Wirkungsweise des Stellantriebs REVERSE
Wirkungsweise des Stellungsreglers DIRECT
Wirkungsweise des Ventils DIRECT
Antriebsgrofie PARAM 1
Hysterese Schwer
PID-Parameter P 1,200
(Parameter 0) I 4,000

D 0,5000

GE +0,000%

GP 0,7000

GI 4,000

GD 0,5000
Ventilkennlinien Linear

Anwenderdefinierte Ventilkennlinien

(Daten fiir Doppelsitz-Regelventil
(ADVB/ADVM) mit linearer

Kennlinie)

Unterer Bereichsgrenzwert LRV (Ventil 4,000 mA
ganz geschlossen)
Oberer Bereichsgrenzwert URV (Ventil 20,00 mA
ganz geoffnet)
Wert fiir Ventil dichtfahren 0,5000%IIN
Wert fiir Ventil offenfahren 109,00%IIN
Digitalausgangs- Ausgangssignal- Einzelbereich
einstellung modus

Informationsbreite  |DE-4Byte

Betriebsart in der F/S=B/O Hi

Sicherheitsstellung
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6-8:

Regler

|, Luftversorgung
SUP 140 bis 500kPa

Uberspannungsschutz
1
1
i Kommunika- I/P- EPM
L tionsschnitt- Wandlertreiber [—»| (I/P-Wandler)
[ ] stelle
1
A A
SFC A
Auto-/Hand- M
Schalter
A\

. Vorsteuer-
Einstellung Mikroprozessor und ventil
von Nullpunkt »| digitale Steuerung
und Endwert [

Uberspannungsschutz T N NP N
1
! Eingangssignald Analog- ') VTD
1IN X wandlung und | p|schnittstelle || (Positions- |«
\ Spannungsver- und sensor)
4 bis 20 mA DC T sorgung A/D-Wandler |
1

ouT v
Ruckfih-
rungs-

[><]

hebel

AVP301/201

\
/
\
)
\
Vi
\

Stellventil

* Der gestrichelt eingezeichnete (- - -) Abschnitt ist in AVP200-Modellen nicht vorhanden

Ublerspannungsschutz Elektrische Trennung

4 bis 20 mA DC - ,
in Ausgangssignal- \
24V DC IOUT , |wandler und I 1/P- EPM
L — * | Kommunikations- 1 | Wandlertreiber (I/P-Wandler)
250 Ohm 1 |schnittstelle X >
1
1
SFC ? ‘ 'Y
Galvanische | 1 A Luftversorgung
------- Trennung |- - Auto-/Hand- M sup 140 bis 500kPa
Schalter
Ei I T l Vorsteuer-
instellung Mikroprozessor und ventil
von Nullpunkt »| digitale Steuerung
und Endwert (I
. ouT
Uberspannungsschutz T PPN
1
: Eingangssignal- Analog- l/\ VTD
1IN wandlung und | —p|schnittstelle «—| (Positions- |«
Regler . Spannungsver- | |und |) sensor) Ruickfiih-
4 bis 20 mA DC ! lsorgung A/D-Wandler ) rungs- <
¢ hebel D
* Stellventil
\
* Der gestrichelt eingezeichnete (- - -) Abschnitt ist in AVP201-Modellen nicht vorhanden
AVP302/202 Uberspannungsschutz
1
: Kommunika- I/P- EPM
SFC ! tionsschnitt- Wandlertreiber| | (I/P-Wandler)
X stelle
1
i Mik?optozessor und+ A —— Luftversorgung
Einstellung »| digitale Steuerung Auto-/Hand- M SUP 140 bis 500kPa
von Nullpunkt i Schalter
und Endwert
HATR# Vorsteuer-
HART 275 Kommunika- ventil
—| tionsschnitt- T
stelle ouT
. {’\_’\,‘\/\w’\,‘\,‘\
| Eingangssignal-| Analog- ) VTD
[ andlung und | |schnittstelle L| (Positions- |«
Regler IIN X Spannungsver- und <—|/r sensor) Ruickfiih-
4 bis 20 mA DC 1 sorgung A/D-Wandler ) rungs-
Uberspannungsschutz ' hebel I> <

\
/
\
i

Stellventil

* Der gestrichelt eingezeichnete (- - -) Abschnitt ist in AVP202-Modellen nicht vorhanden

Abbildung 6-3 Blockschaltbild des SVP
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Stellungsausgangssignal

4-20mA/DE ) )
Eingangssignal 4 — 20 mA

____________ | !

E Verarbeitung von Fehlerzustanden E | Eingangsstromkorrektur |
Ausgangsstromkorrektur | Eingangssignal-Bereichswahl |
l<— —————————— > Eingangssignal SVP INPUT mA
Stellungsausggngs- - Signalanpassung
signal Dichtfahren/Offenfahren
SVT OUTPUT%
l«— —————————— > Eingangssignal SVP INPUT IIN
Signalanpassung auf
Durchflusskennlinie
NS
Ventilpositionssignal ?
SVP OUTPUT %
STROKE < --- PID-Berechnung
I/P-Wandler-Steuersignal SVT
I/P-Wandler Tt ~ INPUT %DUTY
Bereichseinstellung
von Nullpunkt und Endwert |Stel|ungsregler direkte/indirekte Wirkung

Positionsaufnehmer Vorsteuerventil 1

Booster

Messung der Ventilposition |

Stellantrieb
|Stellantrieb direkte/indirekte Wirkung |

Ventil
|Venti| direkte/indirekte Wirkung |

Abbildung 6-4 SVP E/A-Verlauf
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6-9:

Wartung

Ersatzteile

38. Umkehrrelais

44. Magnetschalter

1. Abdeckung

2.0-Ring

3. Kreuzschlitzschraube mit
Federring (Klemmenschraube)

34. Hebelverlangerung

10. Inbusschraube mit
Federscheibe (M5)
9. Haltefeder

35. I/P-Wandler

36. Philips head screw
with spring washer
(EPM screw set)

8. Ruckfiihrungshebel

21. Dichtung (P base)

22. Inbusschraube mit

4. Blindstopfi kfest
Federring (Pilot Tragerbaugruppe) indstopfen, druckfeste

Kapselung (G1/2)
5. Blindstopfen, wasserdicht
(NPT1/2)

13. Kreuzschlitzschraube 37. Blindstopfen

mit Federring

23. A/M-Schraubenbaugruppe
(mit Filter, Halter und O-Ring)
24. Kreuzschlitzschraube mit Federring

19. Kreuzschlitz-
schraube mit

Federring und Unterlegscheibe
. 25. Kreuzschlitzschraube mit Federring
11. Vorsteuerventil 26. Platte
. 27. Filter
15. Kreuzschlitzschraube 28. Aufnahmekopf
(Vorsteuerventildeckel) 29. Manschette (A/M-Schraube)
16. Dichtungsring ) 30. Wellenscheibe (A/M-Schraube)
17. Schraubensicherungsring 31.0-Ring (A/M-Schraube)
14. Vorsteuerventil- 32. O-Ring (A/M-Schraube)
18. Kappe Abdeckung
6. Druckfest gekapselte Kabeldurchfiihrung
' 7. Universalbogen (G1/2) Y
& Q‘W I
Abbildung 6-5 Ersatzteile
Empfohlener
Nr. Teile Teilenummer Stk Austausch-
zeitraum
Standardoberfldche 80377007-001
1 | Abdeckung Korrosionsgeschiitzt 80377007-002 1 —
Silberfarbene Oberfldche 80377007-003
2 |O-Ring (Abdeckung) 80020935-845 1 5 Jahre
3 [Kreuzschlitzschraube mit Federscheibe (Klemmenschraube) 80277581-001 5 —_—
4  |Blindstopfen explosionsgeschiitzt (G1/2) 80377115-001 1 —
5 |Blindstopfen wasserdicht (NPT1/2) 80277971-001 1 e
Druckfest gekapselte Kabelverschraubung (fiir Kabeldurchfiihrung fiir
AVP300/301/302 vor Juli 2003) 80343903-003 !
Druckfest gekapselte Kabelverschraubung (fiir Kabeldurchfiihrung fiir
AVP200/201/202 vor Juli 2003) 80377547-003 !
Druckfest gekapselte Kabelverschraubung (fiir Kabeldurchfiihrung fiir
6 AVP300/301/302/200/201/202 nach August 2003) 80377921-003 !
Druckfest gekapselte Kabelverschraubung (fiir Fernsteuerungs- 0377547-002 |
kabeldurchfiihrung fiir AVP200/201/202 vor Dezember 2003)
Druckfest gekapselte Kabelverschraubung (fiir Fernsteuerungs- 80377921-002 |
kabeldurchfiihrung fiir AVP200/201/202 ab Januar 2004)
7 | Universalrohrbogen 80357206-107 1 —
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Empfohlener
Nr. Teile Teilenummer Stk Austausch-
zeitraum
8 |Riickfiihrungshebel 80377121-001 1 —
9 |Haltefeder 80377122-001 1 —
10 |Inbusschraube mit Federscheibe (M5) 80377127-001 24) —
11 | Vorsteuerventil 80377050-001 1 5 Jahre
12 |Dichtung (Vorsteuerventil) 80377072-001 1 5 Jahre
13 |Kreuzschlitzschraube mit Federscheibe 398-204-300 3 —
Standardoberfldche 80377064-001
14 | Vorsteuerventil-Abdeckung Korrosionsgeschiitzt 80377064-002 1 —
Silberfarbene Oberfléiche 80377064-003
15 |Kreuzschlitzschraube (Vorsteuerventildeckel) 398-204-250 3 —
16 |Dichtungsring 80357789-001 3 E—
17  |Schraubensicherungsring 80235519-010 3 —
Standardoberfldche 80377066-001
18 |Kappe Korrosionsgeschiitzt 80377066-002 1 —
Silberfarbene Oberfldche 80377066-003
19 |Kreuzschlitzschraube mit Federscheibe 398-203-080 2 —
20 | Vorsteuerbasis 80377069-001 1 —
21 |Dichtung (Vorsteuerbasis) 80377068-001 1 5 Jahre
22 | Kreuzschlitzschraube mit Federscheibe (Vorsteuerbasis) 398-204-200 4 —
23 | A/M-Schraubensatz (mit Filter, Halter, O-Ring) 80377074-001 1 4 Jahre
24 |Kreuzschlitzschraube mit Feder- und Unterlegscheibe 80277581-002 1 E—
25 |Kreuzschlitzschraube mit Federscheibe 398-204-080 1 —
26 |Platte 80377089-001 1 —
27 |Filter 80377077-001 1 —
28 |Halter 80377078-001 1 4 Jahre
29 |Manschette (A/M-Schraube) 80377088-001 1 —
30 |Wellenscheibe (A/M-Schraube) 80377073-001 1 —_—
31 |O-Ring (A/M-Schraube) 80020935-216 1 5 Jahre
32 |O-Ring (A/M-Schraube) 80020935-313 2 5 Jahre
33 | Typenschild 80377079-001 1 —
34 |Hebelverlingerung 80377142-001 1 E—
35 |uP-wandier Direkt 80377010-001 | L
Indirekt 80377010-002
36 |Kreuzschlitzschraube mit Federscheibe (EPM-Schraube) 80377046-001 2 —
37 |Blindstopfen 80377205-001 1 —
Standardoberfliche, Rc1/4 80377323-001
Korrosionsgeschiitzt, Rc1/4 80377323-011
38 |Umkehrelais Silberfarbene Oberfliche, Rc1/4 80377323-021 ) 5 Jahre
Standardoberfldche, 1/4NPT 80377323-002
Korrosionsgeschiitzt, 1/4NPT 80377323-012
Silberfarbene Oberfliche, 1/4NPT 80377323-022
44 |Magnetschalter 80377080-001 1 E—
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Kapitel 7: Fehlersuche

Der SVP ist ein Prizisionsinstrument und benétigt die gleiche Aufmerksamkeit wie
jedes andere Feldgerit auch. Im Gegensatz zu rein pneumatisch betitigten
Stellventilen enthélt der SVP elektronische und mechanische Komponenten, die
korrekt eingestellt und kalibriert werden miissen. Ein schlechtes Leistungsverhalten
des SVP kann in der Regel durch eine richtige Einstellung korrigiert werden.

Eine Funktionsstorung bedeutet, dass keine unmittelbaren Gefahren oder schweren
Probleme beim Betrieb des SVP bestehen. Der SVP kann seinen Betrieb normal
fortsetzen. Schlielen Sie bei einer Funktionsstérung ein SFC- oder HART-
Kommunikationsgerit an den SVP an oder fordern Sie iiber das angeschlossene Geriit
eine Selbstdiagnose (beim Modell AVP301/302/200/201/202) an, um die Ursache fiir
die Funktionsstérung zu ermitteln.

Ein Fehler ist ein schwerwiegendes Problem beim Betrieb des SVP und kann ohne
entsprechende Gegenmallnahmen zu Schiden am SVP selbst fiihren. Bei einem Fehler
fahrt der SVP das Ventil in die Sicherheitsstellung. Fehler werden iiber ein SFC- oder
HART-Kommunikationsgerit oder iiber das iibergeordnete System (z. B. Modell
AVP301/302/200/201/202) ermittelt.

7-1: Fehlersuche mit einem SFC-
Kommunikationsgerat

Wenn Sie das SFC an den SVP angeschlossen haben und unten rechts im Display das
Nummernzeichen (#) angezeigt wird, liegt ein Alarmzustand vor.

So ermitteln Sie den Fehler:

Schritt Ablauf
1 Stellen Sie sicher, dass das SFC-Kommunikationsgerit bereit ist.
2 F/S DIR

a N

Driicken Sie die Taste | sTar” ), um festzustellen, welcher Fehlerzustand vorliegt.

Wenn mehr als ein Fehler vorhanden ist, wechseln sich die einzelnen
Fehlermeldungen in 3-Sekundenintervallen ab. Die folgende Seite gibt eine
Ubersicht iiber die Fehlerzustinde, SFC-Fehlerkodes und Fehlermeldungen sowie
mogliche Losungen.
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7-2: Fehlersuche mit einem HART-
Kommunikationsgerat

Wenn Sie ein HART-Kommunikationsgerit an den SVP angeschlossen haben, konnen
Sie eine Selbstdiagnose veranlassen:

Schritt

Ablauf

1

Stellen Sie sicher, dass das HART-Kommunikationsgerét bereit ist.

2

Wihlen Sie [5. Device status] >> [2. Failures] oder [3. Notices].

3

Wenn eine Fehlermeldung angezeigt wird, lesen Sie mogliche Ursachen und
Abhilfemalnahmen auf den folgenden Seiten nach.

Sollte das Problem weiterhin bestehen, wenden Sie sich bitte an Thre Yamatake-
Vertretung.

7-3: Allgemeine Fehlersuche

Falls nach dem Anbau des SVP an das Stellventil und der automatischen Einrichtung
oder manuellen Kalibrierung Probleme mit Funktion oder Leistung des SVP auftreten,
fiihren Sie zunichst die folgenden Schritte zur Fehlersuche aus.

Sollte diese Fehlersuche keine Abhilfe bringen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Yamatake- Vertretung.

SVP ohne Funktion (kein Druck am Ausgang)

7-2

1. Priifen Sie, dass der SVP auf die korrekte AntriebsgroBBe, Hysterese usw. fiir Ihr
Stellventil eingestellt ist. Bei Modellen AVP300/301/200/201 siehe ,,(A)
Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG)* auf Seite 4-1. Bei Modellen
AVP302/202 siehe ,,5-2: Starten der Kommunikation* auf Seite 5-4.

2. Stellen Sie sicher, dass der SVP-Riickfiihrungshebel den Drehwinkel von 20° nicht
iberschreitet. Sollte dies der Fall sein, verlingern Sie den Riickfiihrungshebel auf
die erforderliche Linge.

3. Priifen Sie die Luftversorgung auf Dichtigkeit.

4. Priifen Sie die elektrischen Eingangssignale.

5. Vergewissern Sie sich, dass der Auto-/Hand-Schalter auf ,,Automatisch* gestellt

1st.

6. Priifen Sie, dass Diisenklappen und Filter frei sind.

7. Wenn eine Kommunikation mit dem SFC- oder HART-Kommunikationsgerit
moglich ist, starten Sie die Selbstdiagnose und gehen Sie vor wie fiir die jeweilige
Fehlermeldung beschrieben. Siehe ,,Meldungen zur Fehlersuche* auf Seite 7-4
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Ungewodhnliches Verhalten des Stellventils (Ventil wird nicht
korrekt betatigt, obowohl Druck am Ausgang vorhanden ist):

1.

Stellen Sie den Auto-/Hand-Schalter auf Handbetrieb (s. Seite 6-1) und fahren Sie
das Ventil iiber den gesamten Bereich, indem Sie den Druckminderer schlieBen
und langsam voll 6ffnen. Beobachten Sie das Ventil, ob es ruckfrei und flieBend
betitigt wird. Ist dies nicht der Fall, kann dies auf Reibkorrosion oder eine
verhirtete Stopfbuchse hindeuten.

Priifen Sie, dass der SVP auf die korrekte Antriebsgrofle, Hysterese usw. fiir Thr
Stellventil eingestellt ist. Bei Modellen AVP300/301/200/201 siehe ,,(A)
Allgemeine Einstellungen (SYSTEM CONFIG)* auf Seite 4-16. Bei Modellen
AVP302/202 siehe ,,5-2: Starten der Kommunikation* auf Seite 5-4.

Nachlauf, Uberschwingen

+ Andern Sie die Hysterese-Einstellung von mittel auf schwer. Wenn das
Problem weiterhin besteht, belassen Sie die Hysterese in der Einstel-
lung HEAVY (schwer) und dndern Sie die Antriebsgrof3e auf einen klei-
neren PARAM-Wert.

» Uberpriifen Sie, dass der Drehwinkel des Riickfiihrungshebels im zulis-
sigen Bereich liegt.

Voller Hub wird nicht erreicht oder langsames Ansprechverhalten.

* Priifen Sie die Einstellung von Nullpunkt (ganz geschlossen) und End-
wert (ganz gedffnet).

* Priifen Sie, dass das Steuersignal des I/P-Wandlers im Bereich von
50 £25% liegt.

« Uberpriifen Sie, dass Filter und Diisenklappe nicht verschmutzt sind.
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Keine Kommunikation mit SFC- oder HART-
Kommunikationsgerat:

1. Priifen Sie die Eingangsverdrahtung. Der Strom muss mindestens 4 mA betragen.

2. Priifen Sie, dass das SFC- oder HART-Kommunikationsgerit korrekt an den SVP
angeschlossen ist. Bei Modellen AVP300/301/200/201 siehe ,,4-3: Anschlielen
des SFC* auf Seite 4-4. Bei Modellen AVP302/202 siehe ,,5-2: Starten der
Kommunikation* auf Seite 5-4.

3. Wenn sich das SFC- oder HART-Kommunikationsgerit nicht einschalten ldsst,
priifen Sie die Batterien.

Meldungen zur Fehlersuche

Mel -
eldungs Ursache Korrektur
Inhalte
LOIIN Eingangssignal zu niedrig Legen Sie ein Eingangssignal
(3,8 mA oder niedriger). von mindestens 3,8 mA an.
VTD FAULT (Ventilpositionssensor) Priifen Sie, dass der
Der Riickfiihrungshebel ist nicht Rﬁckfﬁhrun.gshebel korrekt
angebracht oder wurde iiber den angebrgcht 1§t und der
zuliissigen Drehwinkel von +20° | Drehwinkel innerhalb des
bewegt. zuldssigen Bereichs liegt.
A/D FAULT (A/D-Wandlerfehler) Bitte wenden Sie sich an
Yamatake.
NVM FAULT (Nicht-fliichtiger Speicher) Bitte wenden Sie sich an
Yamatake.
RAM FAULT (RAM-Fehler) Bitte wenden Sie sich an
Yamatake.
ROM FAULT (ROM-Fehler) Bitte wenden Sie sich an
Yamatake.
SHUT ON SVP ist dichtgefahren. Legen Sie ein Eingangssignal an,

das iiber dem Grenzwert zum
Dichtfahren liegt.

Priifen Sie am SFC-
Kommunikationsgerit die
Einstellungen zum Dicht- und
Offenfahren und stellen Sie die
%-Werte bei Bedarf ein.

HI/LO EPM OUT

I/P-Wandlermodul au3erhalb des
normalen Bereichs

Keine Zuluft

Ventil geschlossen
Reibkorrosion der Ventilspindel
Diise verstopft

Blende verstopft

Zuluftdruck priifen

Priifen Sie, dass der Auto-/Hand-
Schalter in der Stellung
,,2Automatisch® steht.

Reinigen Sie die Diise.
Reinigen Sie die Blende.
Stellen Sie die EPM-Balance ein.
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Meldungs- Ursache Korrektur
Inhalte
EXT ZERO Externe Einstellung von Setzen Sie die Einstellschraube
ACTIVE Nullpunkt und Endwert lduft. der Nullpunkt-/Hubkalibrierung

zuriick.

MANUAL MODE

Simuliertes Fingangssignal vom
SFC-/HART-
Kommunikationsgerit.

Beenden Sie die Simulation des
Eingangssignals.

FIXED EPM OUT

Simuliertes I/P-Wandler-
Steuersignal vom SFC/HART-

Beenden Sie die Simulation des
I/P-Wandlersignals.

Kommunikationsgerét.

OUTPUT MODE | Simuliertes Ausgangssignal fiir | Beenden Sie die Simulation des
SFC/HART- Ausgangssignals.
Kommunikationsgerit.

CORRECT Die Daten wurden auf die Stellen Sie vor Inbetriebnahme

RESET Versandeinstellung Stellantriebstyp und andere
zuriickgesetzt. Parameter ein.

OVER TEMP Temperatur im SVP ist zu hoch. | Messen Sie die Temperatur des

SVP und installieren Sie den
SVP ggf. an einem kiihleren
Standort.
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Meldungen des SFC-Kommunikationsgerates (Kommunikations-
und SFC-bezogene Probleme)

Meldungs- Ursache Korrektur
Inhalte

COMM Wiihrend der Kommunikation

ABORTED wurde die Taste [CLR] betitigt
und die Kommunikation
abgebrochen.

FAILED COMM | Zeigt Fehler an, die wihrend der

CHK Kommunikation aufgetreten sind.

LOW LOOP Der Schleifenwiderstand liegt Priifen Sie den Widerstand. Wenn

RES unter 250 Q. der Widerstand zu niedrig ist,

schalten Sie einen entsprechenden
Widerstand in Reihe, damit der
Widerstand iiber 250 Q liegt.

HI RES/LO Entweder der Schleifenwiderstand | Uberpriifen Sie die Verdrahtung und

VOLT ist zu hoch oder die die Spannungsversorgung.
Betriebsspannung ist zu niedrig.

XMTR Der SVP hat auf eine Anfrage des | Uberpriifen Sie die Verdrahtung und

RESPONSE SFC-Kommunikationsgerites die Spannungsversorgung. Priifen
nicht reagiert. Sie, dass das SFC-

Kommunikationskabel korrekt
angeschlossen ist.

ILLEGAL Der SVP hat eine ungiiltige Uberpriifen Sie die Verdrahtung.

RESPONSE Antwort gesendet, die das SFC
nicht auswerten konnte.

NACK In den vom SVP empfangenen Uberpriifen Sie die Verdrahtung.

RESPONSE Daten lag ein Fehler vor.

END AROUND | In den vom SFC gesendeten Daten | Uberpriifen Sie die Verdrahtung.

ERR lag ein Fehler vor.

UNKNOWN Bei der digitalen Kommunikation | Wiederholen Sie den

DIGITAL ist ein Kommunikationsfehler Kommunikationsvorgang.
aufgetreten.

XMTR IS BUSY | Der SVP ist mit anderen Wiederholen Sie den
Verarbeitungsfunktionen Kommunikationsvorgang.
beschiftigt.

STATUS Der Status ist unbekannt, da der Uberpriifen Sie die Verdrahtung und

UNKNOWN SVP nicht geantwortet hat. die Spannungsversorgung.

SFI UNKNOWN | Der Transmittertyp wurde nicht Schalten Sie die
erkannt. Spannungsversorgung des SFC aus

und wieder ein. Vergewissern Sie
sich anhand des Typenschildes an
der Unterseite des SFC, dass Sie mit
einem Modell SFC160 oder SFC260
arbeiten.
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Wy Ursache Korrektur
Inhalte

CLOCK FAIL! Die interne Uhr des SFC weist Bitte wenden Sie sich an Thre
einen Fehler auf. YAMATAKE-Vertretung.

PRINTER FAIL! | Der Drucker weist einen Fehler Bitte wenden Sie sich an Thre
auf. YAMATAKE-Vertretung.

SFC RAM Das RAM des SFC weist einen Bitte wenden Sie sich an Thre

FAILURE Fehler auf. YAMATAKE-Vertretung.
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