City gas 13A (LNG), air, butane

and propane gases

•A wide range of models available

•Low pressure loss makes it suitable in a

wide range of burner applications
Gaz de ville, air, butane

et gaz propane

•une large gamme disponible

•une faible perte de pression permet 

son utilisation dans de nombreuses applications
Proposing a

next-generation gas flow meter

The application of a µF (Micro Flow) sensor chip has enabled the

development of a compact, high-accuracy gas flow meter.
Une nouvelle génération de mesureur de débit gaz

L’utilisation de capteur Microflow µF permet le développement de mesureur de débit gaz compacte et de haute précision.
Internal structure

Indication and

computing unit

Power supply

Power supply

Filter

Sensor circuitry

Micro Flow sensor

Flow direction

100/200Vac or 24Vdc

Instantaneous flow rate output (1 to 5V or 4 to 20mA)

Event output 2 (open collector or integrated pulse)

Event output 1 (relay output)

Orifice

Power supply and

output unit
Indication et

calcul

Alimentation

Alimentation

Filtre

Electronique Capteur

Capteur Micro Flow

Sens débit

100/200Vca or 24Vcc

Valeur instantanée du débit (1 to 5V or 4 to 20mA)

Sortie évènement 2 (Collecteur ouvert ou pulse)
Sortie évènement 1 (relais)
Orifice

Alimentation et
sorties
Excess air ratio
Coefficient d’excès d’air

The amount of air needed for complete combustion is theoretically

determined, and referred to as theoretical quantity of air. However, in

actual combustion equipment, the theoretical quantity of air is insufficient

for complete combustion. Therefore, excess air is used in order to sustain

stable combustion and minimize heat loss due to exhaust gas, CO and

particulate.
La quantité d’air nécessaire pour parvenir à une combustion totale peut être calculée théoriquement.

Cependant, en pratique, cette quantité d’air calculée est insuffisante pour atteindre une combustion complète.

On applique, en général, un surplus d’air afin de maintenir une combustion stable et de minimiser les pertes.
Excess air ratio (m) = [Quantity of air used (A)] / [Theoretical quantity of fuel (AO)]
Coefficient d’excès d’air (m)= [Quantité d’air utilisée (A)]/[Quantité théorique de combustible (AO)]
Excess air ratio is generally set at m=1.1 or higher by burner adjustment.

From knowing the gap in excess air ratio caused by dirt and dust on the

burner and filter, the burner can be adjusted to realize optimum air ratio as

well energy savings. According to energy conservation laws, the

reference and target values of air ratio for energy saving are determined

for each equipment.

Le coefficient d’excès d’air est généralement de 1.1 ou plus. 

Suivant l’état d’encrassement, le brûleur peut être réglé de façon idéale.
Suivant les lois de la conservation de l’énergie, le coefficient d’excès d’air 

pour une économie d’énergie optimum doit être déterminé pour chaque équipement.

Application
Application

Recorder

Boiler

Combustion furnace

Indicator

Instantaneous/

integrated value

indication

Analog

output

Analog

output

[Merits]

•200ms high speed response, even on ON-OFF control, provides accuracy in measurement

and integration, and precisely monitors quantity of gas usage.

•Indication and integration of 2.5 to 5% of upper

limit value are assured, even at flow rates that fall

below the lower limits of measurement range.

•Use of a DC power supply eliminates such

problems as a drop in power level that are

common in battery-driven models. Integrated data

are maintained, even in a power failure.

Energy management by equipment
Enregistreur

Chaudière

Four de combustion

Indicateur

Indication valeur instantanée/intégrée

Sortie analogique

Sortie analogique

[Bénéfice]

•Une réponse très rapide de 200ms offre une grande précision de mesure et d’intégration

 ainsi qu’une visualisation précise de la quantité de gaz consommée.

•L’indication et l’intégration est assurée jusqu’à 5% au delà de la valeur limite haute, 

de même si le débit descend en dessous de la limite basse de la gamme de mesure.
•L’utilisation d’une alimentation continue CC élimine les problèmes tels que les pertes 
de niveau de puissance souvent rencontrées dans les modèles à batterie embarquée.

Les données intégrées sont conservées même en cas de coupure secteur.
Contrôle de l’énergie
Analog output

Analog output

Alarm*

Alarm*

Air ration monitoring device

Instantaneous/

integrated value indication

Blower

Burner

* Alarm is used to monitor an appropriate flow.

[Merits]

•High-speed response ensures

reliable flow measurement, even

at ON-OFF control and highcycle

changeover operation of

regenerative burners.

•When the valve is OFF (zero

flow rate) and the flow rate is

zero (below the lower limit of

alarm range), the contact alarm

signal can be set to no output.

•Timing (1 to 30s) can be set for judging whether or not the increase in flow rate above the

alarm setpoint is an actual condition for an alarm signal. Since momentary flow fluctuations

can generate alarm signals, this function can prevent false alarms.

Flow rate monitoring for burner and pilot burner
Sortie analogique

Sortie analogique

Alarme*
Alarme*

Equipement de visualisation du rapport air/gaz

Indication de la valeur instantanée/intégrée
Ventilateur

Brûleur

* Alarme sur débit.

[Bénéfice]

•Une réponse très rapide assure une mesure de débit fiable, même en régulation tout ou rien 

ou avec des brûleurs de type régénérateur. 
•Quand la vanne est fermée et que le débit est nulle (en dessous de la limite basse d’alarme),
le signal d’alarme peut être désactivé.

• Un temps (1 to 30s) peut être défini afin de déterminer si l’augmentation temporaire de débit 
au delà de la limite d’alarme est acceptable ou pas.

. Cette fonction permet d’éviter la génération de fausses alarmes dues à une fluctuation momentanée du débit.

Visualisation du débit pour brûleur et pilote
