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Vorwort

Vielen Dank fiir Ihren Kauf dieses magnetisch-induktiven Durchflussmessers.

Der MagneW Neo/MagneW mit 2-Drahtanschluss ist ein hoch moderner, magnetisch-
induktiver Durchflussmesser mit 4 - 20 mA-Ausgang. GroB3e Sorgfalt bei Fertigung
und Montage sowie unsere langjdhrige Erfahrung garantieren eine hohe
Zuverldssigkeit.
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Auspacken und Kontrolle

Auspacken

Dieser Durchflussmesser ist ein Prizisionsgerit. Gehen Sie beim Auspacken
vorsichtig vor, um Beschiddigungen und Unfille zu vermeiden. Vergewissern Sie
sich, dass folgende Teile vorhanden sind:

MTG-Gerit, Standardzubehor und Einstelldatenblatt

Priifen der technischen Daten

Die technischen Daten dieses Gerites sind auf dem Typenschild angegeben.
Vergleichen Sie diese technischen Daten mit den Angaben in den
Produktspezifikationen und den Modellnummern, die Sie bei der Bestellung
angegeben haben. Achten Sie dabei besonders auf folgende Punkte:

(Hauptgerit)

* Nennweite des Detektors
» Elektrodenmaterial

* Flansch-Nenndruckstufe

* Erdungsring-Material

Anfrage
Bei Fragen zu den technischen Daten wenden Sie sich bitte an Ihren YAMATAKE-

Vertrieb. Bitte geben Sie bei der Anfrage die Modellnummer und die Produktnummer
an.
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Sicherheitshinweise fur die Lagerung

Beachten Sie die folgenden Hinweise, wenn Sie das Gerite vor dem Gebrauch lagern:

* Lagern Sie das Gerit in einem Raum bei Zimmertemperatur und normaler
Feuchtigkeit, in dem keine Vibration oder Stof3e auftreten.

* Lagern Sie das Gerdt im gleichen Zustand, wie es versandt wurde.

Beachten Sie die folgenden Hinweise, wenn Sie das Gerite nach Gebrauch lagern:

1. Spiilen Sie den Detektor von innen mit Wasser aus, um eventuelle Riickstéinde des
Prozessmediums zu entfernen, und trocken Sie den Detektor.

2. Ziehen Sie die Abdeckungen von Anzeige und Klemmenbox an, um Eindringen
von Feuchtigkeit zu verhindern.

Bewahren Sie das Gerit in der Originalverpackung auf.

4. Lagern Sie das Gerit in einem Raum bei Zimmertemperatur und normaler
Feuchtigkeit, in dem keine Vibration und Stofe auftreten.

Sicherheitshinweise fiir den Gebrauch

Die folgende Symbole in dieser Bedienungsanleitung weisen auf mogliche Gefahren
hin:

/\ WARNUNG

Weist auf eine potentiell gefdhrliche Bedingung oder Situation hin, die zu schweren
Verletzungen bis hin zum Tode fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

/\ VORSICHT

Weist auf eine potentiell gefdhrliche Bedingung oder Situation hin, die zu minder
schweren Verletzungen und Geriteschidden fithren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

Anmerkung Weist auf wichtige Informationen und Richtlinien fiir die Sicherheit
von Mitarbeitern und den Schutz des Gerdtes hin.
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Aufbau dieser Bedienungsanleitung und angesprochene
Leser

Aufbau und Verwendung

Diese Bedienungsanleitung beschreibt den Einsatz des MTG und seines Zubehors. Sie
ist wie folgt unterteilt:

Kapitel 1

Beschreibt die Konfiguration des Messsystems mit diesem Instrument sowie die
Bezeichnung und Funktionen der einzelnen Teile dieses Instruments.

Kapitel 2

Beschreibt die Installation des Instruments. Dieser Abschnitt sollte von Technikern
gelesen werden, die fiir Installation und Verrohrung verantwortlich sind.

Kapitel 3

Beschreibt die Verdrahtung und Anschliisse. Dieser Abschnitt sollte von Technikern
gelesen werden, die das Gerét verdrahten.

Kapitel 4

Beschreibt Inbetriebnahme, Betrieb und Herunterfahren des Instruments.

Kapitel 5

Die Einstellung kann iiber direkt am Instrument {iber das Anzeigen-/Tastenfeld oder
iber die Kommunikationsfunktionen erfolgen. In dieser Bedienungsanleitung wird die
Einstellung direkt am Gerét beschrieben.

Lesen Sie dieses Kapitel nach der Installation, bevor das Instrument in Betrieb
genommen oder abgeschaltet wird.

Kapitel 6
Beschreibt die Abldufe fiir Wartung, Priifung und Fehlersuche des instruments.

Lesen Sie dieses Kapitel, wenn Sie Informationen zu Wartung oder Fehlersuche
bendtigen.
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Kapitel 1: Modell MTG11A/18A/11B/18B/14C
Systemkonfiguration und Bauform

Kapiteluibersicht

Dieses Kapitel beschreibt die Konfiguration eines Messsystems mit diesem Gerit.

AuBerdem werden Bauformen sowie die Bezeichnungen und Funktionen der
wichtigsten Geriteteile vorgestellt.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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1-1 : Systemkonfiguration

Messsystem

Einflihrung

Dieser magnetisch-induktive Durchflussmesser mit 2-Drahtanschluss wird in einen 4-
20-mA-Messkreis eingesetzt. Er misst den Durchfluss eines leitfahigen Mediums, das
durch den Detektor fliet, und gibt ein Signal entsprechend dem Messbereich aus.
Messprinzip der Durchflussmessung

Die folgende Abbildung zeigt das Messprinzip.

Analogausgang
Ausgangs- | |mpulsausgang
signal DE-Ausgang

Kontaktausgang

Medium m—— o :> off  —

Abbildung 1-1 Messprinzip (Modell mit integrierter Anzeige)

Analogausgang

Wenn der Momentandurchfluss als analoge Messgrof3e an das Auswertegerit gesendet
wird, konfigurieren Sie das System auf analoge Ausgabe.

Digitaler Ausgang (DE-Ausgang)

Verwenden Sie diese Systemkonfiguration, wenn Sie Momentandurchfluss,
Instrumenten-Datenbank und die Ergebnisse der Selbstdiagnose digital (im DE-
Format) an Auswertegerite iibertragen mochten.

Impulsausgang

Der Open-Collector-Ausgang kann auch als Impulsausgang mit bis zu 200 Hz
eingesetzt werden. Dieser Impulsausgang kann gleichzeitig mit dem Analogausgang
verwendet werden.

Wenn die summierten Durchflusswerte als Impulssignal an Auswertegeréte tibertragen
werden sollen, schliefen Sie den Impulsausgang zusitzlich an das Auswertegerét an.
Kontaktausgang

Der Open-Collector-Ausgang kann anstatt als Impulsausgang auch als
Kontaktausgang verwendet werden. Dieser Kontaktausgang kann gleichzeitig mit dem
Analogausgang verwendet werden.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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Systemkonfiguration mit Analogausgang

Systemkonfiguration

Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fiir die Systemkonfiguration. Das

Instrument gibt den gemessenen Momentanwert fiir den Durchfluss als analoges 4-20-
mA-Signal aus.

In dieser Konfiguration wird das Augangssignal vom Instrument direkt an
Auswertegerdte wie z. B. einen Regler oder ein PLS angelegt.

Kommunikationsgerat

o . SFC/HART-
Magnetisch-induktiver L u Versorgung
Durchflussmesser Kommunikationsgerat 24\ DC
mit 2-Drahtanschluss T . -
It
y |
{L
» I\ 250 Q
- 4-20 mA- Widerstand
Analogsignal
+

*: Die Erdung sollte direkt an einer Erde mit niedrigem Erdungswiderstand erfolgen.

Abbildung 1-2-1 Systemkonfiguration 1 fiir Analogausgang
(Modell mit integrierter Anzeige)

Magnetisch-induktiver Durchflussmesser
mit 2-Drahtanschluss (Modell mit externer Anzeige)

*: Die Erdung sollte direkt an einer Erde
mit niedrigem Erdungswiderstand erfolgen.

Kommunikationsgerat

Versorgung SFC/HART-
24V DC Kommunikationsgerat
Leitsystem [— i +

(1-5 V- | +
Eingang) 250 0 N )
Widerstand W«
4-20 mA- -

Analogsignal

+

Abbildung 1-2-2 Systemkonfiguration 1 fiir Analogausgang
(Modell mit externer Anzeige)

* Magnetisch-induktiver Durchflussmesser mit 2-Drahtanschluss: Misst den
Durchfluss und gibt den Momentanwert als analoges Signal aus.

* Kommunikationsgerit: Dient zur Kommunikation mit dem Instrument, Auslesen
der Daten und Andern der Einstellungen des Instruments.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 1-3
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1-4

Anmerkung Kompatibel mit SFC ab Version 7.0. Einige Funktionen des
Instruments konnen jedoch nicht iiber das Kommunikationsgerdit
eingestellt werden.

» Verwenden Sie als Gerdtebeschreibung (DD, Device Description)
die HCF DD Library Host DD Distribution (HCF-KIT-11I) Release
2002 Nummer 3 oder ein spdteres Release.

* Dieses Gerdt unterstiitzt zwei Kommunikationsprotokolle: Smart
Field Communication (SFC) und HART-Kommunikation (HART-
Kommunikationsgerdt). Die gewiinschte Kommunikationsart kann
am Kommunikationsgerdt eingestellt werden.

Wenn Sie ein System iiber das Kommunikationsgerit konfigurieren, vergewissern Sie
sich, dass Versorgungsspannung und Biirdewiderstand im spezifizierten Bereich des
Instruments liegen.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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Systemkonfiguration mit Analogausgang und Impulsausgang

Systemkonfiguration
Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fiir die Systemkonfiguration.

Die Durchflussrate wird analog mit 4-20 mA ausgegeben, der summierte Durchfluss
iiber den Impulsausgang.

Kommunikationsgerat

SFC/HART- Versorgung
Impuls- Kommunikationsgerat 24V DC
ausgang + I - _ -
+ | Leit-
Empfanger (L system
mit Impulseingang }\, AN 250 Q
- Widerstand
Empfénger 4-20 mA—
(Open-Collector) Analogsignal
+

Raccordement a la terre * ——

*: Die Erdung sollte direkt an einer Erde
mit niedrigem Erdungswiderstand erfolgen.
Magnetisch-induktiver Durchflussmesser mit 2-Drahtanschluss

Abbildung 1-3-1 Systemkonfiguration 2 fiir Analogausgang
(Modell mit integrierter Anzeige)

Kommunikationsgerat

SFC/HART-
Kommunikationsgerat

Versorgung
24V DC
Magnetisch-induktiver
Leitsystem Tt Durchflussmesser
(1-5 V- mit 2-Drahtanschluss
Eingang) 250Q (Modell mit externer Anzeige)

Widerstand 4-20 mA-

Analogsignal +

Empféanger
mit Impulseingang

Erdung * =

Impuls-
ausgang

Empfanger
(Open-Collector)

*: Die Erdung sollte direkt an einer Erde
mit niedrigem Erdungswiderstand erfolgen.

Abbildung 1-3-2 Systemkonfiguration 2 fiir Analogausgang
(Modell mit externer Anzeige)

* Magnetisch-induktiver Durchflussmesser mit 2-Drahtanschluss: Misst den
Durchfluss und gibt den Momentanwert als analoges Signal aus.

* Kommunikationsgerit: Dient zur Kommunikation mit dem Instrument, Auslesen
der Daten und Andern der Einstellungen des Instruments.

* Empfinger mit Impulseingang: Liest das Impulsausgangssignal ein und zeigt den
summierten Wert an.

Anmerkung Open-Collector: Der Impulsausgang ist als Transistor-
Schaltausgang ausgefiihrt.
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Systemkonfiguration mit Analogausgang und
Kontaktausgang

Systemkonfiguration

In der unten abgebildeten Systemkonfiguration wird der Momentanwert der
Durchflussrate als 4-20 mA-Analogsignal ausgegeben, und ein Alarm wird
ausgegeben, wenn der Statusausgang auf eine Alarmfunktion konfiguriert ist. Als
Alarm konnen (kritische) Fehler der Selbstdiagnose oder Hoch-/Tief-Grenzwertalarme
ausgegeben werden.

Kommunikationsgerat

SFC/HART- Versorgung
Kommunikationsgerat 24V DC

Impuls- + o -
. _
ausgang \\ | v Leit-
— +
Empfa | (L system
mpféanger (e~ Y

250 Q

mit Impulseingan
P gang 7420 mA- Widerstand
Empfénger Analogsignal
(Open-Collector)

Erdung *

*: Die Erdung sollte direkt an einer Erde
mit niedrigem Erdungswiderstand erfolgen.

Magnetisch-induktiver Durchflussmesser mit 2-Drahtanschluss

Abbildung 1-4-1 Systemkonfiguration 1 fiir Analogausgang
(Modell mit integrierter Anzeige)

Kommunikationsgerat

SFC/HART-
Kommunikationsgerat

Versorgung
24V DC
Magnetisch-induktiver
Leitsystem -t Durchflussmesser
(1-5 V- mit 2-Drahtanschluss
Eingang) 259 Q - (Modell mit externer Anzeige)
Widerstand 4-20 mA-

Analogsignal

+

Empfanger
mit Impulseingang

= Impuls-
Erdung ausgang

Empfénger
*: Die Erdung sollte direkt an einer Erde (Gpen-Collector)

mit niedrigem Erdungswiderstand erfolgen.

Abbildung 1-4-2 Systemkonfiguration 2 fiir Analogausgang
(Modell mit externer Anzeige)

* Magnetisch-induktiver Durchflussmesser mit 2-Drahtanschluss: Misst den
Durchfluss und gibt den Momentanwert als analoges Signal aus.

+ Kommunikationsgerit: Dient zur Kommunikation mit dem Instrument, Auslesen
der Daten und Andern der Einstellungen des Instruments.

* Empfinger mit Impulseingang: Liest das Impulsausgangssignal ein und zeigt den
summierten Wert an.

Anmerkung Open-Collector: Der Impulsausgang ist als Transistor-
Schaltausgang ausgefiihrt.

1-6 Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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Systemkonfiguration fir digitale Ausgabe (DE-Ausgang)

Systemkonfiguration

In der unten abgebildeten Systemkonfiguration werden die gemessene Durchflussrate,

die Geritedatenbank und Ergebnisse der Selbstdiagnose iiber das DE-Protokoll
(Digital Enhanced) ausgegeben, ein Kommunikationsprotokoll fiir digitale Signale.

Wenn es zusammen mit dem Impulsausgang oder Kontaktausgang verwendet wird, ist
die Verdrahtung die gleiche wie in der Systemkonfiguration auf Seite 1-5 und Seite 1-

6 gezeigt.

Bei dieser Systemkonfiguration tibertragt das Instrument digitale Signale mit dem DE-
Protokoll, und der intelligente Protokollkonverter SPC setzt die digitalen Signale in

Analogsignale um, die dann an Leitsystem oder Regler angelegt werden. Die Daten
konnen auch ohne Konvertierung mit DE-Protokoll an ein Leitsystem ausgegeben

werden.

Kommunikationsgerat

SFC SHL

N\ { SPC

Kommunikationsgeréat

Leit-
system

SFC
Module
STIM
(L
A\ {

PM100,

PM300
ou
A-MC

Abbildung 1-5-1 Systemkonfiguration mit digitalem Ausgang

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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. SPC
Leit- Integrierte
system Spannungs-|
vgrsorgu%g Magnetisch-induktiver

Durchflussmesser
mit 2-Drahtanschluss
(Modell mit externer Anzeige)

*: Die Erdung sollte direkt
an einer Erde mit niedrigem
Erdungswiderstand erfolgen.

Kommunikations-
gerat
PM100
PM300 SFC
oder
Magnetisch-induktiver
A-MC \\ \ Durchflussmesser
L mit 2-Drahtanschluss
(Modell mit externer Anzeige)

Abbildung 1-5-2 Systemkonfiguration mit digitalem Ausgang

* Magnetisch-induktiver Durchflussmesser mit 2-Drahtanschluss: Momentanwert
der Durchflussrate und Ergebnisse der Selbstdiagnose werden als digitale Signale
ausgegeben.

» Intelligenter Protokollkonverter SPC: Nimmt Daten des Instruments mit DE-
Protokoll an und konvertiert diese zur Ausgabe als Analogsignale mit 4-20 mA
oder 1-5 V DC.

*  Kommunikationsgerdt SFC: Dient zur Kommunikation mit dem Instrument,
Auslesen der Daten und Andern der Einstellungen des Instruments.

«  PM100, PM300, A-MC: Dies sind Regler im UCN-Netzwerk, die Regelung,
Ablaufsteuerungen, Berechnungen, Prozess-E/A und weitere Funktionen
ausfiihren.
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1-2 : Aufbau und Funktion der Gerateteile

Aufbau des Instruments

Wesentliche Bauteile
Das Instrument besteht aus einem Detektor und einem Messumformer. Der
Messumformer besteht aus der eigentlichen Messumformer-Elektronik, Anzeigen-/
Tastenfeld und Klemmenbox. Abbildung 1-6-1 zeigt eine Ubersicht des Instruments.
(Detaillierte Produkt-Spezifikationen und Ubersichtszeichnungen finden Sie im
Datenblatt SS2-MTG100-0100)

Anzeige/Tastenfeld Messumformer
Klemmenbox

Klemmenbox-Abdeckung

Anschluss fur Durchfihrung
der Ausgangssignalleitungen

Anzeigen- .
abdeckung _—

Elektroden (intern)

Abbildung 1-6-1 Ubersicht des Modells mit integrierter Anzeige

Messumformer

Klemmenbox

Klemmenbox

Spezialkabel

Abbildung 1-6-2 Ubersicht des Modells mit externer Anzeige

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 1-9
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Bezeichnung und Beschreibung der einzelnen Teile

Die folgende Tabelle beschreibt die verschiedenen Teile.

Bezeichnung

Beschreibung

Detektor

* Wenn ein Medium durch den Detektor stromt, erzeugt
dieser eine EMK, die proportional zur Durchflussrate des
flieBenden Mediums ist.

* Er wird an die Rohrleitungen angeschlossen und trigt das
gesamte Instrument.

* Er nimmt die beiden Elektroden auf, die beide horizontal,
also quer zur Stromungsrichtung eingebaut sind.

Messumformer

* Der Messumformer setzt die vom Detektor erzeugte EMK
in den Durchflussmesswert in einem standardisierten
Bereich um und gibt diesen aus.

Spezialkabel

« Ubertriigt die EMK und den Speisestrom des Detektors.

* Das Spezialkabel ist abgeschirmt und bietet einen
hervorragenden Schutz vor Storeinstrahlung und anderen
Umgebungseinfliissen.

Anzeige

* Hier werden der Momentanwert der Durchflussrate und der
interne Status des Durchflussmessers angezeigt.

Klemmenbox

* Nimmt die Klemmen fiir Ausgangssignal und Erdung auf.

Typenschild

* Gibt Modellnr., Produktnr. und Detektorkonstante (EX) an.

MSR-Schild

* Das MSR-Schild ist mit der bei der Bestellung
angegebenen MSR-Nummer beschriftet.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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Detektor 1: Flanschausfiuhrung

Beschreibung

Der Detektor in Flanschausfiihrung hat folgende Funktion und Bauweise:

* Erzeugung ein
Mediums ist.

er EMK, die proportional zur Durchflussrate des flieBenden

* Anschluss an die Rohrleitungen und Aufnahme des gesamten Instruments.

* Aufnahme der

beiden Elektroden, die beide horizontal, also quer zur

Stromungsrichtung eingebaut sind.

Bezeichnungen der Teile
Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Detektors und die Bezeichnungen der

Teile.

Befestigungs-
schrauben (M5)
(4 Stuck)

Abbildung 1-7 Detektordetails (Detektor in Flanschausfiihrung)

FlieRrichtungsmarkierung

Erdungsring

Flansch

Bezeichnungen und Funktionen der einzelnen Teile

Die folgende Tabelle beschreibt die verschiedene Teile des Detektors.

Bezeichnung Beschreibung

FlieBrichtungs- * Gibt die FlieBrichtung des Mediums an.

markierung * Der Detektor muss so installiert werden, dass das Medium
in die Pfeilrichtung flief3t.

Erdungsring * Hélt das Bezugspotential durch Erdung des Instruments auf
Null. Je nach Korrosionseigenschaften des Mediums wird
unterschiedliches Material fiir den Erdungsring verwendet.

Befestigungs- * Befestigt den Messumformer am Detektor.

schraube (M5) * Nach dem Losen der Schraube kann der Messumformer
gegeniiber dem Detektor verdreht werden.

Flansch Die FlanschgroBe ist von der Nennweite der Rohrleitungen

abhéngig.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 1-11
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Detektor 2: Sandwich-Ausfuhrung

Beschreibung
Der Detektor in Sandwich-Ausfiihrung hat folgende Funktion und Bauweise:

* Erzeugung einer EMK, die proportional zur Durchflussrate des flieBenden
Mediums ist.

* Aufnahme der beiden Elektroden, die beide horizontal, also quer zur
Stromungsrichtung eingebaut sind.
Bezeichnungen der Teile

Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Detektors und die Bezeichnungen der
Teile.

FlieRrichtungsmarkierung

Befestigungs-
schrauben (M5)
(4 Stick)

Abbildung 1-8 Detektordetails (Detektor in Sandwich-Ausfiihrung)

Bezeichnungen und Funktionen der einzelnen Teile
Die folgende Tabelle beschreibt die verschiedene Teile des Detektors.

Bezeichnung Beschreibung
FlieBrichtungs- * Gibt die FlieBrichtung des Mediums an.
markierung * Der Detektor muss so installiert werden, dass das Medium
in die Pfeilrichtung flief3t.
Erdungsring * Hélt das Bezugspotential durch Erdung des Instruments auf
Null.

Je nach Korrosionseigenschaften des Mediums wird
unterschiedliches Material fiir den Erdungsring verwendet.

Befestigungs- * Befestigt den Messumformer am Detektor.
schraube (M5) * Nach dem Losen der Schraube kann der Messumformer
gegeniiber dem Detektor verdreht werden.
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Anzeige/Tastatur

Beschreibung
Funktion und Aufbau von Anzeige und Tastenfeld sind nachstehend beschrieben.

* Anzeige des Momentanwerts der Durchflussrate sowie von Gerédtedaten und
Einstellungen.

* Die Anzeige kann in 90°-Schritten in die gewiinschte Position gedreht werden.

* Siehe ,, Andern der Ausrichtung des Anzeigen-/Tastenfeldes auf Seite 2-8.

Bezeichnungen der Teile
Die Bezeichnungen der Teile des Anzeige/Eingabefelds sind nachstehend gezeigt.

LCD-Anzeige

Gewindestift

Anzeigenabdeckung

Abbildung 1-9 Details des Anzeigen-/Tastenfelds

Betriebsart-Taste ,Mode*

Rechtspfeil-Taste

Bohrung bei Drehung im 90°

Abbildung 1-10 Anzeige:

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 113



Modell MTG11A/18A/11B/18B/14C Systemkonfiguration und Bauform Yamatake Corporation

Klemmenbox

Beschreibung
Die Klemmenbox nimmt die Ausgangssignalklemmen auf.

Bezeichnungen der Teile
Abbildung 1-11 zeigt Aufbau und Bezeichnungen der Teile der Klemmenbox.

Durchfiihrung
fur

Ausgangs-
signalleitung

Interne Erdungsklemme

Klemmenbox-Abdeckung

Externe Erdungsklemme

Abbildung 1-11 Klemmenbox-Details

Interne Erdungsklemme

Klemme fir
Klemme fir Spannungsversorgung/ Impulsausgang/Kontaktausgang

Signal (4-20 mA)

Anschluss fiir
Kommunikationsgerat

Klemme flir Spannungsversorgung/
Signal (4-20 mA)

Klemme fir
Impulsausgang/Kontaktausgang

Interne Erdungsklemme

Abbildung 1-12-2 Klemmenblock (externe Anzeige)
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Bezeichnung und Beschreibung der einzelnen Teile

Die folgende Tabelle beschreibt die verschiedenen Teile der Klemmenbox.

Bezeichnung

Beschreibung

Versorgungs-/

* LOUTH, -: Klemmen fiir Stromausgang und DC-

Ausgangssignalkle Spannungsversorgung

mmen

Impuls-/ * PULSE/STATUS OUTH+, -: Impulsausgangs- und
Kontaktausgang Kontaktausgangs-Klemmen (Open-Collector)

Externe Erdung- * Erden Sie das Gerét nur an einer Stelle und so nahe wie
sklemme moglich am Gerit.

* Die Erdung ist fiir eine genaue Durchflussmessung wichtig.
Eine schlechte Erdung kann zu Funktionsstorungen fiihren.

Integrierte Anzeige Externe Ausfiihrung

= Erdung *

[ So nahe wie méglich. |

*: Die Erdung sollte direkt an einer Erde mit niedrigem Erdungs-
widerstand erfolgen.

Interne Erdung-

* Falls bei der Kommunikation Stérungen auftreten,

sklemme schlieBen Sie den Schirm der abgeschirmten Leitung an
diese Klemme an. (Im Normalfall Schirm nicht
anschlieflen.)
* Intern mit der externen Erdungsklemme verbunden.
Achten Sie darauf, das Gerét nicht an zwei Stellen zu erden.
Durchfiihrung fiir » Fiihren Sie die Signalleitungen durch diese Offnung in das
Ausgangssignallei- Gerit ein.
tung * Bei Modellen ohne wasserdichte Durchfiihrung ist hier ein

Stopfen als Staubschutz eingesetzt. Dieser Stopfen ist nicht
wasserdicht. Wenn erforderlich, ist eine wasserdichte
Durchfiihrung vom Kunden zu stellen.
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1-3 : Zulassungen fiir explosionsgefahrdete

Bereiche

1-3-1 : Modell MTG18A

Kombination von FM-Zulassung und CSA-Zertifizierung fur
Division 1 und Division 2

Zulassungs-Auswahlcode ,1¢

1-16

FM-Zulassung

Zoneneinteilung

* Explosionsgeschiitzt mit eigensicheren Elektroden fiir Klasse I, Division 2,
Gruppen A, B, C und D, T4;

» Ziindgeschiitzt (Staub) fiir Klassen II und III, Division 1, Gruppen E, F und G, T4
bei -20°C < =Tamb < +60°C
Gehauseschutzart IP67 und NEMA 4x

Vorsicht

* Keine Dichtung erforderlich

» Elektrodenkreis ist eigensicher

* Austausch von Bauteilen kann Eigensicherheit gefahrden

* Qerite in der Regelwarte diirfen keine Spannungen iiber 250 Veff oder DC
verwenden oder erzeugen.

Installation

Geriite miissen in Ubereinstimmung mit den anwendbaren Anforderungen des

National Eletrical Code (ANSI/NFPA70) installiert sein.

Erdung

Zum Erhalt der Eigensicherheit des Systems muss der Erdleiter an eine Erde mit
einem Erdungswiderstand unter 1 QQ angeschlossen sein.

Fiir weitere Informationen zur Installation von eigensicheren Betriebsmitteln und

Systemen s. ANSI/ISA PR12.06.01, Installation von eigensicheren Systemen in
explosionsgefahrdeten Bereichen.

CSA-Zertifizierung

Zoneneinteilung

» Kilasse I, Division 1, Gruppen A, B, C, D; Klasse II, Division 1, Gruppen E, F, G;
Klasse III:

Nenneingangsspannung 42 V DC, 4-20 mA. Eigensichere Speisung der
Detektorelektroden. Schutzart IP67/NEMA 4x. Max. Betriebsdruck 3,0 MPa.
Temperaturcode T4, Ta =-20°C bis +60°C

Vorsicht

+ Keine Dichtung erforderlich

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C



Yamatake Corporation Modell MTG11A/18A/11B/18B/14C Systemkonfiguration und Bauform

* Abdeckung muss dicht geschlossen bleiben, wéhrend Kreise Spannung fiihren.

*  Warnung Austausch von Bauteilen kann Eigensicherheit gefahrden

Installation

Geriite miissen in Ubereinstimmung mit den anwendbaren Anforderungen des
Canadian Electrical Code, Teil I installiert sein.

Zulassungs-Auswahlcode ,2¢

FM-Zulassung
Zoneneinteilung
* Nicht eigenziindféhig fiir Klasse I, Division 2, Gruppen A, B, C und D, T4.
* Nicht eigenziindféhig fiir Klasse I, Zone 2, Gruppe IIC, T4;
* Geeignet fiir Klassen II und III, Division 2, Gruppen F und G, T4
bei -20°C < =Tamb < +60°C
Gehiduseschutzart [P67 und NEMA 4x

Vorsicht

Gerite in der Regelwarte diirfen keine Spannungen iiber 250 Veff oder DC verwenden
oder erzeugen.

Installation

Gerite miissen in Ubereinstimmung mit den anwendbaren Anforderungen des
National Eletrical Code (ANSI/NFPA70) installiert sein.

CSA-Zertifizierung

Zoneneinteilung

* Klasse I, Division 2, Gruppen A, B, C und D; Klasse II, Division 2, Gruppen E, F,
G; Klasse III:

Nenneingangsspannung 42 V DC, 4-20 mA. Nicht-ziindfdhige Speisung der
Detektorelektroden. Schutzart IP67/NEMA 4x. Max. Betriebsdruck 3,0 MPa.
Temperaturcode T4, Ta =-20°C bis +60°C

Vorsicht

*  Warnung Explosionsgefahr - Austausch von Bauteilen kann die Eignung fiir
Klasse I, Division 2 autheben

Installation

Geriite miissen in Ubereinstimmung mit den anwendbaren Anforderungen des
Canadian Electrical Code, Teil I installiert sein.
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Grenzwerte fir Prozessmedien-Temperatur und -druck fiur Modell MTG18A

Nennweiten 2,5 bis 10 mm (0,1 bis 3/8 Nennweiten 15 bis 200 mm (1/2 bis 8
Zoll) Zoll)
2,94 MPa 2,94 MPa
(426 psi) (426 psi)
1,96 MPa
(284 psi)
0,98 MPa
(142 psi)
-0,098 MPa -0,098 MPa
(-14,2 psi) (-14,2 psi)
-20°C 80°C 100°C -20°C 80°C 120°C  130°C
(-4°F) (176°F)  (212°F) (-4°F) (176°F)  (248°F) (266°F)
Abbildung 1-13 Grenzwerte fiir Prozessmedien-Temperatur und -druck fiir
Modell MTG18A4
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1-3-2 : Modelle MTG18B und MTG14C

FM-Zulassung mit externen Modellen MTG18B (Detektor)

und MTG14C (Messumformer)

Zulassungs-Auswahlcode ,2¢

Zoneneinteilung
Modell MTG18B:
* Nicht eigenziindféhig fiir Klasse I, Division 2, Gruppen A, B, C und D, T4.

Geeignet fiir Klassen II, Division 2, Gruppen F und G, und Klasse III, T4; Ta =
60°C; Schaltbild 80391906; IP67/NEMA 4x

» Nicht eigenziindfahig fiir Klasse I, Zone 2, IIC, T4 Ta = 60°C; Schaltbild
80391906; IP67/NEMA 4x

Modell MTG14C:

* Nicht eigenziindféhig fiir Klasse I, Division 2, Gruppen A, B, C und D, T4.
Geeignet fiir Klassen II, Division 2, Gruppen F und G, und Klasse III, T4; Ta =
60°C; Schaltbild 80391906; Nicht eigenziindfahige Feldverdrahtung; IP67/NEMA
4x

* Nicht eigenziindfihig fiir Klasse I, Zone 2, IIC, T4 Ta = 60°C; Schaltbild
80391906; Nicht eigenziindfahige Feldverdrahtung; IP67/NEMA 4x

* Parameter fiir die nicht eigenziindfdhige Feldverdrahtung:

Klemmen Vmax Imax Ci Li
Iout+, Iout- 42V 22mA 0,016 uF 0
Pulse/Status out +, Pulse/Status out - 30V 100 mA 0 0

Sonderbedingungen fiir den Einsatz
Modell MTG18B:

+  Modell MTG18B muss in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Anwendung an Gehduse, Montage, Abstand und Trennung der Gerite installiert
werden. Der Zugang darf nicht ohne Werkzeug moglich sein.

¢ Das durch Modell MTG18B stromende Medium darf nicht brennbar sein.
Modell MTG14C:

+  Modell MTG14C muss in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Anwendung an Gehduse, Montage, Abstand und Trennung der Geréte installiert
werden. Der Zugang darf nicht ohne Werkzeug moglich sein.

*  Modell MTG14C darf nur mit Modell MTG18B eingesetzt werden.

Installation

* Die Installation muss die anwendbaren Anforderungen des Nation Electrical Code
(ANSI/NFPA70) erfiillen.

* Detaillierte Anforderungen an die Geritegehduse entnehmen Sie der ANSI/ISA
S82.01 oder anderen, am Standort anwendbaren Normen.
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Yamatake Corporation Modell MTG11A/18A/11B/18B/14C Systemkonfiguration und Bauform

CSA-Zertifizierung mit externen Modellen MTG18B (Detektor)
und MTG14C (Messumformer)

Zulassungs-Auswahlcode ,2¢

Zoneneinteilung

Modell MTG18B:

Klasse I, Division 2, Gruppen A, B, C und D; Klasse II, Division 2, Gruppen E, F, G;
Klasse III:

* Nennspannung 42 V, 22 mA max. und 30 V, 100 mA.

* Gehiuseschutzart IP67 nach IEC 60529 gepriift (NEMA 4X)

*  Temperaturcode T4, Ta = -20°C bis +60°C

Modell MTG14C:

Klasse I, Division 2, Gruppen A, B, C und D; Klasse II, Division 2, Gruppen E, F, G;
Klasse III:

*  Gehduseschutzart IP67 nach IEC 60529 gepriift (NEMA 4X)

*  Temperaturcode T4, Ta = -20°C bis +60°C

Warnungen

Modell MTG18B:

Explosionsgefahr - Klemmen Sie Gerite nur bei abgeschalteter Spannungsversorgung
oder in ex-freien Bereichen ab.

Modell MTG14C:

Explosionsgefahr — Der Austausch von Bauteilen kann die Eignung fiir Klasse I,
Division 2 gefdhrden.

Installation

Die Installation muss die anwendbaren Anforderungen des Canadian Electrical Code,
Teil I erfiillen.

Grenzwerte fiir Prozessmedien-Temperatur und -druck fiir
Modell MTG18B

Nennweite 10 mm (3/8 Zoll) Nennweiten 15 bis 200 mm (1/2 bis 8 Zoll)
2,94 MPa 2,94 MPa
(426 psi) (426 psi)
1,96 MPa
(284 psi)
0,98 MPa
(142 psi)
-0,098 MPa -0,098 MPa
(-14,2 psi) (-14,2 psi)
-20°C 80°C 100°C -20°C 80°C 120°C  130°C
(-4°F) (176°F)  (212°F (-4°F) (176°F)  (248°F) (266°F)
Abbildung 1-14 Grenzwerte fiir Prozessmedien-Temperatur und -druck fiir
Modell MTG18B

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 1-21
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Kapitel 2: Installation des
Instruments

Kapiteluibersicht

Dieses Kapitel beschreibt die Schritte zur Installation des Instruments.

Die erforderlichen Bauteile und Installationsverfahren sind abhéngig vom Material
des Erdungsrings und der installierten Rohre.

Die Beschreibung ist wie folgt unterteilt:
» Kiriterien zur Auswahl des Installationsortes

o Ubersicht der Installationsmethoden fiir das Instrument
* Detaillierte Installationsmethoden nach Material
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2-1 : Vor der Installation

Kriterien zur Auswahl des Installationsortes (1)

Einflihrung

Um die maximale Leistung des Gerétes zu erhalten, wihlen Sie anhand der folgenden
Kriterien einen optimalen Installationsort.

Anforderungen an die Installationsumgebung

Installieren Sie das Gerédt an einem Ort, an dem die Umgebungstemperatur im
Bereich von -20°C bis +60°C (-4°F bis +140°F) und die Umgebungsfeuchte im
Bereich von 10 bis 90% r.F liegt. Anderenfalls droht ein Ausfall des Instruments
oder Messfehler.

Meiden Sie die Ndhe von leistungsfiihrenden Kabeln, Motoren oder
Transformatoren, die zu induktiven Storungen fiihren kdnnen. Anderenfalls droht
ein Ausfall des Instruments oder Messfehler.

Meiden Sie Orte mit starken Vibrationen oder korrosiven Atmosphéren.
Anderenfalls droht ein Bruch des Detektors oder andere Schdden des Instruments.

Meiden Sie direkte Sonneneinstrahlung. Anderenfalls drohen Messfehler.

Anforderungen an das zu messende Medium

Das zu messende Prozessmedium muss folgende Bedingungen erfiillen, um
Messfehler und Schwankungen zu verhindern.

2-2

Die elektrische Leitfahigkeit des Mediums muss innerhalb des (je nach
verwendetem Messumformer unterschiedlichen) spezifizierten Bereichs liegen
und weitgehend konstant sein.

Das Medium muss elektrochemisch homogen sein. Wenn zum Beispiel zwei
Medien in einem vorgelagerten Bereich gemischt werden, muss das Gerit an einer
Stelle installiert werden, an der die Medien gleichméfig vermischt sind.

Wenn ein Bestandteil oder Additiv zugemischt wird, muss es weitgehend
gleichmifBig oder homogen vorliegen.

Setzen Sie das Instrument nicht zur Messung der folgenden Medien ein, selbst
wenn Leitfahigkeit, Temperatur, Druck und andere Parameter innerhalb des
spezifizierten Bereichs liegen, da sie zu Problemen bei der Messung fithren
konnen.

(1) Medien, die bei hohen Temperaturen eine ausreichende Leitfahigkeit
besitzen, bei Zimmertemperatur (von ca. 20°C bzw. 68°F) jedoch die
Anforderungen an die Leitfdahigkeit nicht erfiillen. (zum Beispiel Fettsduren
oder Seife)

(2) Bestimmte Medien, die Tenside enthalten (zum Beispiel Spiilmittel, Shampoo
oder Fliissigseife)

(3) Isolierende, klebrige Materialien (zum Beispiel Ol, Kaolin, Calciumstearat
usw.)

(4) Aufschlimmungen mit Feststoffen (zum Beispiel Zellstoffe, Schlimme,
Zementschlamme)

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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VorsichtsmaRnahmen nach der Installation

VORSICHT

(1) Verwenden Sie das Instrument nach der Installation nicht als Trittstufe oder zu
anderen nicht bestimmungsgeméfBen Zwecken. Dies kann zur Beschédigung
des Gerites und/oder zu Verletzungen fiihren.

(2) Modelle mit integrierter Anzeige sind mit einer Dichtung und einem Fenster
ausgestattet. Das AnstoBen oder Schlagen des Glases mit einem Werkzeug kann
zu Glasbruch und/oder Verletzungen fiihren.

(1) Priifen Sie vor der Demontage des Gerétes, dass Rohrleitungen und Detektor
drucklos und frei von Medienriickstanden sind, um Schéden und Verletzungen
zu verhindern.

* Ausgangssignal oder Anzeige kdnnen bei pulsierendem Medium oder anderen
instabilen Medienzustdnden schwanken. Erh6hen Sie in derartigen Fillen die
Dampfungskonstante oder treffen Sie geeignete AbhilfemaBnahmen.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 2-3
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Yamatake Corporation

2-4

Kriterien zur Auswahl des Installationsortes (2)

Installationsposition

Installieren Sie das Instrument an einer Position, an der der Detektor immer
vollstindig mit dem Medium gefiillt ist. Die folgende Abbildung zeigt einige Beispiele
fiir derartige Installationspositionen.

Méglicher Lufteinschluss

Medium fllt . 8

Detektor Medium fullt

eventuell Detektor
— eventuell

unvollstandig.

unvollstandig. ﬁ

Abbildung 2-1 Installationsbeispiele

Anmerkung

Der Detektor muss so installiert sein wie in der Abbildung mit Kreisen
eingezeichnet. Ein unvollstindig gefiilltes Rohr fiihrt zu Messfehlern.

Bei Medien mit hoher Viskositdit empfehlen wir, das Instrument in
einem senkrechten Rohrabschnitt zu installieren, um einen axial sym-
metrischen Durchfluss sicherzustellen.

Vor dem Detektor muss sich ein gerader Rohrabschnitt befinden. Die
erforderliche gerade Rohrldnge ist in der folgenden Abbildung gezeigt.

Vorgelagert

90-Grad-Bogen

Cr—r

5D oder mehr

Erweiterung der Nennweite
mit Winkel > 15° Detektor

(<15°istals .
gerader
Rohrabschnitt

zu betrachten) 10D oder mehr

Pumpen unterschiedlicher
Bauart

=TT

110D oder mehr

Detektor

T

=

5D oder mehr|

Reduzierung der Nennweite
(als gerader

Rohrabschnitt
zu betrachten)

Detektor

5D oder mehr

Detektor

Voll gedffneter Schieber

=T

5D oder mehr

Ventile unterschiedlicher Bauart Detektor

=0 i

10D oder mehr

Detektor

Abbildung 2-2 Gerade Rohrlinge in Fliefrichtung vor dem Detektor

(D: Nennweite des Detektors)
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» Hinter dem Detektor ist prinzipiell kein gerader Rohrabschnitt erforderlich, bei
moglichen Storeinfliissen oder Drift sollten jedoch mindestens 2D vorgesehen
werden.

* Waihlen Sie einen Installationsort, an dem das Medium ohne Pulsieren oder
Vibration flieBt (d. h. nicht in der Ndhe von Pumpen).

» Lassen Sie ausreichend Platz zur Wartung frei.

Abbildung 2-3 Platzbedarf zur Wartung
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Ausrichtung des Messumformers andern

Je nach Umgebung kann die Ausrichtung des Messumformers zum Detektor fiir die
Einbauposition ungeeignet sein. In diesem Fall kann die Ausrichtung des
Messumformers vor der Installation gedndert werden.

Der folgende Ablauf beschreibt die Ausrichtung des Messumformers (mit integrierter
Anzeige) zum Detektor.

= (=
=
— p 90°im — —
Uhrzeigersinn
(=
> o B > @
Um 180° gedreht 90° entgegen dem Uhrzeigersinn

b S

o
UU!5196\91)

Abbildung 2-4 Ausrichtung des Messumformers dndern
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Schritt Ablauf

1 Schalten Sie die Spannungsversorgung des Messumformers aus (an
einem Trennschalter, Automat, usw.).

2 Losen Sie mit einem Schraubenschliissel die vier M5-Schrauben, die den
Messumformer am Detektor befestigen.

Anmerkung Achten Sie nach dem Losen der Schrauben bei der
Ausrichtung des Messumformers darauf, dass Kabel und
Stecker nicht iibermdflig belastet werden. Anderenfalls
konnen Schdiden an Kabel, Stecker oder Platine zu
Unterbrechungen oder Storungen fiihren.

3 Richten Sie den Detektor wie gewiinscht zum Messumformer aus.

Anmerkung Achten Sie beim Drehen darauf, nicht das Kabel zwischen
Detektor und Messumformer zu verdrehen. Dies kann zu
Schdden an Kabel und/oder Stecker sowie zu
Unterbrechungen fiihren.

4 Ziehen Sie die vier Schrauben wieder an (Anzugs-Drehmoment: 4,4 Nm
+15%). Ziehen Sie die Schrauben iiber Kreuz und gleichméBig an.
Achten Sie in staubigen Umgebungen darauf, dass kein Staub in die
Gewindebohrungen eindringt.

Anmerkung Ldsen Sie alle Kabel, bevor Sie mit den Arbeiten zum Ausrichten des
Detektors zum Messumformer beginnen.

Anmerkung Fiihren Sie diese Arbeit nicht in feuchten und/oder staubhaltigen
Umgebungen aus.

Anmerkung Priifen Sie beim Zusammenbau die Dichtfliichen und den O-Ring auf
eventuelle Beschddigungen.
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Andern der Ausrichtung des Anzeigen-/Tastenfeldes

Andern der Ausrichtung des Anzeigen-/Tastenfeldes

Das Anzeigen-/Tastenfeld kann in eine vertikale oder horizontale Lage gedreht

werden.
Schritt Ablauf

1 Schalten Sie die Spannungsversorgung des Messumformers aus (an
einem Trennschalter, Automat, usw.).

2 Die Frontabdeckung des Messumformers ist mit Inbusschrauben (M3)
befestigt. Losen Sie die Schraube mit einem Inbusschliissel (1,5).

3 Drehen Sie die Frontabdeckung des Messumformers mit dem dafiir
vorgesehenen Werkzeug entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie
abzunehmen.

Anmerkung Ziehen Sie die Frontabdeckung gerade nach vorne hin
ab.

4 Das Anzeigen-/Tastenfeld ist mit drei Schrauben befestigt. Entfernen Sie

diese Schrauben.
Anmerkung Die Schrauben sind nicht gegen Herausfallen gesichert.
5 Nehmen Sie das Anzeigen-/Tastenfeld ab.

Anmerkung An der Riickseite des Anzeigen-/Tastenfeldes befindet sich
ein Kabel. Dieses Kabel ist an den entsprechenden
Stecker am Messumformer eingesteckt.

6 Drehen Sie das Anzeigen-/Tastenfeld in die gewiinschte Richtung und
richten Sie es zu den Gewindestutzen im Messumformer aus.

Anmerkung Abbildung 2-6 zeigt den Einstellbereich fiir das
Anzeigen-/Tastenfeld.

7 Befestigen Sie das Anzeigen-/Tastenfeld wieder mit den drei Schrauben.
Achten Sie beim Anziehen der Schrauben darauf, dass das Kabel nicht
eingeklemmt wird.

8 Bringen Sie die Frontabdeckung wieder an.

Anmerkung Achten Sie darauf, nicht die Finger an der Kante der
Abdeckung oder am Gewinde einzuklemmen.

Abbildung 2-5 Andern der Ausrichtung des Anzeigen-/Tastenfeldes
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Drehbereich des Anzeigen-/Tastenfelds

Abbildung 2-6 Drehbereich des Anzeigen-/Tastenfelds

Anmerkung Packen Sie den Durchflussmesser nicht in Bereichen aus, in denen
hohe Feuchte, korrosive Gase oder Staub aufireten. Um eine eventuelle
Beschddigung der internen Elektronik durch statische Elektrizitdt zu
verhindern, fassen Sie vor dem Beriihren der internen Baugruppen ein
geerdetes Metallobjekt an, wie zum Beispiel einen Heizungskorper,
oder tragen Sie ein Erdungsband.
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Installation des Instruments Yamatake Corporation

Maximale Kabellange zwischen externem Messumformer und
Detektor

Bei der Installation von Messumformer und Detektor wird die maximale Kabelldnge
durch die Leitfahigkeit des zu messenden Mediums und dem Nenndurchmesser des
Detektors begrenzt. Priifen Sie die folgenden Produkt-Spezifikationen und beachten
Sie bei der Verdrahtung die maximale Kabelldnge. Verwenden Sie zur Verdrahtung
zwischen Messumformer und Detektor unser Spezialkabel (Typ SMC11).

Fiir Nennweiten von 10 mm oder 15 mm

50 |----

Leitfahigkeit (mS/cm)

2 30
Kabellange (m)

Abbildung 2-7 Kabelldnge (m) zwischen Messumformer und Detektor

Fiir Nennweiten von 25 mm und grofer

Leitfahigkeit (mS/cm)

101 !

Kabelldange (m)

Abbildung 2-8 Kabelldnge (m) zwischen Messumformer und Detektor
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2-2 : Installationsmethode

2-2-1 : Installation eines Detektors in Sandwich-Ausfihrung

Allgemeine Installationsbeschreibung

Einfiihrung

Das Instrument ist mit Sandwich-Anschluss, Flansch, Verschraubung, Schlauch oder
Schellen als Prozessanschluss lieferbar. Beachten Sie zur Installation Thres Modells
die jeweilige Installationsanleitung.

Installationsbeispiel

Abbildung 2-9 zeigt die prinzipielle Installationsmethode des Geriites.

Muttern (optional)

Gewindebolzen (optional)

(bei Gehausen mit
Dichtung SUS-Erdungsring

vom Kunden zu stellen,

sonst liegt Dichtung bei.)

Abbildung 2-9 Installationsbeispiel

Lassen Sie bei der Handhabung angemessene Vorsicht walten. Das Gerit ist schwer
und kann Verletzungen verursachen, wenn es fallengelassen wird.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 2-11



Installation des Instruments Yamatake Corporation

212

Anzugsdrehmomente

Tabelle 2-1 gibt die Anzugsdrehmomente fiir die verschiedenen Nennweiten an.
Verwenden Sie das mitgelieferte Zentriermaterial und ziehen Sie alle Schrauben mit
dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment an, um die Dichtigkeit der Anschliisse
sicherzustellen.

Tabelle 2-1 Anzugsdrehmomente

Nennweite des Detektors Anzugsdrehmomente
25 mm 20 bis 30 Nm
40 mm, 50 mm, 65 mm, 80 mm 30 bis 50 Nm
100 mm 50 bis 70 Nm

Flanschform

Die Flansche sollten so ausgeformt sein, dass sie eine maximale Kontaktfliche mit der
Dichtung ergeben wie in Abbildung 2-10 gezeigt.

O Gut X Nicht akzeptabel
<— Flansch (Medium kann
) wegen der kleinen
Schweinaht| | Schweilnaht Dichtflache
/ / austreten.)
«
Rohr

Abbildung 2-10 Flanschform

Anmerkung Spiilen Sie den Detektor vor der Installation aus, um sicherzustellen,
dass keine Fremdkorper im Detektor oder Rohr verbleiben.
Fremdkorper konnen Schwankungen des Ausgangssignals
verursachen.

Anmerkung Beriihren Sie die Elektroden nicht mit der bloffen Hand oder verolten
oder fettigen Lappen. Dies kann Schwankungen des Ausgangssignals
verursachen.

Anmerkung Beachten Sie bei der Installation des Detektors die
Flieprichtungsmarkierung. Eine falsche Ausrichtung fiihrt zu einem
negativen Ausgangssignal.

Stellen Sie vor der Installation des Detektors sicher, dass das Rohr exakt gerade und
mittig zum Detektor ausgerichtet ist. Jedwede Abweichung kann zu Leckagen
filhren und bedeutet eine potentielle Gefahr.
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Rohr verkantet Nicht mittig

Abbildung 2-11 Beispiele fiir nicht akzeptable Installationsbedingungen (1)

Anmerkung Versuche Sie nie, den Detektor zwischen zwei Flanschen zu installieren,
die zu eng zusammenstehen. Dies kann den Detektor beschddigen.

L N =i

Abbildung 2-12 Beispiele fiir nicht akzeptable Installationsbedingungen (2)

Achten Sie darauf, dass die Nennweiten von Rohr und Detektor exakt
tibereinstimmen und installieren Sie den Detektor so, dass die Dichtung biindig mit
dem Rohr abschlief3t und nicht in das Medium hineinragt, anderenfalls drohen
Leckagen und potentielle Gefahren.

Anmerkung Ziehen Sie die Schrauben in mehreren Durchgdngen und gleichmdfiig
bis zum vorgeschriebenen Drehmoment an. Wenn damit kein dichter
Ubergang erzielt wird, vergewissern Sie sich, dass das Rohr nicht
exzentrisch sitzt und ziehen Sie die Schraube nach und nach fest.
Installieren Sie den Detektor vorsichtig und achten Sie darauf, dass das
maximale Drehmoment nicht iiberschritten wird, anderenfalls wird der
Detektor beschddigt.
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Zubehorteile fur die Installation

214

Einfiihrung

Fiir die Installation des Detektors sind folgende Teile erforderlich:

Zentrierhiilsen (Standardzubehor: 4 Stiick)
Gewindebolzen und Muttern (Option)

Dichtungen: Bei Verwendung von SUS-Erdungsringen sind Dichtungen vom
Kunden zu stellen.

Fiir Erdungsringe aus Hastelloy, Titan, Tantal oder Platin werden Dichtungen als
Teil des Standardzubehors mitgeliefert.

Schutzplatte: ~ Bei der Installation des Detektors in PVC-Leitungen ist eine
Schutzplatte erforderlich.

Zentrierhiilsen

Verwenden Sie bei der Installation des Detektors die Zentrierhiilsen, um eine mittige
Ausrichtung von Rohr und Detektor sicherzustellen.

Schieben Sie die Zentrierhiilsen auf die Gewindebolzen und schieben Sie den Detektor
auf die Hiilsen, damit der Detektor auf den Hiilsen sitzt.

Die Positionen der Zentrierhiilsen hingen von der Richtung ab, in der der Detektor
installiert ist.

Abbildung 2-13 und Abbildung 2-14 zeigen die Positionen der Zentrierhiilsen.

/ Flansch

Position der
Zentrierhilse

Abbildung 2-13 Horizontale Zentrierung des Detektors
(Zwei Zentrierhiilsen pro Flansch)

Flansch

Position der
Zentrierhllsen

Abbildung 2-14 Vertikale Zentrierung des Detektors
(Vier Zentrierhiilsen im unteren Flansch)
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Dichtungen

Dichtungen werden als Standardzubehor mit dem Erdungsring mitgeliefert, auBer bei
Erdungsringen aus SUS-Material. Wenn Sie einen Erdungsring aus SUS verwenden,
stellen Sie Dichtungen bereit. Wir empfehlen Dichtungen aus PTFE oder andere
Feststoffdichtungen. Den Innendurchmesser der Dichtungen entnehmen Sie bitte
Tabelle 2-2. Wir raten davon ab, Gummidichtungen zu verwenden. Beobachten Sie die
nachfolgenden Sicherheitshinweise.

Anmerkung FEine Dichtung mit zu kleinem Innendurchmesser kann zu
Verwirbelungen und damit zu ungenauen Messungen fiihren.

Anmerkung FEine Dichtung mit zu grofsem Innendurchmesser kann Leckagen
verursachen. Im Medium mitgefiihrte Feststoffe konnen sich zwischen
Dichtung und Flansch absetzen und zu ungenauen Messungen fiihren.
Tabelle 2-2 Empfohlener Innendurchmesser der Dichtungen (Einheit: mm)
Nennweite
des Detektors 25 mm 40 mm 50 mm 65 mm 80 mm | 100 mm
1 1
Abmessungen (1Zoll) | (1% Zoll) | (2 Zoll) | (2% Zoll)| (3Zoll) | (4 Zoll)
Innendurchmesser der 25,5 40,5 52 65 79 104
Dichtung +1 +1 +1 +1 +1 +1

Wenn Sie den Detektor mit Gummidichtungen und einem geringen Drehmoment
installieren, miissen die Dichtungen die in Tabelle 2-3 und Tabelle 2-4 aufgefiihrten
Innen- und AuBBendurchmesser fiir die entsprechenden Rohrnennweiten haben. Je nach
Erdungsring-Material kdnnen auch zwei Dichtungen mit unterschiedlichen Dicken
erforderlich sein. (S. Abbildung 2-20 auf Seite 2-22 und Abbildung 2-23 auf Seite 2-

24.)

Tabelle 2-3

Innen- und Aufiendurchmesser der Gummidichtungen
(0,5 bis 1 mm dick)

(Einheit: mm)

desl\{)e;‘;m‘:;: 25mm | 40mm | 50mm | 65mm | $0mm | 100 mm
1 1
W (1Zoll) | (1% Zoll) | (2Zoll) | (2% Zoll)| (3 Zoll) | (4 Zoll)
Innendurchmesser der 25,5 40,5 52 65 79 104
Dichtung +1 +1 +1 +1 +1 +1
AuBendurchmesser der 50 75 91 111 121 146
Dichtung +1 +1 +1 +1 +1 +1

Tabelle 2-4  Innen- und Aufiendurchmesser der Gummidichtungen
(3 bis 4 mm dick) (Einheit: mm)
desl\ll)eentrel:(vteollt"i 25 mm 40 mm 50 mm 65 mm 80 mm 100 mm
1 1
Abmessungen (1Zoll) | (1% Zoll) | (2Zoll) | 2% Zoll) | (3 Zoll) | (4 Zoll)
Innendurchmesser der 25,5 40,5 52 65 79 104
Dichtung +1 +1 +1 +1 +1 +1
AuBendurchmesser der 50 68 84 104 114 139
Dichtung +1 +1 +1 +1 +1 +1
Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 215



Installation des Instruments Yamatake Corporation

Auswahl einer Installationsmethode

VORSICHT

Je nach Material des Rings und des Rohres, in dem der Aufnehmer installiert wird,
sind unterschiedliche Materialien und Installationsmethoden erforderlich. Priifen
Sie die technischen Daten des Detektors und die Installationsbedingungen und
wéhlen Sie die entsprechend geeignete Installationsmethode. Eine falsche
Installation kann zu Leckagen fiihren oder die Rohrflansche beschéddigen.

Installationsmethode entsprechend dem Material

Wihlen Sie aus der folgenden Tabelle die fiir das Material geeignete

Installationsmethode.
Rohrmaterial Erdungsring-Material S. Seite
SUS Seite 2-19
Metall

Anderes Material als SUS Seite 2-20

SUS Seite 2-21

PVC

Anderes Material als SUS Seite 2-23
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Installation des Instruments

Installation in einem horizontalen Rohr

Eine falsche Installation kann zu Leckagen fiihren oder die Rohrflansche
beschéddigen.

Erforderliches Zubehor

Folgende Teile sind erforderlich:
* Gewindebolzen und Muttern

* Zentrierhilsen

* Dichtungen: Je nach Material des Rohrs, in dem der Detektor installiert wird, ist ein
entsprechendes Dichtungsmaterial erforderlich. Siehe Installationsablauf fiir
verschiedene Rohrmaterialien auf Seite 2-19 bis Seite 2-23.

Ablauf

Folgen Sie dem nachstehenden Ablauf, um den Detektor in einem horizontal
verlaufenden Rohr zu installieren.

Schritt

Titigkeit

Abbildung

1

Setzen Sie die Gewindebolzen in den
Bohrungen des Flansches ein wie durch die
schwarzen Punkte in der Abbildung
eingezeichnet. Schieben Sie auf jeden
Gewindebolzen zwei Zentrierhiilsen auf,
bevor Sie diese einsetzen.

D@

Flansch

Drehen Sie den Detektor so, dass der Pfeil
in die FlieBrichtung des Mediums weist.
Setzen Sie den Detektor mit den
Dichtungen zwischen den Rohrflanschen
ein.

Richten Sie den Detektor so aus, dass er
auf den Zentrierhiilsen sitzt.

Stellen Sie sicher, dass der Detektor
korrekt zentriert ist.

Vergewissern Sie sich, dass die Dichtungen
nicht iiber die Rohrflansche hinausstehen.

Wenn Sie diese Punkte gepriift haben,
setzen Sie die librigen Gewindebolzen in
die Flanschbohrungen ein und ziehen Sie
die Schrauben gleichmifig auf die auf
Seite 2-12 genannten Anzugsdrehmomente
an.
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Installation in einem vertikalen Rohr

Eine falsche Installation kann zu Leckagen fithren oder die Rohrflansche
beschidigen.

Erforderliches Zubehor

Folgende Teile sind erforderlich:

* Gewindebolzen und Muttern

» Zentrierhiilsen

* Dichtungen: Je nach Material des Rohrs, in dem der Detektor installiert wird, ist ein
entsprechendes Dichtungsmaterial erforderlich. Siehe Installationsablauf fiir
verschiedene Rohrmaterialien auf Seite 2-19 bis Seite 2-23.

Ablauf
Folgen Sie dem nachstehenden Ablauf, um den Detektor in einem vertikal
verlaufenden Rohr zu installieren.

Schritt Tatigkeit Abbildung
1 » Setzen Sie Gewindebolzen in die beiden
hinteren der schwarz eingezeichneten
Flanschbohrungen ein und ziehen Sie die
Muttern leicht an. Schieben Sie auf jeden
Gewindebolzen eine Zentrierhiilse, bevor (

Klemmenbox-
Seite

Flansch -~ e
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Ruckseite
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Sie diesen einsetzen.

2 * Drehen Sie den Detektor so, dass der Pfeil N
in die FlieBrichtung des Mediums weist. o

» Setzen Sie den Detektor mit den
Dichtungen zwischen den Rohrflanschen
ein.

Dichtung
-
.©

@
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0
U
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o
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3 » Setzen Sie die Gewindebolzen mit
Zentrierhiilse in die librigen beiden
Flanschbohrungen ein, die in den Schritten
1 und 2 schwarz eingezeichnet sind.

4 * Stellen Sie sicher, dass der Detektor korrekt
zentriert ist.

» Vergewissern Sie sich, dass die Dichtungen
nicht iiber die Rohrflansche hinausstehen.

* Wenn Sie diese Punkte gepriift haben,
setzen Sie die librigen Gewindebolzen in
die Flanschbohrungen ein und ziehen Sie
die Schrauben gleichméBig auf die auf Seite
2-12 genannten Anzugsdrehmomente an.
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Installation in einem Metallrohr (1)

Einfiihrung

Dieser Abschnitt beschreibt die Installationsmethode fiir die folgende Kombination
von Rohr- und Erdungsring-Materialien. Die Installationsmethoden fiir andere
Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite 2-16.
Rohrmaterial: Metall

Erdungsring-Material: SUS

Erforderliches Zubehor
Folgende Teile sind erforderlich:

* Gewindebolzen und Muttern

» Zentrierhiilsen

* Dichtungen: Wir empfehlen Dichtungen aus einem anderen Material als Gummi,
wie zum Beispiel PTFE oder andere Feststoffdichtungen.
Die empfohlenen Innendurchmesser sind in Tabelle 2-2 auf Seite 2-15 angegeben.

Gummidichtungen konnen zwar eingesetzt werden, es ist jedoch nicht moglich,
die Anzugsdrehmomente zu reduzieren.

Installationsablauf

+ Installieren Sie den Detektor wie in Abbildung 2-15 gezeigt. Das
Anzugsdrehmoment fiir die Schrauben ist vom Dichtungsmaterial unabhingig. Das
korrekte Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-1 auf Seite 2-12. Den
Innendurchmesser der Dichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-2 auf Seite 2-15.

* Zur Installation des Detektors mit Gummidichtungen und einem geringen
Anzugsdrehmoment siehe Seite 2-24.

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz von Gummidichtungen und ein geringes
Anzugsdrehmoment zu einem unzureichenden Oberflichendruck zwischen
Auskleidung und Erdungsring fithren kann, der Leckagen verursacht.

\_/

Z —

Rohrseitiger Flansch

Auskleidung \ Dichtung

Erdungsring

Abbildung 2-15 Installation mit SUS-Erdungsring und Metallrohr
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2-20

Installation in einem Metallrohr (2)

Einflihrung

Dieser Abschnitt beschreibt die Installationsmethode fiir die folgende Kombination
von Rohr- und Erdungsring-Materialien. Die Installationsmethoden fiir andere
Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite 2-16.
Rohrmaterial: Metall

Erdungsring-Material: Anderes Material als SUS

Erforderliches Zubehor

Folgende Teile sind erforderlich. Es sind keine Dichtungen erforderlich, da PTFE-
Dichtungen mitgeliefert werden.

* Gewindebolzen und Muttern
e Zentrierhiilsen

Installationsablauf

» Installieren Sie den Detektor wie in den folgenden Abbildungen gezeigt. Das
korrekte Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-1 auf Seite 2-12.

» Zur Installation des Detektors mit Gummidichtungen und einem geringen
Anzugsdrehmoment siche Seite 2-23.

VORSICHT

Bitte beachten Sie, dass die Verwendung weiterer Dichtungen zusétzlich zur
vorhandenen PTFE-Dichtung zu Leckagen fiihren kann (sieche Abbildung 2-17).

/ \
PTFE-Dichtung

Auskleidung Erdungsring

Abbildung 2-16 Installation mit Erdungsring aus anderem Material als SUS und
Metallrohr

/ |

—/

/

Dichtung

-

\ :
/ / \ 0\
PTFE-Dichtung

Auskleidung Erdungsring
Abbildung 2-17 Beispiel fiir falsche Installation
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Installation in einem PVC-Rohr (1)

Einfuhrung

Dieser Abschnitt beschreibt die Installationsmethode fiir die folgende Kombination
von Rohr- und Erdungsring-Materialien. Die Installationsmethoden fiir andere
Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite 2-16.
Rohrmaterial: PVC

Erdungsring-Material: SUS

Erforderliches Zubehor

Folgende Teile sind erforderlich:

* Gewindebolzen und Muttern

* Zentrierhiilsen

* Dichtungen: Wir empfehlen Dichtungen aus einem anderen Material als Gummi
(z. B. PTFE oder Feststoffdichtungen). Die empfohlenen Nennweiten entnehmen
Sie bitte Tabelle 2-2 auf Seite 2-15. Wenn Sie Gummidichtungen verwenden, ist
eine weitere Dichtung aus dem gleichen Material und mit einer Dicke von 0,5 bis
1,0 mm erforderlich. Die entsprechenden Abmessungen sind in Tabelle 2-3 auf
Seite 2-15 angegeben.

» Schutzplatte: Verwenden Sie eine Schutzplatte, wenn das Anziehen der Schrauben
mit dem spezifizierten Drehmoment zu Verzug oder zu Schiden am PVC-Rohr
fiihren kann. Die Schutzplatte ist in Abbildung 2-19 dargestellt.

Installationsablauf

Der Installationsablauf ist je nach Installationsdetails wie Anzugsdrehmomente und
Verwendung einer Schutzplatte unterschiedlich. Wéhlen Sie aus den folgenden drei
Methoden die am besten geeignete.
1. Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit dem
spezifizierten Anzugsdrehmoment.
Installieren Sie den Detektor wie in Abbildung 2-18 gezeigt.
Das Anzugsdrehmoment fiir die Schrauben ist vom Dichtungsmaterial
unabhingig. Das korrekte Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-1 auf Seite

2-12. Den Innendurchmesser der Dichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-2 auf
Seite 2-15.

VORSICHT

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz von Gummidichtungen und ein geringes
Anzugsdrehmoment zu einem unzureichenden Oberflichendruck zwischen
Auskleidung und Erdungsring fiihren kann, der Leckagen verursacht.

\ i

/ / \ Dichtung \

Auskleidung
Erdungsring

Abbildung 2-18 Installation mit SUS-Erdungsring
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2-22

2.

Verwenden Sie diese Installationsmethode zur Installation des Detektors mit einer
Schutzplatte, um das PVC-Rohr vor Verzug oder Beschiddigung zu schiitzen,
wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment angezogen werden.

Installieren Sie die Schutzplatte an der AuBlenseite des PVC-Flansches wie in
Abbildung 2-19 gezeigt. Die Schutzplatte schiitzt das PVC-Rohr vor Verformung
oder Schéden, wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment
angezogen werden. Der Drehmoment ist nicht vom Rohr- oder Erdungsring-
Material abhingig. Das korrekte Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-1 auf
Seite 2-12.

Schutzplatte

Dichtung
Auskleidung  Erdungsring

Abbildung 2-19 Installation mit SUS-Erdungsring (und Schutzplatte)

Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit geringem
Anzugsdrehmoment und Gummidichtungen.

Entfernen Sie den Erdungsring vom Detektor, setzen Sie eine Gummidichtung mit
einer Dicke von 0,5 bis 1,0 mm ein und installieren Sie den Erdungsring wieder
iiber der Gummidichtung. Bringen Sie den Detektor mit der Gummidichtung in
der in Abbildung 2-20 gezeigten Position am Rohr an. Ziehen Sie die Schrauben
mit einem Drehmoment an, dass die Dichtung leckagefrei abschlie3t. Verwenden
Sie in diesem Fall zwei Gummidichtungen aus dem gleichen Material.

J

\
[ |

/ "\ \
Auskleidung Gummidichtung (3-4 mm)

Gummidichtung
(0,5-1 mm) Erdungsring

Abbildung 2-20 Installation mit SUS-Erdungsring (und Gummidichtung)
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Installation in einem PVC-Rohr (2)

Einfiihrung

Dieser Abschnitt beschreibt die Installationsmethode fiir die folgende Kombination
von Rohr- und Erdungsring-Materialien. Die Installationsmethoden fiir andere
Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite 2-16.

Rohrmaterial: PVC
Erdungsring-Material: Anderes Material als SUS

Erforderliches Zubehor
Folgende Teile sind erforderlich:

¢ Gewindebolzen und Muttern
e Zentrierhiilsen

* Dichtungen: = Durch die PTFE-Dichtungen sind keine zusétzlichen Dichtungen
erforderlich. Wenn Sie Gummidichtungen verwenden, sind zwei Dichtungen aus
dem gleichen Material und mit einer Dicke von 0,5 bis 1,0 mm und von 3,0 bis
4,0 mm erforderlich. Die korrekten Abmessungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-3
und 2-4 auf Seite 2-15.

* Schutzplatte: =~ Wenn das Anziehen der Schrauben mit dem spezifizierten
Drehmoment zu Verzug oder zu Schiden am PVC-Rohr fiihren kann, ist eine
Schutzplatte erforderlich. Verwenden Sie Edelstahl oder ein dhnlich hartes Metall
mit einer Dicke von 1 mm oder mehr. Die Form entnehmen Sie bitte der
Abbildung 2-19.

Installationsablauf

Der Installationsablauf ist je nach Installationsdetails wie Anzugsdrehmomente und
Verwendung einer Schutzplatte unterschiedlich. Wéhlen Sie aus den folgenden drei
Methoden die am besten geeignete.

1. Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit dem
spezifizierten Anzugsdrehmoment.
Installieren Sie den Detektor wie in Abbildung 2-21 gezeigt. Das korrekte
Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-1 auf Seite 2-12.

Dichtung

\ :
/ / \ 0\
PTFE-Dichtung

Auskleidung Erdungsring

Abbildung 2-21 Installation mit Evdungsring aus anderem Material als SUS

2. Verwenden Sie diese Installationsmethode zur Installation des Detektors mit einer
Schutzplatte, um das PVC-Rohr vor Verzug oder Beschiddigung zu schiitzen,
wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment angezogen werden.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 2-23



Installation des Instruments Yamatake Corporation

Installieren Sie die Schutzplatte an der Aullenseite des PVC-Flansches wie in
Abbildung 2-22 gezeigt. Die Schutzplatte schiitzt das PVC-Rohr vor Verformung
oder Schéden, wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment
angezogen werden. Das entsprechende Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle
2-1 auf Seite 2-12.

Schutzplatte

AN

/
PTFE-Dichtung
(mitgeliefert)
Auskleidung Erdungsring

Abbildung 2-22 Installation mit Erdungsring aus anderem Material als SUS (und
Schutzplatte)

3. Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit geringem
Anzugsdrehmoment und Gummidichtungen.
Nehmen Sie zuerst den Erdungsring vom Detektor und legen Sie eine
Gummidichtung mit einer Dicke von 0,5 bis 1,0 mm auf. Installieren Sie
anschlieBend wieder den Erdungsring tiber der Gummidichtung.
Entfernen Sie als Néichstes die PTFE-Dichtung und ersetzen Sie sie durch eine
3,0 bis 4,0 mm dicke Gummidichtung. Installieren Sie den Detektor so wie in
Abbildung 2-23 gezeigt. Ziehen Sie die Schrauben mit dem erforderlichen
Drehmoment an, damit die Gummidichtung abdichtet. Verwenden Sie in diesem
Fall zwei Gummidichtungen aus dem gleichen Material. Die Abmessungen der
Gummidichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-3 und Tabelle 2-4 auf Seite 2-
15.

AN
e/ \
Auskleidung Gummidichtung (3-4 mm)

Gummidichtung

Erdungsrin
(0,5-1 mm) gsting

Abbildung 2-23 Installation mit Erdungsring aus anderem Material als SUS (mit
Gummidichtung)
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2-2-2 : Installation eines Detektors in Flanschausflihrung

Allgemeine Installationsbeschreibung

Installationsbeispiel
Abbildung 2-24 zeigt die prinzipielle Installationsmethode des Gerites.

Muttern

'@ Gewindebolzen

Dichtung
(Fur SUS-Erdungsring
erforderlich, sonst liegt
Dichtung bei.)

Abbildung 2-24 Installationsbeispiel

Anzugsdrehmomente

Lassen Sie bei der Handhabung angemessene Vorsicht walten. Das Gerit ist schwer
und kann Verletzungen verursachen, wenn es fallengelassen wird.

Tabelle 2-5 gibt die Anzugsdrehmomente fiir die verschiedenen Nennweiten an.
Ziehen Sie die Schrauben mit den vorgeschriebenen Anzugsdrehmomenten an, um
Leckagen zu verhindern.
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2-26

Tabelle 2-5 Anzugsdrehmomente

Nennweiten und Flansch-Druckstufen Anzugsdrehmomente Nm (kgf/cm)*
2,5 bis 15 mm JIS 10K 8 bis 13 (82 bis 132)*
JIS 20K 8 bis 13 (82 bis 132)*
ANSI/JPI 150 9 bis 14 (92 bis 143)*
ANSI/JPT 300 10 bis 16 (102 bis 163)*
25 mm JIS 10K 21 bis 31 (214 bis 316)*
(1 Zoll) JIS 20K 21 bis 32 (214 bis 326)*
ANSI/JPI 150 11 bis 17 (112 bis 173)*
ANSI/JPI 300 22 bis 34 (224 bis 347)*
40 mm JIS 10K 22 bis 32 (224 bis 326)*
(12 Zoll) JIS 20K 22 bis 34 (224 bis 347)*
ANSI/JPT 150 13 bis 18 (132 bis 184)*
ANSI/JPI 300 36 bis 57 (367 bis 581)*
50 mm JIS 10K 24 bis 34 (245 bis 347)*
(2 Zoll) JIS 20K 19 bis 31 (194 bis 316)*
ANSI/JPI 150 23 bis 32 (235 bis 326)*
ANSI/JPT 300 20 bis 32 (204 bis 326)*
65 mm JIS 10K 20 bis 31 (204 bis 316)*
(22 Zoll) JIS 20K 37 bis 61 (377 bis 622)*
ANSI/JPI 150 26 bis 35 (265 bis 357)*
ANSI/JPI 300 37 bis 57 (377 bis 581)*
80 mm JIS 10K 20 bis 31 (204 bis 316)*
(3 Zoll) JIS 20K 37 bis 61 (377 bis 622)*
ANSI/JPI 150 26 bis 35 (265 bis 357)*
ANSI/JPI 300 37 bis 57 (377 bis 581)*
100 mm JIS 10K 22 bis 33 (224 bis 337)*
(4 Zoll) JIS 20K 41 bis 66 (418 bis 673)*
ANSI/JPI 150 21 bis 31 (214 bis 316)*
ANSI/JPI 300 43 bis 66 (439 bis 673)*
150 mm JIS 10K 47 bis 67 (479 bis 683)*
(6 Zoll) JIS 20K 58 bis 91 (592 bis 928)*
ANSI/JPI 150 42 bis 60 (428 bis 612)*
ANSI/JPT 300 50 bis 74 (510 bis 755)*
200 mm JIS 10K 44 bis 65 (449 bis 663)*
(8 Zoll) JIS 20K 66 bis 102 (673 bis 1040)*
ANSI/JPT 150 42 bis 59 (428 bis 602)*
ANSI/JPI 300 81 bis 120 (826 bis 1224)*

Anmerkung *: Die Werte in Klammern sind nur als Referenz angegeben.
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Flanschform

Verwenden Sie Flansche, bei denen die Kontaktfldche mit der Dichtung so grof3 wie
moglich ist, siche Abbildung 2-25.

O Gut X Nicht akzeptabel

(Medium kann wegen
der kleinen Dichtflache

SchweilRnaht
austreten.)

4
A4

Flansch

Rohr

Abbildung 2-25 Flanschform

Anmerkung Stellen Sie vor der Installation des Detektors sicher, dass alle
Fremdkorper aus dem Detektor herausgespiilt wurden. Fremdkoérper
konnen Schwankungen des Ausgangssignals verursachen.

* Beriihren Sie die Elektroden nicht mit der blof3en Hand oder verdlten
oder fettigen Lappen. Dies kann Schwankungen des Ausgangssignals
verursachen.

* Beachten Sie bei der Installation des Detektors die Fliefrichtungs-
markierung. Eine falsche Ausrichtung fiihrt zu einem negativen
Ausgangssignal.

e Versuche Sie nie, den Detektor zwischen zwei Flanschen zu installieren,
die zu eng zusammenstehen. Dies kann den Detektor beschddigen.

=

Abbildung 2-26 Beispiel fiir eine falsche Montage

Vergewissern Sie sich, dass die Innendurchmesser von Rohr und Detektor exakt
tibereinstimmen, und installieren Sie den Detektor so, dass die Dichtung nicht in das
Rohr hineinragt. Dies kann zu Leckagen und anderen Gefahren fiihren.

Anmerkung Ziehen Sie die Schrauben in mehreren Durchgdngen gleichmdfig bis
zum vorgeschriebenen Drehmoment an. Wenn damit kein dichter
Ubergang erzielt wird, vergewissern Sie sich, dass das Rohr nicht
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exzentrisch sitzt und ziehen Sie die Schraube nach und nach fest.
Installieren Sie den Detektor vorsichtig und achten Sie darauf, dass das
maximale Drehmoment nicht iiberschritten wird, anderenfalls wird der
Detektor beschddigt.

Zubehorteile fur die Installation

2-28

Einflihrung

Fiir die Installation des Detektors sind folgende Teile erforderlich:

* Dichtungen:Bei Verwendung von SUS-Erdungsringen sind Dichtungen vom
Kunden zu stellen.

Fiir Erdungsringe aus anderem Material werden Dichtungen als Teil des
Standardzubehors mitgeliefert

Dichtungen

Dichtungen werden als Standardzubehor mit dem Erdungsring mitgeliefert, auBer bei
Erdungsringen aus SUS-Material. Bei Verwendung von SUS-Erdungsringen sind
Dichtungen vom Kunden zu stellen. Wir empfehlen Dichtungen aus einem anderen
Material als Gummi, wie zum Beispiel PTFE oder andere Feststoffdichtungen.

Den Innendurchmesser der Dichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-6.

Anmerkung FEine Dichtung mit zu kleinem Innendurchmesser kann zu
Verwirbelungen und damit zu ungenauen Messungen fiihren.

» FEine Dichtung mit zu grofsem Innendurchmesser kann Leckagen
verursachen. Im Medium mitgefiihrte Feststoffe konnen sich zwischen
Dichtung und Flansch absetzen und zu ungenauen Messungen fiihren.

Tabelle 2-6 Empfohlener Innendurchmesser der Dichtungen

Gehiusedurchmesser Innendurchmesser (mm)
2,5 mm 11 £1
5 mm 11 +1
10 mm 11+£1
15 mm (%2 Zoll) 16 +£1
25 mm (1 Zoll) 25 +1
40 mm (1% Zoll) 40 +1
50 mm (2 Zoll) 51 =1
65 mm (2% Zoll) 64 +1
80 mm (3 Zoll) 76 +1
100 mm (4 Zoll) 95 +1
150 mm (6 Zoll) 148 +1
200 mm (8 Zoll) 196 £1
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Auswahl einer Installationsmethode

Vorsicht

VORSICHT

Die erforderlichen Materialien und die Installationsmethoden sind je nach Material
des Erdungsrings und des Rohres unterschiedlich. Priifen Sie die technischen Daten
des Detektors und die Installationsbedingungen und wéhlen Sie die entsprechend
geeignete Installationsmethode. Eine falsche Installation kann zu Leckagen fiihren
oder die Rohrflansche beschidigen.

Installationsmethode entsprechend dem Material

Wihlen Sie aus der folgenden Tabelle die fiir das Material geeignete

Installationsmethode.
Rohrmaterial Erdungsring-Material S. Seite
SUS Seite 2-30
Metall

Anderes Material als SUS Seite 2-31

SUS Seite 2-32

PVC

Anderes Material als SUS Seite 2-34
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Installation in einem Metallrohr (1)

Einfiihrung

Dieser Abschnitt beschreibt die geeignete Installationsmethode fiir die nachstehend
angegebene Materialkombination von Erdungsring und Rohr. Die
Installationsmethoden fiir andere Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der
Tabelle auf Seite 2-29.

Rohrmaterial: Metall
Erdungsring-Material: SUS

Erforderliches Zubehor
Folgende Teile sind erforderlich:

e Schrauben und Muttern

* Dichtungen:Wir empfehlen Dichtungen aus einem anderen Material als Gummi,
wie zum Beispiel PTFE oder andere Feststoffdichtungen. Die
empfohlenen Innendurchmesser sind in Tabelle 2-6 auf Seite 2-28
angegeben.

Installationsablauf

» Installieren Sie den Detektor wie in Abbildung 2-27 gezeigt. Das
Anzugsdrehmoment fiir die Schrauben ist vom Dichtungsmaterial unabhingig.
Das korrekte Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-5 auf Seite 2-26. Den
Innendurchmesser der Dichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-2 auf Seite 2-15.

VORSICHT

Ein geringes Anzugsdrehmoment kann zu einem unzureichenden Oberflichendruck
zwischen Auskleidung und Erdungsring fiihren, der Leckagen verursacht.

/

AN

Auskleidung  Erdungsring Dichtung

Abbildung 2-27 Installation mit SUS-Erdungsringen
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Installation in einem Metallrohr (2)

Einfiihrung

Dieser Abschnitt beschreibt die geeignete Installationsmethode fiir die nachstehend
angegebene Materialkombination von Erdungsring und Rohr. Die
Installationsmethoden fiir andere Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der
Tabelle auf Seite 2-29.

Rohrmaterial: Metall

Erdungsring-Material: Anderes Material als SUS

Erforderliches Zubehor

Folgende Teile sind erforderlich. Es sind keine Dichtungen erforderlich, da PTFE-
Dichtungen mitgeliefert werden.

* Schrauben und Muttern

Installationsablauf
* Installieren Sie den Detektor wie in Abbildung 2-28 gezeigt. Das korrekte
Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-5 auf Seite 2-26.

VORSICHT

Bitte beachten Sie, dass die Verwendung weiterer Dichtungen zusitzlich zur
vorhandenen PTFE-Dichtung zu Leckagen fiihren kann (siche Abbildung 2-29).

— <

/

PTFE-Dichtung (mitgeliefert)

Auskleidung Erdungsring

Abbildung 2-28 Installation mit Erdungsring aus anderem Material als SUS

- T N\

Dichtung

-/

\\ PTFE-Dichtung

Auskleidung  Erdungsring (mitgeliefert)

Abbildung 2-29 Beispiel fiir falsche Installation
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Installation in einem PVC-Rohr (1)

2-32

Einflihrung

Dieser Abschnitt beschreibt die Installationsmethode fiir die folgende Kombination
von Rohr- und Erdungsring-Materialien. Die Installationsmethoden fiir andere
Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite 2-29.
Rohrmaterial: PVC

Erdungsring-Material: SUS

Erforderliche Teile

Folgende Teile sind erforderlich:

* Gewindebolzen und Muttern

* Dichtungen: Wir empfehlen Dichtungen aus einem anderen Material als Gummi
(z. B. PTFE oder Feststoffdichtungen). Die empfohlenen Nennweiten entnehmen
Sie bitte Tabelle 2-6 auf Seite 2-28. Wenn Sie Gummidichtungen verwenden, ist
eine weitere Dichtung aus dem gleichen Material und mit einer Dicke von 0,5 bis
1,0 mm erforderlich. Die entsprechenden Abmessungen sind in Tabelle 2-3 auf
Seite 2-15 angegeben.

» Schutzplatte: Verwenden Sie eine Schutzplatte, wenn das Anziehen der Schrauben
mit dem spezifizierten Drehmoment zu Verzug oder zu Schiden am PVC-Rohr
filhren kann. Das Platte muss aus Metall (zum Beispiel Edelstahl mit einer Dicke
von mindestens 6 mm) bestehen, das sich beim Anziehen der Muttern nicht
verformt. Die Form der Schutzplatte ist in Abbildung 2-31 dargestellt.

Installationsablauf

Der Installationsablauf ist je nach Installationsdetails wie Anzugsdrehmomente und
Verwendung einer Schutzplatte unterschiedlich. Wéhlen Sie aus den folgenden drei
Methoden die am besten geeignete.
1. Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit dem
spezifizierten Anzugsdrehmoment.
Installieren Sie den Detektor wie in Abbildung 2-30 gezeigt. Das
Anzugsdrehmoment fiir die Schrauben ist vom Dichtungsmaterial unabhingig. Das
korrekte Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-5 auf Seite 2-26. Den
Innendurchmesser der Dichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-2 auf Seite 2-15.

VORSICHT

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz von Gummidichtungen und ein geringes
Anzugsdrehmoment zu einem unzureichenden Oberflichendruck zwischen
Auskleidung und Erdungsring fiihren kann, der Leckagen verursacht.

NN

/

Auskleidung  Erdungsring Dichtung

Abbildung 2-30 Installation mit SUS-Erdungsring
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2. Verwenden Sie diese Installationsmethode zur Installation des Detektors mit einer
Schutzplatte, um das PVC-Rohr vor Verzug oder Beschiddigung zu schiitzen,
wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment angezogen werden.

Installieren Sie die Schutzplatte an der AuB3enseite des PVC-Flansches wie in
Abbildung 2-31 gezeigt. Die Schutzplatte schiitzt das PVC-Rohr vor Verformung
oder Schéden, wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment
angezogen werden. Das Drehmoment ist nicht vom Rohr- oder Erdungsring-
Material abhdngig. Das korrekte Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-5 auf
Seite 2-26. Den Innendurchmesser der Dichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-
6 auf Seite 2-28.

i

Revétement  Bague de Joint statique
mise a la terre

Plague protectrice

Abbildung 2-31 Installation mit SUS-Erdungsring (und Schutzplatte)

3. Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit geringem
Anzugsdrehmoment und Gummidichtungen.

Entfernen Sie den Erdungsring vom Detektor, setzen Sie eine Gummidichtung mit
einer Dicke von 0,5 bis 1,0 mm zwischen Auskleidung und Erdungsring ein und
installieren Sie den Erdungsring wieder iiber der Gummidichtung. Entfernen Sie
anschlieend die PTFE-Dichtung und setzen Sie dafiir eine 3 bis 4 mm dicke
Dichtung ein. Installieren Sie den Detektor so in der Rohrleitung, wie in
Abbildung 2-32 gezeigt. Ziehen Sie die Schrauben bis zu einem Drehmoment an,
dass die Dichtung leckagefrei abschlief3t.

i

Gummidichtung Gummidichtung
(0,5-1 mm)

Auskleidung Erdungsring

Abbildung 2-32 Installation mit SUS-Erdungsring (und Gummidichtung)
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Installation in einem PVC-Rohr (2)

2-34

Einflihrung

Dieser Abschnitt beschreibt die Installationsmethode fiir die folgende Kombination
von Rohr- und Erdungsring-Materialien. Die Installationsmethoden fiir andere
Materialkombinationen entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite 2-29.

Rohrmaterial: PVC
Erdungsring-Material: Anderes Material als SUS

Erforderliche Teile

Folgende Teile sind erforderlich:

* Gewindebolzen und Muttern

* Dichtungen: Durch die PTFE-Dichtungen sind keine zusétzlichen Dichtungen
erforderlich. Wenn Sie Gummidichtungen verwenden, sind zwei Dichtungen aus
dem gleichen Material und mit einer Dicke von 0,5 bis 1,0 mm und von 3,0 bis
4,0 mm erforderlich. Die korrekten Abmessungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-3
und 2-4 auf Seite 2-15.

» Schutzplatte: Wenn das Anziehen der Schrauben mit dem spezifizierten
Drehmoment zu Verzug oder zu Schdden am PVC-Rohr fiihren kann, ist eine
Schutzplatte erforderlich. Verwenden Sie Edelstahl oder ein dhnlich hartes Metall
mit einer Dicke von 1 mm oder mehr. Die Form der Schutzplatte ist in Abbildung
2-31 dargestellt.

Installationsablauf

Der Installationsablauf ist je nach Installationsdetails wie Anzugsdrehmomente und

Verwendung einer Schutzplatte unterschiedlich. Wahlen Sie aus den folgenden drei

Methoden die am besten geeignete.

1. Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit dem
spezifizierten Anzugsdrehmoment.
Installieren Sie den Detektor wie in Abbildung 2-33 gezeigt. Das korrekte
Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle 2-5 auf Seite 2-26. Die Abmessungen
der Gummidichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-3 und Tabelle 2-4 auf Seite
2-15

_<
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Gummidichtung Gummidichtung
(0,5-1 mm) (3-4 mm)
Auskleidung Erdungsring

Abbildung 2-33 Installation mit Erdungsring aus anderem Material als SUS

2. Verwenden Sie diese Installationsmethode zur Installation des Detektors mit einer
Schutzplatte, um das PVC-Rohr vor Verzug oder Beschiddigung zu schiitzen,
wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment angezogen werden.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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Installieren Sie die Schutzplatte an der AuBlenseite des PVC-Flansches wie in
Abbildung 2-34 gezeigt. Die Schutzplatte schiitzt das PVC-Rohr vor Verformung
oder Schéden, wenn die Schrauben mit dem spezifizierten Drehmoment
angezogen werden. Das entsprechende Drehmoment entnehmen Sie bitte Tabelle
2-5 auf Seite 2-26.

Schutzplatte

NEN @\

Auskleidung  Erdungsring Fn']rilt:glilli:s;:ehrit)mg

Abbildung 2-34 Installation mit Erdungsring aus anderem Material als SUS (und
Schutzplatte)

3. Verwenden Sie diese Methode zur Installation des Detektors mit geringem
Anzugsdrehmoment und Gummidichtungen.
Nehmen Sie zuerst den Erdungsring vom Detektor und legen Sie eine
Gummidichtung mit einer Dicke von 0,5 bis 1,0 mm auf. Installieren Sie
anschlieend wieder den Erdungsring iiber der Gummidichtung.
Entfernen Sie als Néchstes die PTFE-Dichtung und ersetzen Sie sie durch eine
3,0 bis 4,0 mm dicke Gummidichtung. Installieren Sie den Detektor so wie in
Abbildung 2-35 gezeigt. Ziehen Sie die Schrauben mit dem erforderlichen
Drehmoment an, damit die Gummidichtung abdichtet. Verwenden Sie in diesem
Fall zwei Gummidichtungen aus dem gleichen Material. Die Abmessungen der
Gummidichtungen entnehmen Sie bitte Tabelle 2-3 und Tabelle 2-4 auf Seite 2-
15.

_<
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Gummidichtung Gummidichtung
(0,5-1 mm) (3-4 mm)
Auskleidung Erdungsring

Abbildung 2-35 Installation mit Erdungsring aus anderem Material als SUS (und
Gummidichtung)
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2-2-3 : Installation eines externen Messumformers

Allgemeine Installationsbeschreibung

Der externe Messumformer mit integrierter Anzeige kann an einer Wand oder an
einem 2"-Rohr (DN50) befestigt werden.
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Abbildung 2-36 Wandmontage
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Abbildung 2-37 Montage an DN50-Rohr
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Kapitel 3: Verdrahtung

Kapitelubersicht

Dieses Kapitel beschreibt die Verdrahtung des Hauptgerits sowie der SFC- und
HART-Kommunikationsgerite.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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3-1 : Verdrahtung

Verdrahtung

Einfuhrung

Zum Betrieb muss das Instrument mit 15,3 bis 42 V DC versorgt werden. Die
Verdrahtung des Instruments wird in folgenden Punkten beschrieben:

» Position der Klemmen zur Verdrahtung

* Anschluss des Verbindungskabels zwischen Detektor und Messumformer
* Versorgungsspannung und Bilirdewiderstand

* Auswahl der Kabel und Verdrahtung

*  Erdung

* Verdrahtung von Spannungsversorgung und Analogausgang

* Verdrahtung des Impulsausgangs

* Verdrahtung des Kontaktausgangs

» Ablauf der Verdrahtung

* Verdrahtung zwischen Detektor und Messumformer

Anmerkung Schliefsen Sie das Instrument nicht direkt an die Netzspannung an.
Beim direkten Anschluss an die Netzspannung wird das Instrument
irreparabel beschddigt.

Versorgungsspannung und Biirdewiderstand

Versorgen Sie das Instrument mit 15,3 bis 42 V DC.

Spannungen tiber 50 V DC oder 35 V AC fiihren zu irreparablen Schiden am
Instrument.

Die Welligkeit sollte unter 1 Vss liegen.
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Vergewissern Sie sich, dass der Biirdewiderstand des Messkreises bei der verwendeten
Versorgungsspannung im angegebenen Betriebsbereich liegt, wie in Abbildung 3-1-1

gezeigt.
1164
@) 21.05<V <30
L V156
. 2 0.0218
= @30<v<42
o 5 R\-14.25
S agsl : 0.02383
& .
()
° {
=
()
©
.L
@ 250 g
153 21.05 24 42
Versorgungsspannung (V DC)
Anmerkung Zur Kommunikation mit einem SFC- oder HART-Kommunikations-
gerdt ist ein Widerstand von mindestens 250 Ohm erforderlich.
Abbildung 3-1-1 Biirdewiderstand und Versorgungsspannung

Klemme flr

Spannungsversorgungs-/ Impulsausgang/Kontaktausgang

Signalklemme (4-20 mA)

Anschluss fir
Kommunikationsgerat

Interne Erdungsklemme

Abbildung 3-1-2 Klemmenblock (integrierte Anzeige)
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3-4

Speisungsklemme

Spannungsversorgungs-/

Signalklemme (4-20 mA) Signalklemme
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X

Klemme fir
Impulsausgang/Kontaktausgang
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Interne Erdungsklemme

Abbildung 3-1-3 Klemmenblock (externe Anzeige)
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Auswahl des Kabeltyps

Verwenden Sie Kabel aus PVC-isoliertem Volldraht oder Litze mit einem Querschnitt
von 2 mm? und einer PVC-AuBenummantelung bis 600 V.

Um induzierte Stdrungen zu minimieren, empfehlen wir 2-adriges abgeschirmtes
Kabel zur Verdrahtung.

Wihlen Sie ein fiir die Umgebungsbedingungen geeignetes Mantelmaterial
(Umgebungstemperatur, korrosives Gas, korrosives Medium usw.).

Das Kabel wird iiber eine Durchfiihrung in die Klemmenbox eingefiihrt (mit G1/2-
Innengewinde, CM20-Innengewinde oder 1/2NPT-Innengewinde). Der optimale
AuBendurchmesser des Kabels betrigt ¢11 mm.

Die Kabelenden sollten mit einem aufgecrimpten, isolierten Kabelschuh fiir M4-
Schrauben versehen werden.

Die maximale Kabelldnge betrigt 1500 Meter.

Kabelfuhrung

Beachten Sie bei der Fiihrung des Kabels zwischen Gerét und Regler/Leitsystem die
folgenden Punkte:

» Fiihren Sie das Kabel nicht in der Nihe leistungsfiihrender Leitungen,
Transformatoren, Motoren, Netzteile oder anderer potentieller Stérquellen.
Verlegen Sie Steuer- und Signalkabel nicht in einem gemeinsamen Kabelkanal mit
Netzleitungen.

» Fiir einen wasserdichte und geschiitzte Verlegung der Kabel empfehlen wir,
Durchfiihrungen und Kabelkanile zu verwenden. Verwenden Sie unten an den
Kabelkanélen wasserdichte Durchfiihrungen.
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Yamatake Corporation

Erdung (integrierte Anzeige)

Die Erdung ist fiir eine genaue Durchflussmessung wichtig.

Die Erdung sollte direkt an einer Erde mit niedrigem Erdungswiderstand erfolgen.

Erden Sie die Erdungsklemme an einer Erde mit einem Erdungswiderstand unter
100€2 wie in Abbildung 3-2 oder Abbildung 3-3 gezeigt. Verwenden Sie die interne
und externe Erdungsklemme nicht gleichzeitig.

<Integrierte Anzeige>

<Externe Ausfithrung>

Abbildung 3-2 Erdung an
der internen Erdungsklemme

<Externe Ausfithrung>

Abbildung 3-3 Erdung an der externen
Erdungsklemme
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Verdrahtung von Spannungsversorgung und Analogausgang

HART®-
Kommunikations-
gerat
Versorgung
24/42 V DC

+ n | —

Rot | -

250 Q % Empfanger

| +

Mess-
umformer

Schwarz

* Externer Birdewiderstand
SFC * von 250 Q oder héher.

Abbildung 3-4 Schaltbild

Eingangskreise wie Regelungen

Wenn das 4-20-mA-Signal fiir schnelle Aufgaben wie zum Beispiel fiir Regelungen
verwendet wird, beschalten Sie den Eingang wie in der folgenden Abbildung

dargestellt.
Versorgung
24/42V DC
+ + ‘
B
MTG 250 Q % TuF Empfénger
T [+
100 Q
Abbildung 3-5 Schaltbild fiir Eingangsverdrahtung von Reglern usw.

VORSICHT

* Eine Verpolung kann Gerite beschiddigen. Priifen Sie die Verdrahtung auf die
korrekte Polaritét.

* SFC- und HART-Kommunikationsgerite konnen nicht gleichzeitigt verwendet
werden.

* Es ist nur die am Anzeigen-/Tastenfeld eingestellte Kommunikationsmethode
verfiligbar.
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Verdrahtung des Impulsausgangs

Der Impulsausgang ist ein Open-Collector-Ausgang.
Beachten Sie bei der Verdrahtung die korrekte Polaritdt und Spannung.

Schutzdiode

"""""""""" ' 100 mA max.
STATUSOUT + | =——

~

(o]

-

L_Q--------

STATUS OUT —

Pl ", .
, —| I, Falsche Polaritat vermeiden

| QP
Externe Spannungsversorgung
30 V DC max.

Abbildung 3-6 Schaltbild zur Verdrahtung des Impulsausgangs

* Eine Verpolung kann Gerite beschiadigen. Priifen Sie die Verdrahtung auf die
korrekte Polaritét.

* Verwenden Sie eine externe Spannungsversorgung, die die Anforderungen an
Spannung und Stromaufnahme erfiillt.

Verdrahtung des Kontaktausgangs
Achten Sie bei der Verdrahtung des Open-Collector-Ausgangs auf die korrekte

Polaritit.
Schutzdiode

Tttt oo Tt 100 mA max.
! STATUS OUT + ,}\ -~
I ¢ .
| | it
: YRS l \ \
| PV |< , | X : Last
\ S -47 ! [J |
! : [
: ¢ ! = I |
L STATUSOUT- | 1 __ - y

I_+_ ___|

| —| I, Falsche Polaritit vermeiden

| S|

Externe Spannungsversorgung
30 V DC max.

Abbildung 3-7 Schaltbild zur Verdrahtung des Kontaktausgangs

* Eine Verpolung kann Gerite beschddigen. Priifen Sie die Verdrahtung auf die
korrekte Polaritit.

* Verwenden Sie eine externe Spannungsversorgung, die die Anforderungen an
Spannung und Stromaufnahme erfiillt.
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Ablauf der Verdrahtung

Fiihren Sie die Verdrahtung von Instrument und Spannungsversorgung mit den
nachstehend beschriebenen Schritten aus.

Schritt Ablauf

1 Die Klemmenbox-Abdeckung ist mit Inbusschrauben (M3) befestigt.
Losen Sie die Schrauben mit einem Inbusschliissel (1,5).

2 Drehen Sie die Klemmenbox-Abdeckung mit dem dafiir vorgesehenen
Werkzeug entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie abzunehmen.

3 Entfernen Sie den Staubverschluss aus der Durchfiihrung fiir die
Ausgangssignalleitung.

4 Fiihren Sie das Kabel durch die Durchfiihrungen an der Unterseite ein.

Anmerkung Achten Sie darauf, den Mantel des Kabels nicht zu
beschddigen.

5 SchlieBen Sie das Kabel wie in Abbildung 3-6 gezeigt an die
Ausgangssignal-Klemmen (IOUTH, -) in der Klemmenbox an.

Anmerkung Achten Sie auf die korrekte Polaritdit.

Anmerkung Ziehen Sie die Schraubklemmen fest an. Das empfohlene
Anzugsdrehmoment betrdgt 1,5 Nm (1,1 ft-1b)*.

6 Verwenden Sie eine wasserdichte Durchfiihrung, um das Eindringen von
Regenwasser usw. zu verhindern.

Anmerkung Wir empfehlen ein dauerelastisches Dichtmittel auf
Silkonbasis.

7 Setzen Sie die Klemmenbox-Abdeckung wieder auf und schrauben Sie
sie mit dem dafiir vorgesehenen Werkzeug im Uhrzeigersinn wieder auf.
Sichern Sie die Abdeckung anschliefend wieder mit den
Inbusschrauben.

Anmerkung Achten Sie darauf, nicht die Finger an der Kante der
Abdeckung oder am Gewinde einzuklemmen.

*: Die Werte in Klammern sind nur als Referenz angegeben.
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3-10

Verdrahtung der Spannungsversorgung

Blrdewiderstand

Versorgung =W— 1
+

Zweiadriges abgeschirmtes Kabel /

Abbildung 3-8 Verdrahtung der Spannungsversorgung - integrierte Anzeige

Birdewiderstand

Versorgung =W— —

m R e ccccccccccccoeeceeeeeee L4

Zweiadriges abgeschirmtes Kabel /

Abbildung 3-9 Verdrahtung der Spannungsversorgung - externe Ausfiihrung

Verdrahtung zwischen Detektor und Messumformer

Kabel Typ SMC11
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Abbildung 3-10 Verdrahtung zwischen Detektor und Messumformer

Verwenden Sie zur Verdrahtung von Detektor und Messumformer ein Kabel des Typs
SMCIL.
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Kapitel 4: Betrieb

Kapitelubersicht

Dieses Kapitel beschreibt die Inbetriebnahme des Instruments und den
Nullpunktabgleich. AuBlerdem wird das Abschalten des Messsystems beschrieben.

Lesen Sie dieses Kapitel aufmerksam, bevor Sie das Instrument zum ersten Mal
einschalten und in Betrieb nehmen.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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4-1 : Uberpriifung vor der Inbetriebnahme

Einfuhrung

Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, bevor Sie das Instrument in Betrieb nehmen.
Das entsprechende Kapitel, in dem Sie weitere Informationen finden, ist in Klammern
angegeben.

(1) Uberpriifen Sie, dass der magnetisch-induktive Durchflussmesser korrekt in der
Rohrleitung installiert ist (Kapitel 2: Installation des Instruments).

(2) Uberpriifen Sie, dass die Verdrahtung korrekt angeschlossen wurde (Kapitel 3:
Verdrahtung).

(3) Falls Sie Kommunikationsfunktionen verwenden, iiberpriifen Sie, dass die
Kommunikationsgerdte korrekt angeschlossen sind (Kapitel 3: Verdrahtung).

(4) Fiillen Sie den Detektor mit dem Medium und fiihren Sie bei stehendem Medium
einen Nullpunktabgleich aus (Kapitel 5: Bedienung iiber das Anzeigen-/
Tastenfeld).

(5) Uberpriifen Sie, dass der Anschluss des Detektors dicht ist und dass keine
Leckagen an den Flanschen auftreten (Kapitel 2: Installation des Instruments).

(6) Uberpriifen Sie, dass der Detektor des magnetisch-induktiven Durchflussmessers
blasenfrei mit dem Medium geffiillt ist.

(7) Schalten Sie die Spannungsversorgung ein und lassen Sie das Gerit fiir
30 Minuten aufwérmen.

(8) Uberpriifen Sie, dass der Messumformer auf die im Datenblatt im Messumformer
angegebenen Einstellungen konfiguriert ist. Falls Anderungen der Einstellung
erforderlich sind, nehmen Sie diese Anderungen am Anzeigen-/Tastenfeld vor.

Anmerkung Falls der Detektor nicht vollstindig mit dem Medium gefiillt ist
oder wenn sich Blasen gebildet haben, kann die Anzeige nicht auf
den Nullpunkt abgeglichen werden. Lassen Sie in diesem Fall das
Medium durch den Detektor stromen, bis dieser vollstindig und
blasenfrei gefiillt ist.

* FEine unzureichende Erdung kann zu starken Schwankungen der

angezeigten Durchflussrate fiihren. Priifen Sie in derartigen Fillen
zundchst die Erdung.
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Betrieb

4-2 : Abschalten

Vorsicht

Stellen Sie vor dem Abschalten des Durchflussmessers immer zuerst den
Empféinger (wie z. B. einen Regler) auf Handbetrieb. Auf diese Weise wird
sichergestellt, dass sich der Empfénger nicht nach dem Abschalten des Detektors in
einem undefinierten Zustand befindet.

Ablauf

Halten Sie beim Abschalten des Instruments den folgenden Ablauf ein:

Schritt

Ablauf

1

Stellen Sie das mit dem Instrument angesteuerte Gerét (Regler,
Steuerung, usw.) auf Handbetrieb.

Schalten Sie die Spannungsversorgung ab.
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Kapitel 5: Bedienung uiber das Anzeigen-/
Tastenfeld

Dieser Abschnitt beschreibt die Bedienung des Systems iiber das Anzeigen-/
Tastenfeld. Systemkonfiguration und Einstellungen werden iiber vier Tasten am
Anzeigen-/Tastenfeld vorgenommen.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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5-1 : Einschalten

Einfuhrung

Beim Modell MTG konnen alle Einstellungen tiber das Anzeigen-/Tastenfeld
konfiguriert werden.

Einschalten

Nach dem Einschalten der Spannungsversorgung aktiviert das Gerat zunéchst alle
Elemente der Anzeige, fiihrt dann den Selbsttest aus und wechselt anschlieBend in den
normalen Messbetrieb..

ANZEIGE ALLER SEGMENTE
8 8 8 8 8 8 8 8 e 8.8.8.8.8.8.8.8
1ViIViIVIVIVIV) TOTAL Hauptanzeige: 8-stellige 7-Segmentanzeige
% Durchflussrate Momentanwert Summierter Wert
L L LT T T LT T 1T ] EEEEE it
inheitenanzeige
ANEEEEEEEEEEEEEE D ¢
. Untere Anzeige Parameter und Werte
- fiir die Einstellung.
Anzeige fiir 2 Sekunden.
o
<
SELBSTEST
- Obere Zeile blinkt
Der Strich (-) lauft von links nach rechts.
SELF CHECK Untere Anzeige: SELF CHECK MODE (Selbstest)
MODE Anzeige fiir 5 Sekunden
o
<
MESSBETRIEB

100.0 °

7. 069 m3h
88888888
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Bedienung uiber das Anzeigen-/Tastenfeld

Anzeigen und Bedienung des Anzeigen-/Tastenfeldes

Ubersicht der Betriebsarten

Das System verfiigt {iber die folgenden vier Betriebsarten:

Betriebsart

Beschreibung

MESSBETRIEB

In der Betriebsart werden die Messwerte angezeigt.

BEDIENERMODUS

In dieser Betriebsart kann der Bediener Einstellungen vornehmen.
Die Betriebsart erlaubt die Einstellung und Konfiguration von
Daten, die wihrend der Inbetriebnahme und Betrieb verdndert
werden. Anderungen sind in dieser Betriebsart nur in den
Schreibschutzebenen 0, 1 und 2 moglich. In Ebene 3 konnen Daten
nur angezeigt, nicht gedndert werden. (s. ,,5-3-2 : Anzeige der
Schreibschutzebene*)

[Dampfungskonstante, automatischer Nullpunktabgleich, Zéhler
zuriicksetzen usw. ]

VORSICHT

Eingestellte oder verdnderte Daten werden zunédchst
temporér gespeichert. Bitte beachten Sie, dass die
urspriingliche Einstellung wiederhergestellt wird,
wenn die gednderten Daten nicht innerhalb von

10 Minuten gespeichert werden.

Achten Sie darauf, dass Sie die Taste MODE driicken,
um zum Messbetrieb zuriickzukehren und die Daten
zu speichern.

ENGINEERING-
MODUS

In dieser Betriebsart werden Daten eingestellt, die seltener als die
Daten im Bedienermodus verdndert werden miissen.

Daten konnen in den Schreibschutzebenen 0 oder 1 gedndert
werden. In den Ebenen 2 und 3 kdnnen Daten nur angezeigt, nicht
gedndert werden.

[ID, Auswahl der Funktion, Detektordaten, Durchflussbereich,
Hysterese, Impulsdaten, Schleichmengenunterdriickung,
Sicherheitsstellung usw.]

VORSICHT

* Die Daten werden bei der Riickkehr zum
MESSBETRIEB mit der Betriebsart-Taste ,,Mode*
im nicht-fliichtigen Speicher abgespeichert. Achten
Sie darauf, dass Sie die Taste MODE driicken, um
die Einstellungen zu speichern.

Eingestellte oder verdnderte Daten werden zunéchst
temporér gespeichert. Bitte beachten Sie, dass die
urspriingliche Einstellung wiederherstellt wird,
wenn die gednderten Daten nicht innerhalb von

10 Minuten gespeichert werden. Achten Sie darauf,
dass Sie die Taste MODE driicken, um zum
Messbetrieb zurlickzukehren und die Daten zu
speichern.
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5-4

Betriebsart

Beschreibung

WARTUNGSMODUS

Diese Betriebsart dient fiir Einstellungen und Priifungen zur
regelméfigen Wartung oder wenn ein Fehler aufgetreten ist. Diese
Einstellungen und Priifungen sind nur in Schreibschutzebene 0
zuléssig.

[Uberpriifen des Messkreises, Ausgangseinstellung, Einstellung der
Steilheit usw.]

Diese Betriebsart ist in drei Modi unterteilt:
Ausgangspriifungs-Modus

Kalibrierungsmodus

Kritischer Modus

VORSICHT

+ Kalibrierungsmodus und Kritischer Modus enthalten
wichtige Einstellwerte oder Funktionen fiir die
Durchflussmessung. Falsche Einstellungen kdnnen
dazu flihren, dass keine genaue Messung mehr
moglich ist. Bitte wenden Sie sich fiir die Bedienung
an unsere Servicetechniker.

VORSICHT

* Die Daten werden bei der Riickkehr zum
MESSBETRIEB mit der Betriebsart-Taste ,,Mode*
im nicht-fliichtigen Speicher abgespeichert. Achten
Sie darauf, dass Sie die Taste MODE driicken, um
die Einstellungen zu speichern.

* Eingestellte oder verdnderte Daten werden zundchst
tempordr gespeichert. Bitte beachten Sie, dass die
urspriingliche Einstellung wiederherstellt wird,
wenn die gednderten Daten nicht innerhalb von
10 Minuten gespeichert werden. Achten Sie darauf,
dass Sie die Taste MODE driicken, um zum
Messbetrieb zuriickzukehren und die Daten zu
speichern.
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5-2 : Funktionen des Anzeigen-/Tastenfeldes

5-2-1 : Anzeigen-/Tastenfeld

Bezeichnung der Teile

Zeichen flir Summiererwert

8-stellige 7-Segmentanzeige

YZMATAKE
Hauptanzeige
Untere Anzeige *E‘HEEHEEB ]
RATEH

Zeichen fir %-Anzeige

e e R Zeichen fiir Momentandurch

Betriebsart-Taste ,Mode* Erhéhen-Taste

Rechtspfeil-Taste Verringern-Taste

Bezeichnung und Beschreibung der Teile
Dieser Abschnitt beschreibt die verfiigbaren Anzeigen des Anzeigen-/Tastenfeldes.

* Durchfluss-Anzeige

Die Durchflussrate kann auf dreierlei Weise angezeigt werden: % Durchfluss,
Momentanwert und summierter Wert. Die Anzeige kann mit der Taste auf
Momentanwert, % Durchfluss und summierten Wert umgeschaltet werden. Die
Anzeige des Momentanwerts ist mit RATE gekennzeichnet, die %-Durchfluss-
Anzeige mit % und der summierte Wert mit TOTAL (S. ,,5-3-1 :
Anzeigentibersicht*).

Bereich Beschreibung

Hauptanzeige Zeigt die Durchflussanzeige an, die im Bedienermodus
8-stellige 7-Segmentanzeige | unter DISP SELECT ausgewéhlt wurde.

Zeichen fiir %-Anzeige (%) Wird eingeblendet, wenn die Hauptanzeige auf %
Durchfluss eingestellt ist.

Zeichen fur Wird eingeblendet, wenn die Hauptanzeige auf den
Momentandurchfluss (RATE) | Momentandurchfluss eingestellt ist.

Zeichen fiir summierten Wert | Wird eingeblendet, wenn die Hauptanzeige auf den
(TOTAL) summierten Durchfluss eingestellt ist.

Untere Anzeige * Im MESSBETRIEB wird der Durchfluss in einem
anderem als dem fiir die obere Anzeige gewihlten
Format angezeigt.

* In anderen Betriebsarten als dem MESSBETRIEB
werden Informationen und Werte zu eingestellten
Parametern angezeigt.
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Dieser Abschnitt beschreibt die Tasten des Anzeigen-/Tastenfeldes.

Bezeichnung

Beschreibung

Taste MODE

* Ruft den BEDIENERMODUS auf.

* Betitigen Sie diese Taste, wenn Sie im
ENGINEERINGMODUS oder im WARTUNGSMODUS
Anderungen an Werten oder Einstellungen vorgenommen
haben, um diese zu speichern.

Rechtspfeil-Taste

* Bewegt den Cursor nach rechts.

Verringern-Taste

+ Andert den Parameter an der Cursorposition.
 Kehrt zur vorherigen Anzeige zuriick.
Wenn sich der Cursor oben

* OPERATOR'S links befindet (*, #, >),
MODE wechselt diese Taste die
c Anzeige.
ursor

Wenn sich der Cursor auf
* DAMPING einer Zahl befindet, wird der
001.0 S Wert verringert.
9

Cursor
Wenn sich der Cursor auf
# 1.0000 m/s dem Dezimalpunkt befindet,
SPAN 07. 069 m3/h verschiebt die Taste den
Cureor JT Dezimalpunkt nach rechts.

Erhohen-Taste

+ Andert den Parameter an der Cursorposition.
* Fiihrt zu einer der folgenden Anzeigen.
Wenn sich der Cursor oben

* OPERATOR'S links befindet (*, #, >),
-\ MODE wechselt diese Taste die
c Anzeige.
ursor

Wenn sich der Cursor auf
* DAMPING einer Zahl befindet, wird der
001.0 S Wert erhoht.
9

Cursor
Wenn sich der Cursor auf
# 1.0000 m/s dem Dezimalpunkt befindet,
SPAN 07.069 m3/h | verschiebt die Taste den
Cureor + Dezimalpunkt nach links.
Wenn sich der Cursor auf
* AUTO ZERO READY (BEREIT) befindet,
READY | startet die Taste den Vorgang.
R
Cursor —J
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5-3 : Beschreibung des MESSBETRIEBS

5-3-1 : Anzeigenubersicht

%-Durchfluss-Anzeige 1. Zeile (Hauptanzeige): % Durchfluss (%), 5-stellig
. auf der 7-Segmentanzeige
1 0 0 R 0 ' 2. Zeile:Momentanwert (5 signifikante Stellen)
3. Zeile:Summierter Wert (8 signifikante Stellen)
7.069 m3h Anzeige der Schreibsch b 0 bis 3
38888888 nzeige der Schreibschutzebene 0 bis
Momentanwert-Anzeige 1. Zeile (Hauptanzeige): Momentan-Durchfluss

p (RATE), 4-stellig auf der 7-Segmentanzeige
7 . 0 6 9 RATE 2. Zeile:%-Durchfluss-Anzeige (4 signifikante
T m3/h Stelle{n)? Emhe%t fiir Momentapwgrt
88888888 3. Zeile:Summierter Wert (8 signifikante Stellen)
Anzeige der Schreibschutzebene 0 bis 3

Summierer-Anzeige 1. Zeile (Hauptanzeige): Summierter Wert (TOTAL),
8-stellig auf der 7-Segmentanzeige
1 2 3 4 5 6 7 8 o 2. Zeile:Momentanwert (4 signifikante Stellen)
3. Zeile:%-Durchfluss (4 signifikante Stellen)
7. 069 m3/h . . .
100. 0% Anzeige der Schreibschutzebene 0 bis 3

Wenn der Ausgang als Kontaktausgang eingestellt ist, erfolgt keine Summierung.
Anstelle des summierten Wertes wird dann der vorherige Wert angezeigt.

Erlauterungen zur Anzeige

%-Durchfluss-Anzeige: Der %-Durchfluss wird iiber einen Bereich von -115,0% bis
115,0% angezeigt.

Der Wert wird mit einer Nachkommastelle (fest) angezeigt.

Der ganzzahlige Anteil wird mit bis zu drei Stellen angezeigt (0
bis 115).

In der Hauptanzeige werden fiihrende Nullen unterdriickt,
in der unteren Anzeige hingegen werden sie angezeigt.

Beispiel 019,8% — 19,8%
-000,5% = -0,5%

Die Vorzeichenposition (-) ist unverdnderlich, das positive
Vorzeichen wird nicht angezeigt.

Momentanwert-Anzeige: Der Momentanwert des Durchflusses wird bis zu einem
Wert angezeigt, der 115% des Bereichs entspricht.

Wenn die angezeigte Durchflussrate bei einem Wert von
115% des Bereichs grofer ist als der Anzeigenbereich, wird
der maximal darstellbare Wert (z. B. 9,999) angezeigt.

In der Hauptanzeige werden fithrende Nullen unterdriickt,
in der unteren Anzeige hingegen werden sie angezeigt.
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Summenanzeige: Der summierte Wert wird 8-stellig ohne Vorzeichen und ohne

Dezimalstellen angezeigt.

In der Hauptanzeige werden keine fithrenden Nullen unterdriickt,
in der unteren Anzeige hingegen werden sie angezeigt.

Bei einem Wert von 99999999 beginnt die Summierung wieder
bei 00000000.

5-3-2 : Anzeige der Schreibschutzebene

Schreibschutzebene

Die folgende Tabelle zeigt die Einstellung und Bedeutung der verschiedenen

Schreibschutzebenen.
LSC (Tastaturbedienung) Kommunikation
ib- <) , <) .
ot | swi | sw2 | Bo | Bu | G | e | Es | &
schutz- = 3 = PA=) 25 == zZ 2
ebene = 8 = S = 2 = S = S = 2
a Z e a = e
== = = = == k= = =
A z. = Ra z. =
= =
0 AUS | AUS L/S L/S L/S L/S L/S L/S
AKTIV | AKTIV | AKTIV | AKTIV | AKTIV | AKTIV
1 Ein Aus L/S L/S L/S L L L
AKTIV | AKTIV | AKTIV NUR NUR NUR
2 AUS EIN L/S L L/S L L L
AKTIV NUR AKTIV NUR NUR NUR
3 EIN EIN L L L/S L L L
NUR NUR AKTIV NUR NUR NUR
L/S: Lesen und Schreiben (Werte konnen gelesen und gedndert werden)
L: Lesen
S: Schreiben
AKTIV: Aktiviert
Deaktiviert:  Nicht aktiv
NUR: Nur der angegebene Vorgang ist freigegeben.Achten Sie darauf, dass

die Spannungsversorgung abgeschaltet ist, bevor Sie den DIP-Schalter
fiir den Schreibschutz einstellen.
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Einstellungen des DIP-Schalters fiir den Schreibschutz

Schalter-Nr. Versandeinstellung
S1 Je nach Schreibschutzebene
S2 Je nach Schreibschutzebene
S3 EIN (keine Datenidnderungen zuléssig.)

Hauptplatine
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5-4 : Ubersicht der Bedienung iiber das Anzeigen-/
Tastenfeld

Einfuhrung

Das Anzeigen-/Tastenfeld verfiigt iiber drei Betriebsarten: BEDIENERMODUS,
ENGINEERING-MODUS und WARTUNGSMODUS. Der WARTUNGSMODUS ist
in drei Unterbetriebsarten unterteilt: AUSGANG, KALIBRIERUNG und KRITISCH.
Die Anzeigen sind wie folgt strukturiert:

Abfolge der Anzeigen 1

* OPERATOR ‘S # ENGINEERING >MAINTENANCE >CRITICAL
MODE MOD E MODE MODE OFF
] ] ] ]
* DAMP ING # ID SET >O0UTPUT CHECK >ROM VER. 3.00
003.0s XXXXXXXX MODE OFF DATE 02—07—15
[] [] [] []
* AUTO ZERO # FUNC SET >OUTPUT CHECK >SHIPPING DATA
READY PULSE 1.0UT 100% RECOVERY READY
[] [] [] []
¥ CNT—RESET VALUE # EX 300.0 >OUTPUT CHECK >INITIAL DATA
00000000 MTG DIA 200 | *1 P.OUT 100% RECOVERY READY
] ] ¥
¥ CNT—RESET READY # 1.0000m/s > OUTPUT CHECK
PREV 00000000 SPAN 7.0690 GPM *0 ST.OUT CLOSE
] ] ¥
¥ SPIKE CUT # GRAVITY >O0UTPUT CHECK
OFF 1.0000 E X EX1
[] [] L]
* AVERAGING # COEFFICIENT >CALIBRATION
ON 30.0s 1.0000 MODE OFF
] ] ¥
*EMPTY #PLS 10.000Hz >CAL EX OFF
SENSITIVITY OFF SCL 196.36mG/P LOw 3.5mA
] ] ]
*DISP SELECT #PLS 30.000% >CAL EX OFF
TOTAL WID 0010ms 4.9mA
[] [] []
* COM SELECT #DROP OUT >CAL EX OFF
HART 10% 7.0mA
L] ¥ L]
* MODE ENTER #LOW FLOW CUT >CAL EX OFF
ENGINEERING 10% 11.9mA
[] ] []
* MODE ENTER #HI—ALM 100% >CAL EX OFF
MAINTENANCE LO—ALM 100% 14.0mA
Y ¥
# ERROR OUT MODE >CAL 1.0UT OFF
I.OUT HOLD LOW 4.000mA
[] ¥
# ERROR OUT MODE >CAL 1.0UT OFF
P.OUT HOLD HIGH 20.000mA
[] ¥
#ST. OUT MODE >CAL P.OUT OFF
NORMAL CLOSE FREQ 90Hz
¥
>CAL GAIN
*1 Wird nur angezeigt, wenn unter FUNC SET im ZERO READY
ENGINEERING-MODUS ein Impulsausgang L]
(PULSE) eingestellt wurde. 2CAL GAIN
*2 Wird nur angezeigt, wenn unter FUNC SET im 2.5m/’s vREADY
ENGINEERING-MODUS ein Kontaktausgang
(STOUT) eingestellt wurde. >CAL GAIN
10.0m/s READY
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Bedienung uiber das Anzeigen-/Tastenfeld

Einfuhrung

5-5 : Konfiguration im BEDIENERMODUS

Im BEDIENERMODUS stehen folgende Einstellungen und Parameter zur Verfiigung.
Diese Funktionen werden ab Abschnitt ,,5-5-1 : Einstellung der Dampfungskonstante*

eingehend beschrieben.

Parameter Beschreibung Anzeige
DAMPFUNG Stellt die 200 %
Dampfungskonstante ein. DAMPING '
005.0s
AUTO NULL Automatischer 5 >
Nullpunktabgleich * AUTO 7ZERO 0.0 %
- READY
ZAHLERVORWAHL Gibt einen Vorwahlwert vor, -
auf den der Zahler 20.0 %
zuriickgesetzt wird 2 CNT-RESET VALUE
’ 0004444
ZAHLER Setzt den Zahler auf den S
RUCKSETZEN Vorwahlwert zuriick. + CNT-RESET lzi%OAD/g(
- 00000000
SPIKE- Unterdriickt Spikes. 20.0 %
UNTERDRUCKUNG + SPIKE CUT
OFF
MITTELWERT Stellt die Mittelwert- 200 %
Funktion ein. * AVERAGING ’ 0
OFF
ANZEIGEN- Wihlt %-Durchfluss, 200 %
AUSWAHL Momentanwert oder * DISP SELECT. ?
summierten Wert fiir die - %
Hauptanzeige aus.
KOMMUNIKATIONS- | Wihlt die verwendete 20.0 %
ART Kommunikationmethode. * COM SELECT.
SFN. A
ENGINEERING- Aktiviert den 20.0 %
MODUS AUFRUFEN ENGINEERING-MODUS. * MODE ENTER. ?
" ENGINEERING
WARTUNGSMODUS Aktiviert den 200 %
AUFRUFEN WARTUNGSMODUS. * MODE ENTER.
MAINTENANCE
5-11
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5-12

Anzeigenfolge

Die Anzeigen des BEDIENERMODUS erscheinen in der nachstehend gezeigten

Abfolge:

z OPERATOR'S

MODE
|

»| £ DAMPING

003.0 s
.

fa

* AUTO ZERO

READY
.

fa

* CNT-RESET VALUE

fa

00000000
1
.

*

* CNT-RESET READY]

PREV 00000000

sy fa

* SPIKE CUT
OFF

st fa

* AVERAGING

ON 30.0 s

ar '

* DISP SELECT

TOTAL
-

'

* COM SELECT

HART
.

'

* MODE ENTER

ENGINEERING

sy la

* OPERATOR'S

MODE

-
lt——

! m
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5-5-1 : Einstellung der Dampfungskonstante

Die Dampfungskonstante gibt die Verzogerungszeit zum Erreichen von 63,2% des
Endwerts bei einer sprunghaften Anderung der Durchflussrate an. Bei stark
schwankendem Ausgangssignal konnen Sie die Ddmpfung erhéhen. Eine grofere
Dampfungskonstante stabilisiert den Ausgang, bewirkt jedoch ein langsameres
Ansprechverhalten. Die Dampfung sollte sinnvollerweise auf den grofiten Wert
eingestellt werden, der fiir das System annehmbar ist.

Magnetisch-
induktiver
Durchflussmesser
63,2%
MTG
Dampfung (s)
Sprungartige Eingangséanderung Ausgangsverhalten

Abbildung 5-1 Ausgangsverhalten mit Ddmpfung
Stellen Sie die Dampfungskonstante wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im
MESSBETRIEB (bei der Messung). 20.0 3%
Driicken Sie die Taste MODE. 01.94 m%h
WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS 5
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlielend N 2,0'0 %o
. . . . .. * OPERATOR'S
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung MODE
angezeigt.
20.0 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste —, bis sich der Cursor auf
der Stelle befindet, die Sie dndern mdchten. In . 200 %
diesem Beispiel miissen Sie die Taste dreimal DAMPING
betétigen, um zur ,,5“ zu gelangen. 0050 s
4 Driicken Sie die Taste T oder ¢, um die Konstante
zu dndern. In diesem Beispiel wird die Taste T . 20.0 %
fiinf Mal betidtigt, um die Dampfungskonstante DAMPING
von 5 auf 10 Sekunden einzustellen. 0050 s
5 Driicken Sie die Taste —, bis sich der Cursor
wieder auf der Modusanzeige (*) befindet. . 20.0 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum ~ DAMPING
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten 005.0 s

zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zurtick.
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5-5-2 : Automatischer Nullpunktabgleich

Der automatische Nullpunktabgleich darf nur bei ruhendem Medium im vollstdndig
gefiillten Detektor erfolgen. Fiihren Sie diese Funktion erst aus, nachdem der
magnetisch-induktive Durchflussmesser in der Prozessleitung installiert ist. Wenn das
Medium wéhrend der Ausfiithrung dieser Funktion nicht vollig ruht, wirkt sich dies in
einem Messfehler im Messbetrieb aus.

Einstellbereich: Nicht zutreffend
Grundeinstellung:Nicht zutreffend

Anmerkung Der Nullpunktabgleich dauert etwa zwei Minuten. Wiihrend des
Nullpunktabgleichs kann der Analogausgang unter Umstdinden auf bis
zu 9 mA ansteigen. Dies ist keine Funktionsstorung. Stellen Sie einen
Regler oder Regelkreis auf Handbetrieb, bevor Sie mit dem
Nullpunktabgleich beginnen.

Fiihren Sie den automatischen Nullpunktabgleich wie folgt aus:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im 0 %
MESSBETRIEB (bei der Messung). 01.94 m37h
Driicken Sie die Taste MODE. 0.0069 401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS 5
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlieffend . ,1 0 %
. . . . . * OPERATOR'S
wird die Anzeige zur Einstellung der Dampfung MODE
angezeigt.
1.0 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T einmal, um die abgebildete 00 %
Anzeige zu erhalten. * AUTO ZERO
READY
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf o0 %
. . 0
READY (Bereit) zu stellen. * AUTO ZERO
READY
5 Driicken Sie die Taste T, um den automatischen
Nullpunktabgleich zu starten. . 0.0 %
Wenn die Hauptanzeige auf % Durchfluss AUTO ZERO
eingestellt ist, blinkt wéhrend des Abgleichs der ON
Wert 0,0. Nach dem Abgleich blinkt das Display 00 %
nicht mehr, und die Anzeige ON wechselt wieder * AUTO ZERO
auf READY. READY
Der Nullpunktabgleich dauert etwa zwei Minuten.
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*) zu
stellen Driicken Sie Taste MODE, um zum . 00 %
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten zu | | —AUTO ZERO
speichern. READY

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-5-3 : Einstellung des Zahler-Vorwahlwerts

Stellen Sie einen Startwert fiir den integrierten Zéhler ein. Dieser Wert wird in
Impulseinheiten eingegeben. Um die Summierung mit dem hier eingestellten Wert zu
beginnen, setzen Sie den integrierten Zahler zurlick wie in Abschnitt 5.5.4
beschrieben.

Einstellbereich: 00000000 - 99999999
Grundeinstellung: 00000000

Stellen Sie den Vorwahlwert fiir den Zahler wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im
MESSBETRIEB (bei der Messung). 20.0 3%
Driicken Sie die Taste MODE. 01.94 mh
WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlieflend . 2|0-0 %
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung ~ OPERATOR'S
angezeigt. MODE
20.0 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T zweimal, um die
abgebildete Anzeige zu erhalten. 20.0 %
* CNT-RESET VALUE
00044444
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf den
Wert zu positionieren, den Sie &ndern mochten. 20.0 %
* CNT-RESET VALUE
00000000
5 Stellen Sie den gewiinschten Wert mit den Tasten
T und { ein. 20.0 %
* CNT-RESET VALUE
00005000
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*)
zu stellen. Driicken Sie Taste MODE, um zum . 200 %
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten Z CNT-RESET VALUE
zu speichern. 00005000

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-5-4 : Rucksetzen des Zahlers auf den Vorwahlwert

Diese Funktion setzt den internen Zahler auf den eingestellten Vorwahlwert zuriick.
Wenn der Vorwahlwert auf 1000 eingestellt ist, beginnt der Zdhler nach dem
Zuriicksetzen mit der Summierung bei einem Stand von 1000.

Wenn der interne Zahler zuriickgesetzt wird, erscheint auf der LCD-Anzeige neben
PREV der Wert unmittelbar vor dem Zuriicksetzen.

Einstellbereich:  Nicht zutreffend
Grundeinstellung: Nicht zutreffend

Setzen Sie den internen Zahler wie folgt zurtick:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im
MESSBETRIEB (bei der Messung). 20.0 %
Driicken Sie die Taste MODE. 01.94 m2h
WPO 00069401

2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS

erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlieSend 20.0 %
wird die Anzeige zur Einstellung der Dampfung ~ OPERATOR'S
angezeigt. MODE
200 %
* DAMPING
005.0 s

3 Driicken Sie die Taste T drei Mal, um die

abgebildete Anzeige zu erhalten. 200 %
* CNT-RESET READY

PREV 00000000

4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf
READY (Bereit) zu stellen. 20.0 %
* CNT-RESET READY
PREV 00000000
5 Driicken Sie zum Zuriicksetzen die Taste T.
Der Riicksetzvorgang ist nach 0,5 Sekunden 20.0 %
abgeschlossen, und die Anzeige ON wechselt " CNT-RESET ON
wieder auf READY. PREV 00000000
200 %
* CNT-RESET READY
PREV 00123456
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*)
zu stellen. Driicken Sie Taste MODE, um zum 200 %
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten Z CNT-RESET READY

PREV 00123456

zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-5-5 : Unterdriickung von Spikes

Diese Funktion unterdriickt Storspitzen (Spikes) im Durchflusssignal. Derartige
Impulsspitzen entstehen zum Beispiel, wenn Fremdkorper gegen die Elektrode
prallen.

Bei starken Anderungen der Durchflussrate hilt diese Funktion den Ausgang fiir die
eingestellte Dadmpfungszeit. In der Regel dauern Impulsspitzen nur einige
Millisekunden und klingen innerhalb der Haltezeit des Ausgangs ab, so dass das
Ausgangssignal nicht beeinflusst wird. Bei normalen Durchflussdnderungen spricht
der Ausgang nach Ablauf der Ddmpfungszeit an.

Diese Funktion sollte nicht fiir Anwendungen eingesetzt werden, in denen eine
schnelle Ansprechzeit erforderlich ist, wenn zum Beispiel eine Pumpe zu einem
pulsierenden Durchfluss fiihrt.

Magnetisch-
induktiver
Durchflussmesser

MTG

Ausgang

Impulsspitze (Spike) (ohne Storsignale)

Abbildung 5-2 Ausgangsverhalten mit automatischer Unterdriickung von Spikes

Stellen Sie die automatische Unterdriickung von Spikes wie folgt ein.

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im
MESSBETRIEB (bei der Messung). 20.0 3%
Driicken Sie die Taste MODE. 01.94 m’h
WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlielend . 2|0-0 %
wird die Anzeige zur Einstellung der Dampfung = OPERATOR'S
angezeigt. MODE
20.0 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T vier Mal, um die
abgebildete Anzeige zu erhalten. 200 %
* SPIKE CUT
OFF
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. 200 %
* SPIKE CUT
OFF
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Schritt Ablauf Anzeige
5 Wihlen Sie mit den Tasten T und { zwischen Ein
(ON) oder Aus (OFF). 20.0 %
* SPIKE CUT
ON
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*)
zu stellen. Driicken Sie Taste MODE, um zum . 200 %
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten Z SPIKE CUT
zu speichern. OFF

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.

5-5-6 : Einstellung der Mittelwertverarbeitung

Diese Funktion bildet einen Mittelwert {iber den gemessenen Durchfluss. Modell
MTG misst den Durchfluss alle 400 ms. Wenn zum Beispiel eine Mittelungszeit von
2 Sekunden eingestellt wird, berechnet das System den Mittelwert iiber 5 Messwerte
(2 Sekunden/400 Millisekunden).

Bei einem pulsierenden Durchfluss kann diese Funktion zum Glatten von Schwankungen
verwendet werden.

Der Mittelwert wird anhand der folgenden Gleichung berechnet:
k

2.0k

n=1

current =
© k

Beispiel: Bei einer Einstellung der Mittelungszeit von 2 Sekunden:
Gt Q1+ Ok 2+ 0k 3104 4

Qcurrent =
5
mit: qy ist der aktuell gemessene Wert und @, ist der vorher ausgegebene Wert.
Einstellbereich: Ein/Aus
Ein (1,0 bis 30,0 s)

Grundeinstellung: Aus

Magnetisch-

induktiver

Durchflussmesser

— e
MTG

Mittelungszeit (s)

Sprungartige

Eingangsanderung Ausgangsverhalten

Abbildung 5-3 Ausgangsverhalten bei aktiver Mittelwertfunktion
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Stellen Sie die Mittelwertbildung wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im
MESSBETRIEB (bei der Messung). 20.0 3%
Driicken Sie die Taste MODE. 01.94 m’h
WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlielend . 2|0-0 %
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung ~ OPERATOR'S
angezeigt. MODE
200 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T oder {, bis Sie die
abgebildete Anzeige erhalten. 20.0 %
* AVERAGING
OFF
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. 200 %
* AVERAGING
OFF
5 Driicken Sie die Taste T, um die Funktion von
OFF auf ON zu schalten. . 200 %
Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf den AVERAGING
Wert zu positionieren, den Sie dndern mdchten. ON 01.0s
6 Driicken Sie die Taste T oder {, um den
gewiinschten Wert einzustellen. 20.0 %
* AVERAGING
ON 05.0 s
7 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*)
zu stellen. i} 20.0 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum Z AVERAGING
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten ON 05.0s
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-5-7 : Einstellung der Messrohr-Leer-Erkennung

Ubersicht iiber die Messrohr-Leer-Erkennung

Die Funktion zur Erkennung eines leeren Messrohrs setzt Analogausgang (4 bis

20 mA) und Impulsausgang auf Null, wenn das Messrohr leer ist.

Auf dem Display wird abwechselnd der Nullpunkt und die Meldung ,,Empty Status*
fiir den Leerzustand angezeigt.

Funktionsweise der Messrohr-Leer-Erkennung

Zur Erkennung eines leeren Messrohrs wird das Durchflusssignal iiberwacht. Wenn
der Durchfluss iiber einen bestimmten Schwellenwert hinweg schwankt, wertet der
Detektor dies als leeres Messrohr.

Fiir die zuverlédssige Erkennung in unterschiedlichen Installationsumgebungen stehen
drei verschiedene Schwellenwert-Einstellungen zur Verfiigung. Wihlen Sie den fiir
Ihre Anwendung geeigneten Schwellenwert.

SENSITIVITY HIGH — hohe Empfindlichkeit
SENSITIVITY MID — mittlere Empfindlichkeit
SENSITIVITY LOW - niedrige Empfindlichkeit

Ausgange
Analogausgang (4 bis 20 mA): Wird auf 0% (4 mA) gesetzt
Impulsausgang: Wird auf bis 0 gesetzt (keine Impulse)

Anzeige: Zeigt abwechselnd ,,0%* und ,,EMPTY STATUS* an (wenn die
Hauptanzeige auf die %-Durchflussrate-Anzeige eingestellt ist)
Zeigt abwechselnd ,,0,000% und ,,EMPTY STATUS* an (wenn die
Hauptanzeige auf die Momentanwert-Anzeige eingestellt ist).
Zeigt abwechselnd ,, XXXXXXXX*“ und ,,EMPTY STATUS* an (wenn die
Hauptanzeige auf die Summenanzeige eingestellt ist).

Betriebsbedingungen

» Das Gerit muss korrekt geerdet sein (Erdungswiderstand maximal 100 Q).
» Die Leitfahigkeit des Mediums darf maximal 30 uS/cm betragen.

* Der Rauschpegel muss mindestens gleich dem Schwellenwert sein, wenn das
Messrohr leer ist.

* Bei gefiilltem Messrohr muss der Rauschpegel unter dem Schwellenwert liegen.

Grundeinstellung
SENSITIVITY OFF — Aus
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Parametereinstellungen

Tabelle 5-1 Empfindlichkeitseinstellungen fiir die Messrohr-Leer-Erkennung

Empfindlichkeit der Rauschpesel
Messrohr-Leer-Erkennung peg

SENSITIVITY OFF - Aus Messrohr-Leer-Erkennung AUS

SENSITIVITY HIGH — hohe Empfindlichkeit Niedrige Signalschwelle

SENSITIVITY MID - mittlere Empfindlichkeit Mittlere Signalschwelle

SENSITIVITY LOW — niedrige Empfindlichkeit

Hohe Signalschwelle

Anmerkung Diese Funktion ist nur fiir Detektoren mit einer Nennweite ab 10 mm
verfiigbar. Bei den Nennweiten 2,5 mm und 5 mm erscheint die Anzeige
fiir diese Funktion ebenfalls, ist jedoch nicht anwendbar.

Anmerkung Diese Funktion ist bei Messumformern ab ROM Version-3.8 verfiighar.

ROM-Versionen bis 3.7 zeigen kein Einstellmenii fiir diese Funktion an.

Abschnitt 5.7.7, ,,Anzeige von ROM-Version und Datum *“ beschreibt,

wie Sie die ROM-Version abrufen kénnen.

Um die Erkennung eines leeren Messrohrs bei Gerdten mit ROM-

Versionen bis 3.7 zu nutzen, muss die Hauptplatine ausgetauscht

werden. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unseren
Vertrieb.
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Set tStellen Sie die Funktion zur Messrohr-Leer-Erkennung wie folgt ein.

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im
MESSBETRIEB (bei der Messung). 20.0 %
01.94 m3h
WPO 00069401
2 Driicken Sie die Taste MODE.
Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS 20.0 %
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlieSend ~ OPERATOR'S
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung MODE
angezeigt. 200 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T, bis Sie die abgebildete
Anzeige erhalten. 200 %
* EMPTY
SENSITIVITY  OFF
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. 20.0 %
* EMPTY
SENSITIVITY  OFF
5 Driicken Sie die Taste T, um die hohe
Empfindlichkeit (SENSITIVITY HIGH) zu 20.0 %
wéhlen. * EMPTY
SENSITIVITY HIGH
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*)
zu stellen. 20.0 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum Z EMPTY
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten SENSITIVITY  HIGH
zu speichern.
7 Entleeren Sie das Messrohr und priifen Sie die

Funktion in der Einstellung SENSITIVITY
HIGH. Der Messumformer benétigt mindestens
30 Sekunden zur Erkennung des leeren
Messrohrs.

(Ergebnis)

Wenn ein leeres Messrohr erkannt wurde,
erscheint die rechts abgebildete Anzeige.
Die Meldung ,,EMPTY STATUS* blinkt,
Analogausgang ist auf 4 mA gesetzt und der
Impulsausgang wird abgeschaltet.

00 %
EMPTY
STATUS

(Fortsetzung auf der néchsten Seite)
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Schritt

Ablauf

Anzeige

8 Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5 fiir die

Einstellungen SENSITIVITY MID — mittlere
Empfindlichkeit oder SENSITIVITY LOW —
niedrige Empfindlichkeit und priifen Sie, ob das
leere Messrohr auch in dieser Einstellung erkannt

wird.

Je nach Erkennung des Leerzustands in den
verschiedenen Einstellungen ergibt sich eines der
folgenden Ergebnisse.

(Ergebnisse der Messrohr-Leer-Erkennung bei leerem Messrohr)

Einstellung Ergebnisse (1) Ergebnisse (2) Ergebnisse (3) Ergebnisse (4)

LOW EMPTY STATUS | EMPTY STATUS | EMPTY STATUS | EMPTY STATUS
blinkt blinkt nicht blinkt nicht blinkt nicht

MID EMPTY STATUS | EMPTY STATUS | EMPTY STATUS | EMPTY STATUS
blinkt blinkt blinkt nicht blinkt nicht

HIGH EMPTY STATUS | EMPTY STATUS | EMPTY STATUS | EMPTY STATUS
blinkt blinkt blinkt blinkt nicht

* Wenn der Leerzustand in der HIGH-Einstellung
nicht erkannt wird (Ergebnis 4), ist diese
Funktion in der Installationsumgebung nicht
verfligbar.

Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5, um die
Funktion abzuschalten (OFF).

Fiillen Sie im nachsten Schritt das Messrohr mit
dem Medium.

Uberpriifen Sie, dass in diesem Zustand das
Messrohr nicht als leeres Messrohr gemeldet
wird.

Der Messumformer bendtigt mindestens

30 Sekunden zur Erkennung des gefiillten
Messrohrs.

(Von Ergebnis 1)

* Wenn Sie in Schritt 8 das Ergebnis (1) erhalten
haben, fahren Sie hier fort.
Uberpriifen Sie, dass kein Leerzustand erkannt
wird, wenn Sie die Funktion auf SENSITIVITY
LOW — niedrige Empfindlichkeit eingestellt
haben.

(Ergebnis)

* Wenn kein leeres Messrohr gemeldet wird,

behalten Sie die Einstellung SENSITIVITY
LOW —niedrige Empfindlichkeit bei.

* Wenn ein leeres Messrohr gemeldet wird und
die rechts abgebildete Anzeige erscheint, ist die
Funktion in dieser Umgebung nicht verfiigbar.
Schalten Sie die Funktion ab (OFF).

0.0

EMPTY

%

STATUS

(Fortsetzung auf der néchsten Seite)
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Schritt

Ablauf

Anzeige

9
(Fort-
setzung)

(Von Ergebnis 2)

» Wenn Sie in Schritt 8 das Ergebnis (2) erhalten
haben, fahren Sie hier fort.
Uberpriifen Sie, dass kein Leerzustand erkannt
wird, wenn Sie die Funktion auf SENSITIVITY
MID — mittlere Empfindlichkeit eingestellt
haben.

(Ergebnis)

» Wenn kein leeres Messrohr gemeldet wird,
behalten Sie die Einstellung SENSITIVITY
MID — mittlere Empfindlichkeit bei.

* Wenn ein leeres Messrohr gemeldet wird und
die rechts abgebildete Anzeige erscheint, ist die
Funktion in dieser Umgebung nicht verfiigbar.
Schalten Sie die Funktion ab (OFF).

(Von Ergebnis 3)

* Wenn Sie in Schritt 8 das Ergebnis (3) erhalten
haben, fahren Sie hier fort.
Uberpriifen Sie, dass kein Leerzustand erkannt
wird, wenn Sie die Funktion auf SENSITIVITY

HIGH — hohe Empfindlichkeit eingestellt haben.

(Ergebnis)

* Wenn kein leeres Messrohr gemeldet wird,
behalten Sie die Einstellung SENSITIVITY
HIGH - hohe Empfindlichkeit bei.

* Wenn ein leeres Messrohr gemeldet wird und
die rechts abgebildete Anzeige erscheint, ist die
Funktion in dieser Umgebung nicht verfiigbar.
Schalten Sie die Funktion ab (OFF).

0.0 %
EMPTY

STATUS

0.0 %
EMPTY

STATUS

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C



Yamatake Corporation Bedienung uiber das Anzeigen-/Tastenfeld

Flussdiagramm zur Messrohr-Leer-Erkennung

MTG in Rohrleitung installieren. Leitung muss leer
sein. Messrohr-Leer-Erkennung.
Grundeinstellung: SENSITIVITY OFF - Aus

Einstellung bei leerem Messrohr auf
SENSITIVITY HIGH &ndern.

!

NEIN Messrohr-Leer-Erkennung ist nicht anwendbar.

Einstellung auf SENSITIVITY OFF - Aus andern.

LEMPTY STATUS"
blinkt

Einstellung bei leerem Messrohr auf
SENSITIVITY MID &andern.

!

JEMPTY STATUS" Einstellung bei gefiillten Messrohr
blinkt auf SENSITIVITY HIGH &andern.

JA i

.EMPTY STATUS"
blinkt

Messrohr-Leer-Erkennung

ist nicht anwendbar. Einstellung
auf SENSITIVITY OFF - Aus
andern.

Verwenden Sie die Messrohr-Leer-
Erkennung in der Einstellung
SENSITIVITY HIGH — hohe

Y Empfindlichkeit.

Einstellung bei leerem Messrohr auf
SENSITIVITY LOW &ndern.

!

LEMPTY STATUS*
blinkt

Einstellung bei gefiillten Messrohr
auf SENSITIVITY MID andern.

!

JA | Messrohr-Leer-Erkennung

ist nicht anwendbar. Einstellung
auf SENSITIVITY OFF - Aus
andern.

Einstellung bei gefiillten Messrohr auf

SENSITIVITY LOW &ndern. -EMPTY STATUS®

blinkt

Verwenden Sie sie Messrohr-Leer-
Erkennung in der Einstellung
SENSITIVITY MID — mittlere
Empfindlichkeit.

Messrohr-Leer-Erkennung

ist nicht anwendbar. Einstellung
auf SENSITIVITY OFF - Aus
andern.

LEMPTY STATUS*
blinkt

Verwenden Sie sie Messrohr-Leer-
Erkennung in der Einstellung
SENSITIVITY LOW - niedrige
Empfindlichkeit.
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5-26

Fehlersuche

Wenn bei der Messrohr-Leer-Erkennung Probleme auftreten, beheben Sie diese wie im
Folgenden beschrieben.

Storung

Fehlerursache und Abhilfe

* Fehler der Messrohr-Leer-
Erkennung bei gefiilltem
Messrohr, da das Gerit in
einer Position mit schnellen
Durchflussédnderungen
installiert ist.

Bei schnellen Durchflussdnderungen wie zum Beispiel
bei pulsieremden Schwingungen hinter einer Pumpe
kann das Gerit diese filschlicherweise als Leerstatus
interpretieren und melden. In diesem Fall sollte das Gerét
an einer Position installiert werden, an der keine
Schwingungseffekte auftreten. Dies kann zum Beispiel
durch einen ldngeren geraden Rohrabschnitt erreicht
werden. Wenn eine Installation an anderer Stelle nicht
moglich ist, schalten Sie die Funktion zur Messrohr-
Leer-Erkennung ab. Bitte beachten Sie, dass sich dieses
Problem nicht mit einer langeren Démpfungskonstante
beheben ldsst, da die Auswertung auf ein leeres Messrohr
auf ungeddmpften Signale basiert.

* Leeres Messrohr wird nicht
erkannt.

Wenn sich zwischen den Elektroden oder zwischen
Elektrode und Erdungsring Reste eines leitfdhigen
Prozessmediums befinden, wird der Leerzustand des
Messrohres unter Umsténden nicht erkannt. In diesem
Fall ist die Funktion nicht verfiigbar. Schalten Sie die
Funktion aus.

Wenn sich Anzeige und Ausgang nicht auf dem
Nullpunkt stabilisieren, weil zum Beispiel das Medium
von der Elektrode abtropft, konnen Sie dies durch einen
héheren Wert fiir die Schleichmengenunterdriickung und
Aktivieren der Spike-Unterdriickung erreichen.

Fehler bei der Messrohr-Leer-
Erkennung, nachdem sich die
Umgebung hinsichtlich des
Rauschens verandert hat, zum
Beispiel nach Installation an
einem anderen Standort oder
Installation von Motoren oder
Pumpen mit hoher
Stromaufnahme.

Da sich mit der Installationsumgebung auch das
Grundrauschen dndert, funktioniert die Messrohr-Leer-
Erkennung mit der bisherigen Einstellung
moglicherweise nicht mehr. Andern Sie in diesem Fall
die Einstellung der Empfindlichkeit.

Leerzustand bei flieBendem
Medium im gefiillten
Messrohr erkannt, jedoch
keine Erkennung bei
ruhendem Medium.

Das Rauschen des flielenden Mediums kann dazu
fiihren, dass auch bei gefiilltem Messerohr ein
Leerzustand erkannt wird. Andern Sie in diesem Fall die
Einstellung der Empfindlichkeit so, dass bei flieBendem
Medium kein falscher Leerzustand erkannt wird.
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5-5-8 : Auswahl der Durchflussanzeige in der Hauptanzeige

Diese Funktion legt fest, welcher Durchflusswert in der Hauptanzeige des Displays
angezeigt wird. Die andereren Durchflusswerte werden in den unteren Zeilen des
Displays angezeigt. Auf diese Weise kann der Durchfluss immer mit drei
Darstellungen {iberwacht werden.

Einstellung Beschreibung
% % Durchfluss
RATE Momentanwert
TOTAL Summierter Wert
% (% Durchfluss):  Zeigt die Durchflussrate in % an.
RATE (Momentanwert)
Einstellbereich: %, RATE, TOTAL
Grundeinstellung: Vorhaltezeit
Wihlen die gewlinschte Durchflussanzeige fiir die Hauptanzeige wie folgt:
Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im 200 %
MESSBETRIEB (bei der Messung). Driicken Sie 01.94 m3h
die Taste MODE. WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS 200 %
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlielend * OPER ATOR‘S. °
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung - MODE
angezeigt.
200 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T oder |, bis Sie die 200 %
abgebildete Anzeige erhalten. * DISP SELECf °
%
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf die 200 %
gewlinschten Durchfluss-Anzeige (%, RATE oder * OPERATOR'S
TOTAL) zu positionieren. Im rechts abgebildeten N MODE
Beispiel ist % Durchfluss fiir die Hauptanzeige
gewihlt.
5 Driicken Sie die Taste T oder |, um die
gewiinschte Durchflussanzeige auszuwahlen. Im * DISP SELE%'?O RATE
rechts abgebildeten Beispiel ist RATE (der RATE
Momentanwert) fiir die Hauptanzeige gewahlt. =
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*)
zu stellen. Driicken Sie die Taste MODE, um zum . 0.30 e
MESSBETRIEB mit der neuen Durchfluss- ~ DISP SELECT
Anzeige zurlickzukehren. RATE

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zurtick.
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5-5-9 : Auswahl der Kommunikationsart

Diese Funktion legt das verwendete Kommunikationssystem fest (SFC, DE, HART
und deaktivierte Kommunikation).

Wihlen Sie die gewiinschte Kommunikationsart. Bitte beachten Sie, dass der
Messumformer nach Betédtigung der Taste MODE zur Riickkehr zum MESSBETRIEB
neu gestartet wird, wenn die Einstellungen gedndert wurden.

HART: HART-Kommunikation iiber ein HART-Kommunikationsgerit.

SFN.A: SFC im Analogausgangs-Modus (4-20 mA)

SFN.D: DE-Kommunikation (Digit Enhanced-Protokoll)

NONE: Kommunikation deaktiviert/wird nicht verwendet.

Die Grundeinstellung ist SFN.A, analoge SFC-Kommunikation.

Wihlen Sie die Kommunikationsart wie folgt:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im 200 %
. . 0
MESSBETRIEB (bei der Messung). 01.94 m3h
Driicken Sie die Taste MODE. WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS 200 %
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlielend * OPER ATOR'S' °
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung - MODE
angezeigt. 200 7
. (o]
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T dreimal, um die 200 %
abgebildete AnZeige Zu erhalten. * COM SELECT °
SFN.A
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf die 200 %
gewiinschte Kommunikationsart (SFN.A, SFN.D, * COM SELECT
NONE, HART) zu stellen. Im rechts abgebildeten SEN. A
Beispiel ist SEN.A fiir die analoge —
Kommunikation tiber ein SFC-
Kommunikationsgerit gewéhlt.
5 Driicken Sie die Taste T oder {, um die -
gewiinschte Kommunikationsart auszuwéhlen.  COM SELEZCO'I.'O %
Im rechts abgebildeten Beispiel ist HART fiir die HART
HART-Kommunikation ausgewahlt. =
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Schritt Ablauf Anzeige

6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (*)
zu stellen. 20.0 %
Driicken Sie die Taste MODE, um die Einstellung ~ COM SELECT

der Kommunikationsart zu speichern. HART
Anschlielend startet das Gerit neu und kehrt zum 8.8.8.8.8.8.8.8 o
MESSBETRIEB zuriick.

TOTAL

SELF CHECK
MODE

200 %
01.94 m3h
WPO 00069401

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-5-10 : Aufrufen von ENGINEERING- und WARTUNGSMODUS

5-30

Einfuhrung

Dieser Abschnitt beschreibt, wie der ENGINEERING-MODUS zur Konfiguration der

Setup-Parameter des magnetisch-induktiven Durchflussmessers sowie der
WARTUNGSMODUS fiir Kalibrierung und Priifung aufgerufen werden.

Anmerkung Je nach Schreibschutzebene wird die Anzeige zur Auswahl der
Betriebsart nicht angezeigt. Um nur Zugang zur Auswahl des

ENGINEERING-MODUS zu erhalten, stellen Sie die DIP-Schalter fiir
den Schreibschutz auf der Hauptplatine auf eine der Ebenen 1, 2 oder 3

ein. Um ENGINEERING-MODUS und WARTUNGSMODUS
auswdhlen zu konnen, stellen Sie den Schreibschutz auf Ebene 0 ein.

S. ,,5-3-2 : Anzeige der Schreibschutzebene “.

Der folgende Ablauf beschreibt den Aufruf des ENGINEERING-MODUS.

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt ein Beispiel fiir das 200 %
Display im MESSBETRIEB (bei der Messung). 01.94 m3h
Driicken Sie die Taste MODE. WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS
L2 . : 20.0 %
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlielend * OPERATOR'S
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung - MODE
angezeigt.
200 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T zweimal, um die 200 %
abgebildete Anzeige zu erhalten. * MODE ENTER °
ENGINEERING
4 Driicken Sie die Taste = einmal, um den Cursor 200 %
auf die gezeigte Position zu stellen. * MODE ENTER
ENGINEERING
5 Taste T driicken. -
Die Anzeige wird aktualisiert, und der 4 ENGINEERI ﬁgo %
ENGINEERING-MODUS ist aktiviert. - MODE
Die Anzeige erscheint nach ungeféhr zwei
Sekunden. 200 %
# ID SET
XXXXXXXX
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Der folgende Ablauf beschreibt den Aufruf des WARTUNGSMODUS.

Schritt Ablauf Anzeige
1 Die Anzeige rechts zeigt das Display im 200 Y%
. . 0
MESSBETRIEB (bei der Messung). 01.94 m3h
Driicken Sie die Taste MODE. WPO 00069401
2 Die Anzeige fiir den BEDIENERMODUS
S : . 200 %
erscheint fiir etwa zwei Sekunden, anschlieflend * OPERATOR'S
wird die Anzeige zur Einstellung der Ddmpfung - MODE
angezeigt.
200 %
* DAMPING
005.0 s
3 Driicken Sie die Taste T einmal, um die
abgebildete Anzeige zu erhalten 20.0 %
& & ' * MODE ENTER
MAINTENANCE
4 Driicken Sie die Taste = einmal, um den Cursor 20.0 %
auf die gezeigte Position zu stellen. * MODE ENTER
MAINTENANCE
5 Taste T driicken. .
Die Anzeige wird aktualisiert, und der S MAINTENAN%)OEO %
WARTUNGSMODUS ist aktiviert. = MODE
Die Anzeige erscheint nach ungefahr zwei
Sekunden. 200 %
> OUTPUT CHECK
MODE OFF
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5-6 : Konfiguration im ENGINEERING-MODUS

5-32

Einfuhrung

Im ENGINEERING-MODUS stehen folgende Einstellungen und Parameter zur

Verfligung:

Detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte den Abschnitten ,,5-6-1 : Einstellung
der Geridte-ID* bis ,,5-6-14 : Einstellung des Kontaktausgangs®.

Parameter Beschreibung Anzeige
ID SET — Gerite-ID | Einstellung der Geréite-ID
200 %
# ID SET
XXXXXXXX
FUNC SET - Einstellung des Open-Collector-
Funktion Ausgangs auf Impulsausgang oder 20.0 %
Kontaktausgang. # FUNC SET
PULSE
EX, TYPE, DIA — Einstellung der Detektordaten
Ex-Wert, Type, (Kalibrierungsfaktor, Detektortyp 20.0 %
Nennweite und Nennweite). # EX 300.0
MTG DIA 200
SPAN - Endwert Einstellung des Durchflussbereichs.
200 %
# 1.0000 m/s
SPAN 7.0690m?3/h
GRAVITY - Dichte Einstellung der Mediendichte, wenn
eine Massedurchfluss-Einheit 20.0 %
gewihlt wurde. # GRAVITY
1.0000
COEFFICIENT - Einstellung eines
Durchflusskoeffizient | Kompensationskoeffizienten fiir die 20.0 %
Durchflussberechnung. # COEFFICIENT
1.0000
PLS SCL - Einstellung des Zahlerfaktors
Ziahlerfaktor (Durchflussrate pro Impuls). 20.0 %
# PLS 10.000 Hz
SCL 200.00 I/P
PLS WID - Einstellung der Ausgangs-
Impulsbreite Impulsbreite. 20.0 %
# PLS 10.000 Hz

WID 0010 ms
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Parameter Beschreibung Anzeige
DROP OUT Einstellung der Schaltschwelle fiir
den Impulsausgang. 20.0 %
# DROPOUT
10 %
LOW FLOW CUT Einstellung der
Schleichmengenunterdriickung. 20.0 %
# LOW FLOW CUT
10 %
HI-ALM/LOW-ALM | Einstellung von Hoch-/Tief-
Alarmgrenzwert. 20.0 %
# HI-AIM 100 %
LO-AIM 0 %
ERROR OUT Legt die Sicherheitsstellung fiir den
MODE Analogausgang fest. 20.0 %
# ERROR OUT MODE
I.OUT
I.OUT HOLD
ERROR OUT Legt die Sicherheitsstellung fiir den
MODE Impulsausgang fest. 20.0 %
P. OUT # ERROR OUT MODE
P.OUT HOLD
ST. OUT MODE Legt den Kontaktausgangsstatus
fest. 20.0 %
# ST. OUTMODE
NORMAL CLOSE

Anmerkung Die im ENGINEERING-MODUS konfigurierten Daten werden erst
nach Betdtigung der Taste MODE im nicht-fliichtigen Speicher
abgelegt. Achten Sie darauf, dass Sie die Taste MODE driicken, um die
Konfiguration zu speichern.
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Anzeigenfolge

Die Anzeigen des ENGINEERING-MODUS erscheinen in der nachstehend gezeigten
Abfolge:

# ENGINEERING
MODE

.|# ID SET
XXX X XXX
il

fa

# FUNC SET

PULSE
'a
#

# EX 300.0
MTG DIA 200

st fa

# 1.0000 m/s
SPAN 7.0690 m3/h

av la

# GRAVITY
1.0000

ir ta

# COEFFICIENT

1.0000
i |
# PLS _ 10.000 Hz :
SCL  196.36 m3/P # HI-ALM 100 %
LO-ALM 10 %
i ¢ T '
ANE T
[ | [ |
# PLS _ 30.000 %
WID 0010 ms # ERROR OUT MODE
1.OUT HOLD
i ¢ T '
- . ot
# DROP OUT
10 % # ERROR OUT MODE
P.OUT HOLD
i ¢ T |
AL R
# LOW FLOW CUT u "
10 % # ST. OUT MODE
NORMAL CLOSE
] |
[ ] ‘ TI— i ¢ |
[ | [ |
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5-6-1 : Einstellung der Gerate-ID

Sie kdnnen einen 8-stelligen alphanumerischen Code fiir den Durchflussmesser
eingeben.

Diese bis zu 8 Zeichen aus einer beliebigen Kombination von Buchstaben (A bis Z),
Zahlen (0 bis 9), - (Bindestrich), / (Schrégstrich), Leerstelle und Punkt bestehen.

Geben Sie die Gerite-ID wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30) und wihlen Sie 123 %
die Anzeige zur Einstellung der Gerite-ID. £ ID SET
XXXXXXXX
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf das
Zeichen zu positionieren, das Sie &ndern mochten. 123 %
# ID SET
XXXXXXXX
3 Wihlen Sie mit den Tasten T und | das
gewiinschte Zeichen. 123 %
# ID SET
EXXXXXXX
4 Wenn Sie die gewiinschte Gerédte-ID eingegeben
haben, driicken Sie die Taste =, um den Cursor 123 %
auf (#) zu stellen. # 1D SET
Driicken Sie die Taste MODE, um zum FIC-0001
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten
zu speichern.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 5-35



Bedienung uiber das Anzeigen-/Tastenfeld Yamatake Corporation

5-6-2 : Einstellung von Impulsausgang oder Kontaktausgang

Der Open-Collector-Ausgang kann auf einen Impuls- oder Kontaktausgang eingestellt
werden.
Wenn Sie den Impulsausgang gewihlt haben:

Stellen Sie Zahlerfaktor, Impulsbreite, Schleichmengenunterdriickung und
Brucherkennung ein.

Wenn Sie den Kontaktausgang gewihlt haben:

Uber den Kontaktausgang kénnen (kritische) Fehler der Selbstdiagnose
oder Hoch-/Tief-Grenzwertalarme ausgegeben werden.

Stellen Sie den Grenzwert fiir den Hoch-/Tiefalarm als %-Durchfluss
sowie den Ausgangsstatus (Offner oder SchlieBer) ein.

Einstellbereich: ~ PULSE: Einstellung auf Impulsausgang
STOUT: Einstellung auf Kontaktausgang

Grundeinstellung: PULSE fiir Impulsausgang

Wihlen Sie wie folgt zwischen Impulsausgang oder Kontaktausgang:

Schritt Ablauf Anzeige

1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betitigen Sie 20.0 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # FUNCSET
abgebildete Anzeige erhalten. PULSE

2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf die
Funktionsauswahl zu stellen. 20.0 %
Driicken Sie die Taste T oder |, um die # FUNCSET
gewliinschte Funktion auszuwéhlen. Wiéhlen Sie PULSE
PULSE (Impulsausgang) oder STOUT 200 %
(Kontaktausgang). # FUNCSET

STOUT

3 Driicken Sie Taste MODE, um zum

MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten 20.0 %
zu speichern. # FUNCSET

STOUT

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zurtick.
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5-6-3 : Einstellung der Detektordaten

Stellen Sie den Messumformer auf den angeschlossenen Detektor ein.

Ex-Wert: Jeder Detektor verfiigt liber einen Kalibrierungsfaktor (Ex-Wert).
Dieser Wert wurde im Werk bei der Durchflusskalibrierung
ermittelt. Andern Sie diesen Wert nicht, anderenfalls gibt der
Durchflussmesser ein falsches Ausgangssignal aus.

Detektortyp: Stellen Sie den Detektortyp fiir die Durchflussmessung auf MTG
ein. Fiir Einstellungen und den Test des Messkreises wéhlen Sie
TST als Detektortyp.

Nennweiten: Stellen Sie die Nennweite (Innendurchmesser) des Detektors ein.

Als Werkseinstellung ist die korrekte Nennweite eingestellt.
Einstellbereich: Detektorkonstante: 200,0 bis 699,9

Detektortyp: MTG/TST

Nennweiten: 2,5 bis 200

Stellen Sie die Detektordaten wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betitigen Sie 123 %
# EX  300.0

anschlieBend die Taste T oder |, bis Sie die

abgebildete Anzeige erhalten. MTG DIA 050.0

2 Driicken Sie die Taste =, um die
Detektorkonstante einzustellen.

Stellen Sie mit den Tasten T und 4 den
Kalibrierungsfaktor ein, der auf dem Typenschild
des Detektors angegeben ist.

3 Driicken Sie die Taste =, um die Auswahl des
Detektortyps anzuwéhlen. 123 %
Driicken Sie die Taste T oder {, um den EX 320.0
Detektortyp auszuwéhlen. MTG DIA 0500
Wihlen Sie zur Durchflussmessung die
Einstellung MTG oder zum Test die Einstellung

123 %
# EX 320.0

MTG DIA 050.0

TST.
4 Driicken Sie die =, um die Nennweite
einzustellen. 123 %
Wihlen Sie mit der Taste T oder ¢ die Nennweite # EX 320.0
des Detektors. MTG DIA  100.0
5 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. Driicken Sie Taste MODE, um zum 12.3 %
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten # EX 3200
zu speichern. MTG DIA 100.0

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-4 : Einstellung des Durchflussbereichs

Stellen Sie den Durchflussbereich ein. Der Nullpunkt des Bereichs ist Null. Der
Endwert, der dem Ausgangssignal von 100% entspricht, wird zusammen mit den
entsprechenden Volumen- und Zeiteinheiten eingestellt. Der Bereich ist durch die
maximale FlieBgeschwindigkeit von 10 m/s begrenzt, die oben im Display angezeigt
wird. Der untere Grenzwert (der FlieBgeschwindigkeit) betragt 0,3 m/s.

Stellen Sie den Durchflussbereich so ein, dass der zu erwartende normale Durchfluss
mindestens 50% des Durchflussbereichs betrigt.

Uberfliissige Nullen werden beim Driicken der MODE-Taste automatisch geldscht.

Beispiel: 07,069 = 7,0690 (fiihrende Null geldscht.)

Einstellbereich:
Bereich der Durchflussrate: 0 bis 0,0001, 0 bis 99999.
Durchflusseinheiten:
SI-Einheiten fiir volumetrischen Durchfluss: m3, 1, cm
SI-Einheiten fiir Massedurchfluss: t, kg, g
SI-fremde Einheiten fiir volumetrischen Durchfluss: mG, G, kG, B, mIG, IG, kIG
SI-fremde Einheiten fiir Massedurchfluss: 1b

Zeiteinheiten: d, h, min., s fiir Tage, Stunden, Minuten und Sekunden
Grundeinstellung: 10,000 m>/h
Stellen Sie den Bereich der Durchflussrate wie folgt ein:

3

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s. 123 %
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betitigen Sie 4 14147 m /S°
anschliefend die Taste T oder {, bis Sie die SPAN 1 O. 000 m3
. . . m>/h
abgebildete Anzeige erhalten.
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf die 123 o
Stelle zu positionieren, die Sie &ndern mdchten. 4 14147 m /so
SPAN  10.000 m3/h
3 Driicken Sie die Tasten T und ¢, um den 123 9
gewiinschten Wert einzustellen. " 141 4'7 m /So
SPAN 20.000 m3/h
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf die 123 9
Durchflusseinheit zu positionieren. Driicken Sie ” 14147 m /So
die Taste T oder {, um die Einheit auszuwihlen. SPAN 20000 I/h
5 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf die 123 o
Zeiteinheit zu positionieren. Driicken Sie die 4 1.4147 m /S°
Taste T oder 4, um die Einheit auszuwéhlen. SPAN 33'3 331/ min
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. Driicken Sie die Taste MODE, um zum 12.3 %
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten # 1.4147 m{ S
zu speichern. SPAN 333.33l/ min

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zurlick.
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5-6-5 : Einstellung des Kompensationskoeffizienten

Diese Funktion dient zur Eingabe oder Anderung des Kompensationskoeffizienten,
mit dem der Durchfluss zur Ausgabe wie erforderlich multipliziert wird.

Einstellbereich:  0,10000 bis 5,9999
Grundeinstellung: 1,0000

Stellen Sie den Kompensationskoeftizienten wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # COEFFICIENT
abgebildete Anzeige erhalten. 1.0000
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf das
Zeichen zu positionieren, das Sie einstellen 123 %
méchten. # COEFFICIENT
1.0000
3 Driicken Sie die Tasten T und {, um den
gewiinschten Wert einzustellen. 123 %
# COEFFICIENT
1.0050
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 123 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # COEFFICIENT
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten 1.0050
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-6 : Einstellung der Dichte

Diese Funktion dient zur Eingabe der Dichte, wenn als Durchflusseinheit eine
Masseeinheit (t, kg, g, 1b) gewdhlt wurde.

Einstellbereich:  0,1000 bis 5,9999
Grundeinstellung: 1,0000

Stellen Sie die Dichte wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # GRAVITY
abgebildete Anzeige erhalten. 1.0000
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf das
Zeichen zu positionieren, das Sie einstellen 123 %
mochten. # GRAVITY
1.0000
3 Driicken Sie die Tasten T und ¢, um den
gewiinschten Wert einzustellen. 123 %
# GRAVITY
1.0050
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 123 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # GRAVITY
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten 1.0050
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-7 : Einstellung des Zahlerfaktors

Diese Funktion dient zur Einstellung der Durchflussmenge pro Impuls und der
dazugehorigen Einheiten. Die Summieranzeige auf dem Display erfolgt mit dem hier
eingegebenen Zihlerfaktor.

Einstellbereich:0,0001 bis 99999.
Der Zahlerfaktor muss so gewéhlt werden, dass die Endwertfrequenz (fs) des
Impulsausgangs zwischen 0,0001 Hz und 200 Hz liegt. Diese Frequenz wird in der
Hilfsanzeige angezeigt.

0,0001 Hz < fs <200 Hz

Durchflusseinheiten:
SI-Einheiten fiir volumetrischen Durchfluss: m> , 1, cm’
SI-Einheiten fiir Massedurchfluss: t, kg, g
SI-fremde Einheiten fiir volumetrischen Durchfluss: mG, G, kG, B, mIG, IG, kIG
SI-fremde Einheiten fiir Massedurchfluss: b

Zeiteinheiten: d, h, min., s fiir Tage, Stunden, Minuten und Sekunden

Grundeinstellung:10,000 m?/P

Anmerkung Wihlen Sie fiir Bereich der Durchflussrate und Impulsskalierung die
gleichen Einheitenarten (Volumen- oder Masseeinheiten). Die Auswahl
unterschiedlicher Einheitenarten fiihrt zu einem Fehler (ERR-22
PULSE WEIGHT SETTING ERROR) (s. Seite 5-64.)

Berechnungsmethode der Endwertfrequenz:
Die Endwertfrequenz fs kann wie folgt berechnet werden:
fs = (Durchflussendwert)/(Zahlerfaktor)
Beachten Sie bei der Berechnung von fs die folgenden Punkte:
* Rechnen Sie den Durchflussendwert in einen Wert pro Sekunde um.

*  Waihlen Sie fiir Durchflussendwert und Zahlerfaktor die gleiche
Durchflusseinheit.

Beispiel Bei einem Durchflussendwert von: 60 1/min und einem
Zihlerfaktor von: 10 cm>/P:

1. Beziehen Sie den Durchflussendwert auf Sekunden.
60 1/min. = 60/60 I/s
=11/s

2. Waihlen Sie fiir Durchflussendwert und Zéhlerfaktor die gleiche
Durchflusseinheit.
In diesem Beispiel wird die Einheit fiir den Zahlerfaktor geéndert.

10 cm*/P = 10/1000 /P
=0,011/P
3. Berechnen Sie die Endwertfrequenz.
(11/P) /(0,01 1/P)
=100 Hz
fs =100 Hz
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Geben Sie den Zahlerfaktor wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # PLS 27.780 Hz
abgebildete Anzeige erhalten. SCL 100.00 /p
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf das
Zeichen zu positionieren, das Sie einstellen 12.3 %
méchten. # PLS 27.780 Hz
SCL 100.00 I/p
3 Driicken Sie die Tasten T und ¢, um den
gewiinschten Wert fiir den Zahlerfaktor 123 %
einzustellen. # PLS 13.890 Hz
SCL 200.00 I/p
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 123 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # PLS 13.890 Hz
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten SCL 200.00 I/p
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-8 : Einstellung der Impulsbreite

Stellen Sie die Impulsbreite auf einen flir den Empfanger geeigneten Wert ein.

Einstellbereich
DUTY 50% (Tastverhéltnis 50%)

In der Einstellung DUTY 50% entspricht die Impulsbreite bei der
Endwertfrequenz einem Tastverhéltnis von 50 und hat eine maximale Breite

von 1.000 ms (1 s). Das Tastverhiltnis definiert das prozentuale Verhiltnis der
EIN- und AUS-Zeiten in einem Zyklus.

NUM (Einstellung der tatsdchlichen Léinge)
0001 bis 1.000 (1 s)

* Bei der Einstellung DUTY 50% erscheinen keine Fehlermeldungen.

* Bei der Einstellung der tatsdchlichen Impulsbreite wird ein Einstellfehler gemeldet,
wenn das Tastverhéltnis bei Endwertfrequenz 70% tiberschreitet.

Grundeinstellung:
DUTY 50% (Tastverhéltnis 50%)
Einstellmethode fiir die Impulsbreite:

Die Abbildung rechts illustriert das Tastverhiltnis B/A (%).

B
1. NUM (wenn die Einstellung als tatséchliche
Impulslédnge gewihlt wurde)
Tastverhéltnis < 70%
Stellen Sie die Impulsbreite wie oben gezeigt ein. A

Berechnungsmethode: Bei einem Bereich von
360 m> und einem Zihlerfaktor von 2 1/P:

Konvertieren Sie zuerst die Bereichseinheit, um die Endwertfrequenz zu
berechnen.

Rechnen Sie die Einheit auf einen Wert pro Sekunde (/s) um.
360 m%/s = 0,1 m%/s

Rechnen Sie die Einheit fiir den Durchflussbereich auf die Einheit des
Zahlerfaktors um.
0,1 m3/s > 0,1%1000 I/s
100 1/s

Berechnung der Endwertfrequenz
(100 I/s) / (2 1/P)
=50 Hz
50 Hz - 20ms(=A)

Berechnung der Impulsbreite, bei der das Tastverhéltnis 70% entspricht
B=0,7x A
=0,7 x 20 ms
=14 ms

Daher muss die Impulsbreite auf einen Wert unter 14 ms eingestellt werden.
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2. DUTY 50% (automatische Einstellung)

Bei der Auswahl von DUTY 50% (Tastverhéltnis 50%) wird die Impulsbreite wie

folgt eingestellt:

Berechnungsmethode 1
Berechnung der Impulsbreite, bei der das Tastverhéltnis bei Endwertfrequenz
50% betrigt (DUTY 50%). Die Impulsbreite wird automatisch eingestellt. In
diesem Fall erscheint der berechnete Wert der Impulsbreite nicht auf der
Anzeige.

Berechnungsmethode 2
Wenn die mit Berechnungsmethode 1 bestimmte Impulsbreite groBBer als
1 Sekunde ist, wird die Impulsbreite auf 1 Sekunde gesetzt.

Berechnungsmethode 1:

Bei einem Bereich von 360 m>/h und einem Zhlerfaktor von 2 I/P:
Konvertieren Sie zuerst die Bereichseinheit, um die Endwertfrequenz zu
berechnen.

Rechnen Sie die Einheit auf einen Wert pro Sekunde (/s) um.

360 m3/h = 0,1 m>/s

Rechnen Sie die Einheit fiir den Durchflussbereich auf die Einheit des
Zahlerfaktors um.
0,1m?3/s=0,1x10001s
100 1/s
Berechnung der Endwertfrequenz
(100 1/s) / (2 1/P)
=50 Hz
50Hz = 20ms (= A)
Berechnung der Impulsbreite, bei der das Tastverhéltnis 50% entspricht.
B =05xA
=0,5 x 20 ms
=10 ms

Daher ist die Impulsbreite 10 ms.

Berechnungsmethode 2:

Bei einem Bereich von 36 m?/h und einem Zéhlerfaktor von 100 I/P:
Konvertieren Sie zuerst die Bereichseinheit, um die Endwertfrequenz zu
berechnen.

Rechnen Sie die Einheit auf einen Wert pro Sekunde (/s) um.

36 m*/h > 0,01 m’/s
Rechnen Sie die Einheit fiir den Durchflussbereich auf die Einheit des
Zihlerfaktors um.

0,01m3/s = 0,01 x 1000 Us

10 I/s
Berechnung der Endwertfrequenz

(10 I/s) / (100 1/p)

=0,1 Hz

0,1Hz—=>10s(=A)
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Berechnung der Impulsbreite, bei der das Tastverhéltnis 50% entspricht.
B=05x A
=0,5x10s
=5s

Da die berechnete Impulsbreite grofer als 1 s ist, wird sie auf 1 s gesetzt.

Stellen Sie die Impulsbreite wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige

1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.

Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # PLS 27.778 %
abgebildete Anzeige erhalten. WID NUM_010.00ms
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf
NUM zu stellen. 12.3 %
# PLS 27.778 %
WID NUM 010.00ms
3 Die Taste T wechselt von der Anzeige zur
Eingabe eines Wertes fiir die Impulsbreite zur 123 %
Anzeige eines Tastverhéltnisses von 50% (DUTY # PLS
50%). WID DUTY 50 %
4 Um einen numerischen Wert fiir die Impulsbreite
einzugeben, driicken Sie die Taste T zur Riickkehr 123 %
zur entsprechenden Anzeige. Driicken Sie die # PLS 21778 %
Taste =, um den Cursor auf den Wert zu WID NUM 010.00ms

positionieren, den Sie dndern mochten.

5 Driicken Sie die Tasten T und {, um den
gewiinschten Wert einzustellen. 123 %
# PLS 13.889 %
WID NUM 005.00ms
6 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 123 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # PLS 13.889 %
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten WID NUM 005.00ms

zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-9 : Einstellung der Schaltschwelle

Diese Funktion dient zur Einstellung der Schaltschwelle fiir den Impulsausgang.
Ahnlich der Schleichmengenunterdriickung deaktiviert diese Funktion den
Impulsausgang unterhalb des vorgegebenen Wertes, damit die Summierung nicht
durch Pulsation nahe dem Nullpunkt verfélscht wird.

Die Impulssummierung wird ausgesetzt, wenn der Durchfluss den eingestellten
Prozentsatz des Einstellbereichs erreicht.

Einstellbereich: 0 bis 10%
Grundeinstellung: 2%

Stellen Sie die Schaltschwelle wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betitigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # DROPOUT .
abgebildete Anzeige erhalten. 02 %
2 Driicken Sie die Taste —.
123 %
# DROPOUT
02 %
3 Driicken Sie die Tasten T und ¢, um den
gewiinschten Wert einzustellen. 123 %
# DROPOUT
05 %
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 123 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # DROPOUT
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten 05 %
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-10 : Einstellung der Schleichmengenunterdriickung

Diese Funktion dient zur Einstellung der Schleichmengenunterdriickung. Wenn der
Durchfluss den eingegebenen Wert erreicht hat, werden Anzeige und Analogausgang
auf 0% (4 mA) gesetzt, um Fehler durch Pulsation nahe dem Nullpunkt zu vermeiden.

Auch bei umgekehrter FlieBrichtung werden Anzeige und Ausgang auf 0% (4 mA)
gehalten.

Der untere Grenzwert fiir die Schleichmengenunterdriickung ist vom Bereich der
FlieBgeschwindigkeit abhiangig.

1. Bei FlieBgeschwindigkeiten iiber 3 m/s betrégt der untere Grenzwert 1%.

2. Liegt der FlieBgeschwindigkeitsbereich bei 3 m/s oder weniger, bezieht sich der
untere Grenzwert auf einen Durchfluss mit einer Geschwindigkeit von 0,03 m/s
oder weniger.

Beispiel: ~ Wenn der FlieBgeschwindigkeitsbereich auf 2 m/s eingestellt ist,
betrdgt der untere Grenzwert fiir die Schleichmengenunterdriickung
1,5%. (= 0,03/2=0,015=1,5%)

Einstellbereich: 1 bis 10%
Grundeinstellung: Abhidngig vom FlieBgeschwindigkeitsbereich.

Stellen Sie die Schleichmengenunterdriickung wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder ¢, bis Sie die # LOW-FLOW CUT .
abgebildete Anzeige erhalten. 02 %
2 Driicken Sie die Taste —.
Der Cursor wird auf die Position zur Einstellung 12.3 %
des Wertes gesetzt. # LOW-FLOW CUT
02 %
3 Driicken Sie die Tasten T und ¢, um den
gewiinschten Wert einzustellen. 123 %
# LOW-FLOW CUT
05 %
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 123 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # LOW-FLOW CUT
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten 05 %
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-11 : Einstellung von Hoch- und Tief-Alarmgrenzwert

Diese Funktion dient zur Einstellung der Grenzwerte fiir die Hoch- und Tiefalarme,
wenn der Open-Collector-Ausgang als Kontaktausgang verwendet wird.

Der Alarm wird ausgegeben, wenn der Durchfluss den voreingestellten oberen oder
unteren Grenzwert liberschreitet bzw. unterschreitet.

Das Verhalten des Alarmausgangs hingt von der Einstellung ,,Einstellung des
Kontaktausgangs® spéter in diesem Abschnitt ab.

Einstellbereich:

Grundeinstellung: ~ HI-ALM  +115%

LO-ALM 0%

HI-ALM 0% bis +115% (Hochalarm)
LO-ALM 0% bis +115% (Tiefalarm)

Stellen Sie die Hoch- und Tief-Alarmgrenzwerte wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betitigen Sie 12-30 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # II:“OAALli\I/\I/I :(1)2)?) 0//°
abgebildete Anzeige erhalten. - >
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf den
Wert zu positionieren, den Sie dndern mochten. 123 %
# HI-ALM +100%
LO-ALM  -000%
3 Driicken Sie die Tasten T und ¢, um den
gewiinschten Wert einzustellen. 12.3 %
# HI-ALM +080%
LO-ALM  -000%
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)

zu stellen.

Driicken Sie die Taste MODE, um zum
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten
zu speichern.

53

123 %
HI-ALM +080%
LO-ALM  -000%

Beachten Sie, dass der Grenzwert fiir den Hochalarm groBer sein muss als der fiir den
Tiefalarm: HI-ALM > LO-ALM.
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5-6-12 : Einstellung der Sicherheitsstellung fur Analogausgange

Diese Funktion legt fest, in welche Richtung der Analogausgang gefahren wird, wenn
der Durchflussmesser einen kritischen Status erkennt.

Die Sicherheitsstellung hat eine grofle Bedeutung fiir die Sicherheit der Prozessfiihrung.
Wihlen Sie das Ausgangsverhalten in der Sicherheitsstellung mit Bedacht. Eine falsche
Einstellung kann zu Schéden fiihren.

Einstellbereich:
LOW Unt. Skalenrand: Analogausgang wird auf den unteren Skalenrand gefahren
(typ. 3,7 mA)

HIGH  Ob. Skalenrand: Analogausgang wird auf den oberen Skalenrand gefahren
(typ. 21,8 mA)

HOLD  Halten: Der Analogausgang wird auf dem letzten Wert gehalten.

Grundeinstellung:LOW fiir unteren Skalenrand

Stellen Sie die Sicherheitsstellung fiir den Analogausgang wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder ¢, bis Sie die # ERROR OUT MODE
abgebildete Anzeige erhalten. | oUT LOW
2 Driicken Sie die Taste —.
123 %
# ERROR OUT MODE
|.OUT LOW
3 Wihlen Sie mit den Tasten T und { die
Sicherheitsstellung fiir den Analogausgang. 12.3 %
# ERROR OUT MODE
I.OUT HIGH
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 12.3 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # ERROR OUT MODE
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten LOUT  HIGH
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-13 : Einstellung der Sicherheitsstellung fur den
Impulsausgang

Diese Funktion legt fest, wie sich der Impulsausgang verhélt, wenn der
Durchflussmesser einen kritischen Status erkennt.

Die Sicherheitsstellung hat eine groe Bedeutung fiir die Sicherheit der Prozessfiihrung.
Wihlen Sie das Ausgangsverhalten in der Sicherheitsstellung mit Bedacht. Eine falsche
Einstellung kann zu Schéden fiihren.

Einstellbereich:
OFF Aus: Der Impulsausgang wird abgeschaltet.
HOLD  Halten: der Impulsausgang wird auf dem aktuellen Status gehalten.

Grundeinstellung: Aus

Stellen Sie die Sicherheitsstellung fiir den Impulsausgang wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betitigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder {, bis Sie die # ERROR OUT MODE
abgebildete Anzeige erhalten. POUT OFF
2 Driicken Sie die Taste —.
123 %
# ERROR OUT MODE
POUT  OFF
3 Wihlen Sie mit den Tasten T und { die
Sicherheitsstellung fiir den Impulsausgang. 12.3 %
# ERROR OUT MODE
P.OUT HOLD
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 12.3 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # ERROR OUT MODE
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten P.OUT HOLD
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.
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5-6-14 : Einstellung des Kontaktausgangs

Diese Funktion dient zur Einstellung des Kontaktausgangs im Normalzustand.
Die Funktion ist nur effektiv, wenn der Ausgang als Kontaktausgang konfiguriert ist.

Einstellbereich:

CLOSE OFFNER: Der Open-Collector-Ausgang ist im Normalzustand geschlossen
und 6ftnet bei Betétigung.

OPEN  SCHLIESSER: Der Open-Collector-Ausgang ist im Normalzustand
gedffnet und schlief3t bei Betdtigung.

Grundeinstellung:OPEN (Schliefer)

Stellen Sie den Kontaktausgang wie folgt ein:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den ENGINEERING-MODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betitigen Sie 12.3 %
anschlieBend die Taste T oder |, bis Sie die # ST.OUT MODE
abgebildete Anzeige erhalten. NORMAL _ CLOSE
2 Driicken Sie die Taste —.
123 %
# ST. OUT MODE
NORMAL CLOSE
3 Driicken Sie die Taste T, um den Kontaktausgang
einzustellen. 123 %
# ST. OUT MODE
NORMAL OPEN
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (#)
zu stellen. 12.3 %
Driicken Sie Taste MODE, um zum # ST. OUT MODE
MESSBETRIEB zuriickzukehren und die Daten NORMAL OPEN
zu speichern.

Sie miissen innerhalb von 10 Minuten zum MESSBETRIEB zuriickkehren, um die neuen
Einstellungen zu speichern, anderenfalls kehrt das System zur urspriinglichen Einstellung
zuriick.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 5-51



Bedienung uiber das Anzeigen-/Tastenfeld Yamatake Corporation

5-7 : Konfiguration im WARTUNGSMODUS

Einfuhrung

Der WARTUNGSMODUS verfiigt iiber die folgenden drei Unterbetriebsarten:
Ausgangspriifungs-Modus (OUTPUT CHECK MODE), Kalibrierungsmodus
(CALIBRATION MODE) und Kritischer Modus (CRITICAL MODE). Details zu
diesen Betriebsarten finden Sie auf den folgenden Seiten.

Anzeigenfolge

Die Anzeigen des WARTUNGSMODUS erscheinen in der nachstehend gezeigten
Abfolge:

MAINTENANCE
MODE

v

¢ Anzeige fiir 3 Sek.

»| > OUTPUT CHECK
MODE OFF

i |}

il 1a

> CALIBRATION
MODE OFF

t |}

| ¢ ? [ |

> CRITICAL

MODE OFF

i |}

2l 1=
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5-7-1 : Konfiguration im Ausgangsprufungs-Modus

Einfuhrung

Im Ausgangspriifungs-Modus (OUTPUT CHECK MODE) stehen folgende
Einstellungen und Parameter zur Verfiigung.

Details zu diesen Funktionen finden Sie auf den folgenden Seiten.

Parameter Beschreibung Anzeige
OUTPUT Gibt einen konstanten
CHECK Ausgangsstrom zum Test des - OUTPUT CH1 EZC:IB( %
L.OUT Messkreises aus. = LouT 100%
OUTPUT Gibt ein konstantes
CHECK Impulsausgangssignal zum Test des > OUTPUT CH1 EZC:IB( %
POUT Messkreises aus. = POUT 100%
OUTPUT Gibt ein konstantes
CHECK Kontaktausgangssignal zum Test des 12.3 %
ST.OUT Messkreises aus. > OUTPUT CHECK

ST.OUT  CLOSE

OUTPUT Gibt einen fest vorgegebenen
CHECK Speisestrom aus. 123 %
EX Dieser Wert wurde im Werk 2 %(JTPUT CHEEXC1K

kalibriert.
Verandern Sie diesen Wert NICHT.

Anzeigenfolge

Die Anzeigen des AUSGANGSPRUFUNGS-MODUS erscheinen in der nachstehend

gezeigten Abfolge:

v

OUTPUT CHECK
[.OUT 100%

i |}
1t
> OQUTPUT CHECK
P.OUT 100%

i |}

it
OUTPUT CHECK
ST.OUT CLOSE

st 'a

OUTPUT CHECK

v

\

EX EX1

1 |

| ¢ ? |
> OUTPUT CHECK
MODE OFF
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5-7-2 : Prufung des Messkreises mit Analogausgangen

5-54

Priufung des Analogausgangs

Zur Priifung der Analogausgédnge kann der magnetisch-induktive Durchflussmesser
als Konstantstromquelle betrieben werden. Dabei kann der gesamte Ausgangskreis
einschlieBlich angeschlossener Gerdte wie Schreiber oder Regler gepriift werden.

Grundeinstellung

Zeigt den aktuellen Ausgangswert an.

Einstellbereich
Der Einstellbereich betrdgt 0 bis 100%.

Fiihren Sie die Priifung der Analogausginge wie folgt aus:

Schritt Ablauf Anzeige

1 Rufen Sie den WARTUNGSMODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30) und wiihlen Sie 20.0 %

) . . > OUTPUT CHECK
die rechts abgebildete Anzeige an. MODE OFF
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. 20.0 %
Taste T driicken. Nach dem Umschalten der g I\O/IgII;FI,EUT CHOESFK
Anzeige von OFF (aus) auf ON (ein) ist der =
Ausgangspriifungs-Modus dann aktiv. 200 %
> OUTPUT CHECK
MODE ON
20.0 %
> OUTPUT CHECK

[.OUT 000.0%

3 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf den
Wert zu positionieren, den Sie zur Priifung éindern 20.0 %
méchten. > OUTPUT CHECK
1.OUT 000.0%
4 Driicken Sie die Tasten T und 4, um den
gewiinschten Wert fiir die Priifung einzustellen. 20.0 %

> OUTPUT CHECK

Das Beispiel rechts zeigt eine Einstellung d
as Beispiel rechts zeigt eine Einstellung des LOUT 100.0%

Analogausgangs auf 100% des Bereichs, also
20 mA.

5 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (>)
zu stellen. 20.0 %
Bei Betitigung der Taste T oder | kehrt der OUTPUT CHECK

. [.OUT 100.0%
Analogausgang wieder zum Momentanwert
zuriick.

\Y
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5-7-3 : Prufung des Messkreises mit Impulsausgangssignalen

Prifung des Impulsausgangs

Zur Priifung des Impulsausgangs kann der magnetisch-induktive Durchflussmesser als
Impulsgeber betrieben werden.

Diese Anzeige ist nur verfiigbar, wenn die Funktion des Ausgangs unter FUNC SET
im ENGINEERING-MODUS (s. ,,5-6-2 : Einstellung von Impulsausgang oder
Kontaktausgang®) auf Impulsausgang eingestellt wurde.

Grundeinstellung

Zeigt den aktuellen Ausgangswert an.

Einstellbereich
Der Einstellbereich betrdgt 0 bis 100%.

Fiihren Sie die Priifung des Impulsausgangs wie folgt aus:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den WARTUNGSMODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30) und wiihlen Sie R CH2IE()C?( %
die rechts abgebildete Anzeige an. = MODE OFF
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. 20.0 %
Driicken Sie die Taste ,,-“. Nach dem Umschalten > 3%EPEUT CHOEFCFK
der Anzeige von OFF (aus) auf ON (ein) ist der =
Ausgangspriifungs-Modus dann aktiv. 200 %
> OUTPUT CHECK
MODE ON
20.0 %
> OUTPUT CHECK

L.OUT 000.0%

3 Driicken Sie die Taste T, bis Sie die abgebildete

Anzeige erhalten. 200 %
> OUTPUT CHECK
P.OUT 000.0%
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf den
Wert zu positionieren, den Sie zur Priifung dndern 20.0 %
méchten. > OUTPUT CHECK
P.OUT 000.0%
5 Driicken Sie die Tasten T und {, um den
gewiinschten Wert fiir die Priifung einzustellen. 20.0 %

> OUTPUT CHECK

Das Beispiel zeigt eine I Isfi
as Beispiel zeigt eine Impulsfrequenz LOUT 100.0%

entsprechend einem Durchflusssignal von 100%.

6 Driicken Sie die Taste = einmal, um den Cursor
auf die rechts gezeigte Position zu stellen. 20.0 %
Bei Betdtigung der Taste T oder { kehrt der OUTPUT CHECK

. 1.OUT 100.0%
Impulsausgang wieder zum Momentanwert
zurlick.

\Y
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5-7-4 : Prufung des Messkreises mit Kontaktausgangssignalen

5-56

Priufung des Kontaktausgangs

Der Kontaktausgang des magnetisch-induktiven Durchflussmessers kann ein- und
ausgeschaltet werden, um den Messkreis zu priifen.

Diese Anzeige ist nur verfiigbar, wenn die Funktion des Ausgangs unter FUNC SET
im ENGINEERING-MODUS (s. ,,5-6-2 : Einstellung von Impulsausgang oder
Kontaktausgang*) auf einen Kontaktausgang eingestellt wurde.

Grundeinstellung

Zeigt den aktuellen Kontaktausgangsstatus an.

Einstellbereich
Einstellbereich: ,,CLOSE* fiir SchlieBen und ,,OPEN“ fiir Offnen.

Fiihren Sie die Priifung des Kontaktausgangs wie folgt aus:

Schritt Ablauf Anzeige

1 Rufen Sie den WARTUNGSMODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30) und wiihlen Sie 20.0 %

. . . > OUTPUT CHECK
die rechts abgebildete Anzeige an. MODE OFF
2 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. 200 %

Taste T driicken. Nach dem Umschalten der > OUTPUT CHECK

Anzeige von OFF (aus) auf ON (ein) ist der MODE OFF
Ausgangspriifungs-Modus dann aktiv. 200 %
> OUTPUT CHECK
MODE ON
200 %
> OUTPUT CHECK
l.OUT 000.0%
3 Driicken Sie die Taste T zweimal, um die
abgebildete Anzeige zu erhalten. 200 %
Der Kontaktausgang hat nun den angezeigten > OUTPUT CHECK
Zustand. ST.OUT  CLOSE
4 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf die
Position OPEN oder CLOSE zu stellen, die den 200 %

> OUTPUT CHECK

Zustand des Kontaktausgangs angibt.
ST.OUT  CLOSE

5 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf (>)
zu stellen. 12.3 %
Bei Betitigung der Taste T oder { kehrt der OUTPUT CHECK
Kontaktausgang wieder zu dem durch das STOUT _ CLOSE
Messsignal definierten Zustand zuriick.

v
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5-7-5 : Konfiguration im Kalibrierungsmodus

Einfuhrung

Im KALIBRIERUNGSMODUS stehen folgende Einstellungen und Parameter zur

Verfiigung:

Fiir die Einstellungen im Kalibrierungsmodus ist ein Kalibrator erforderlich.

Fehlerhafte Einstellungen kdnnen zu einer ungenauen Durchflussmessung fiihren.
Bitte wenden Sie sich wegen der Kalibrierung an Thre lokale YAMATAKE-Vertretung.

Parameter Beschreibung Anzeige
CAL EX Stellt den Speisestrom auf 123 %
LOW3,5 mA 3,5 mA ein. > CALEX OFF
~LOW 3.5mA
CAL EX Stellt den Speisestrom auf
4,9 mA 4,9 mA ein. 123 %
> CAL EX OFF
4.9 mA
CAL EX Stellt den Speisestrom auf
7,0 mA 7,0 mA ein. 12.3 %
> CAL EX OFF
7.0 mA
CAL EX Stellt den Speisestrom auf
11,9 mA 11,9 mA ein. 12.3 %
> CAL EX OFF
11.9 mA
CAL EX Stellt den Speisestrom auf
14,0 mA 14,0 mA ein. 123 %
> CAL EX OFF
14.0 mA
CAL L.OUT Stellt den Analogausgang auf
LOW4,000 mA 4 mA ein. 123 %
> CAL L.OUT OFF
LOwW 4.000 mA
CAL L.OUT Stellt den Analogausgang auf
HIGH20,00 mA 20 mA ein. 123 %
> CAL I.OUT OFF
HIGH 20.000 mA
CAL P.OUT Stellt den Impulsausgang auf
FREQ90 Hz 90 Hz ein. 123 %
> CAL POUT OFF
FREQ 90 Hz
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Parameter Beschreibung Anzeige
CAL GAIN Stellt die Verstdarkung am
ZERO Nullpunkt von 0 m/s ein. 123 %
> CAL GAIN OFF

ZERO READY

CAL GAIN Stellt die Verstdrkung bei
2,5 m/s 2,5 m/s ein. 12.3 %
> CAL GAIN OFF
2.5m/s READY
CAL GAIN Stellt die Verstarkung bei
10,0 m/s 10,0 m/s ein. 12.3 %

v

CAL GAIN OFF
10.0m/s  READY
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Anzeigenfolge
Die Anzeigen des KALIBRIERUNGSMODUS erscheinen in der nachstehend

gezeigten Abfolge:

> CAL EX OFF
LOW 3.5mA

1 ]

| ¢ T |
> CAL EX OFF
4.9 mA

1 }

| ¢ T |
> CAL EX OFF
7.0 mA

i '

st fm
> CAL EX OFF
11.9 mA

v
o
>
—
m
x

OFF
14.0 mA

i |

sl 1a
> CAL |.OUT OFF
LOW 4.000 mA

i '

| ¢ ? |
CAL 1.OUT OFF
HIGH 20.000 mA

ay fm

CAL POUT  OFF

v

v

FREQ 90 Hz
t |}
il 1a
> CAL GAIN
ZERO READY
i |}
it
> CAL GAIN
2.5m/s READY
t |}
[ | ¢ ? [ |

v

CAL GAIN
10.0 m/s READY

i |}
[
> CRITICAL
MODE OFF
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5-7-6 : Konfiguration

im Kritischen Modus

Einfuhrung
Im KRITISCHEN MODUS stehen folgende Einstellungen und Parameter zur
Verfiligung:
Parameter Beschreibung Anzeige
ROM VER Zeigt ROM-Version und -Datum an.
DATE 20.0 %
> ROM VER. i
DATE  YY-MM-DD
SHIPPING DATA Sie koénnen die Betriebs- und
(Grundeinstellung) Konfigurationsparameter des 20.0 %
RECOVERY Gerétes wieder auf die 2 SHEOP ING  DATA
Werkseinstellung/Grundeinstellung RECOVERY READY
zuriicksetzen.
Diese Daten werden vor Versand
des Gerites eingerichtet und werden
daher auch als ,,Versanddaten*
bezeichnet.
Dies umfasst Kalibrierungsdaten
und Werkseinstellungen oder fiir
Daten, die vom Anwender
konfiguriert werden konnen.
INITIAL Beim Wiederherstellen der
DATA Produktionsdaten werden alle 20.0 %
RECOVERY Kalibrierungsdaten und > INITIAL DATA
Konfigurationsparameter geldscht. RECOVERY READY

VERWENDEN SIE DIESE
FUNKTION NICHT.

Anzeigenfolge

Die Anzeigen des KRITISCHEN MODUS erscheinen in der nachstehend gezeigten

Abfolge:

A VORSICHT | >

5-60

> ROM VER. 3.00
DATE 02-07-15
1 }
ar 'a
> SHIPPING _ DATA VORSICHT
RECOVERY READY Die Produktionsdaten (INITIAL DATA
t ¢ ? | RECOVERY) diirfen nur von einem
u u YAMATAKE-Techniker wiederhergestellt
INITIAL DATA werden.
RECOVERY READY VERWENDEN SIE DIESE FUNKTION
| | NICHT.
[ ¢ ? [ Diese Funktion 16scht beim Aktivieren alle
> OUTPUT CHECK Kal@br?erungsdaten. Das Geréi'f: muss dann zur
MODE OFF Kalibrierung an das Werk zuriickgesandt
werden.

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C



Yamatake Corporation Bedienung uiber das Anzeigen-/Tastenfeld

5-7-7 : Anzeige von ROM-Version und Datum

Anzeige der ROM-Version

In dieser Anzeige kdnnen Sie ROM-Version und -Datum des Messumformers abrufen.

Zeigen Sie ROM-Version und -Datum wie folgt ab:

Schritt Ablauf Anzeige
1 Rufen Sie den WARTUNGSMODUS auf (s.
Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie die 200 %
Taste T oder {, um die abgebildete Anzeige zu 2 I\?IgerIIDEUT CHOE'EFK
erhalten.
2 Driicken Sie die Taste T zweimal, um die
abgebildete Anzeige zu erhalten. 20.0 %
> CRITICAL
MODE OFF
3 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. Driicken Sie die Taste -, um die 200 %
Anzeige von OFF (aus) auf ON (ein) zu stellen. > CRITICAL
MODE  ON

4 Nach dem Aufrufen des Kritischen Modus
erscheint die rechts abgebildete Anzeige. In dieser
Anzeige konnen ROM-Version und -Datum
abgelesen werden.

v

ROM VER. i
DATE  YY-MM-DD
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5-7-8 : Wiederherstellen der Grundeinstellung

5-62

Wiederherstellen der Grundeinstellung (SHIPPING DATA RECOVERY)

Mit dem Wiederherstellen der Grundeinstellung wird das Gerit wieder in den Zustand

versetzt, den es beim Versand hatte.

Bitte beachten Sie, dass bei diesem Vorgang alle eigenen Einstellungen und Daten

verloren gehen.

Stellen Sie die Grundeinstellung wie folgt wieder her:

Schritt Ablauf

Anzeige

1 Rufen Sie den WARTUNGSMODUS auf (s.

Abschnitt 5-5-9 auf Seite 5-30). Betétigen Sie die 20.0 %
Taste T oder {, um die abgebildete Anzeige zu 2 ﬁ/lg::—)PEUT CHoElfFK
erhalten.
2 Driicken Sie die Taste T zweimal, um die
abgebildete Anzeige zu erhalten. 200 %
> CRITICAL
MODE OFF
3 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf OFF
zu stellen. Driicken Sie die Taste T, um die CRITICAL 20.0 %
Anzei OFF f ON (ei tellen. g
nzeige von (aus) au (ein) zu stellen MODE ON
Nach dem Aufrufen des Kritischen Modus 200 %
erscheint die rechts abgebildete Anzeige. > ROM VER. i
DATE  YY-MM-DD

4 Driicken Sie die Taste T, bis Sie die abgebildete

Anzeige erhalten. 200 %
> SHIPPING  DATA
RECOVERY READY
5 Driicken Sie die Taste =, um den Cursor auf
. READY* zu stellen, und halten Sie die Taste T 200 %

fiir drei Sekunden gedriickt.

> SHIPPING  DATA

RECOVERY READY
6 Die Grundeinstellung wird wiederhergestellt.
Dabei erscheint die rechts abgebildete Anzeige. 200 %
> SHIPPING DATA
RECOVERY ON
8.8.8.8.8.8.8.8
ENEEEENNEEEENEEE
EEEEEEENEEEEEEEE
SELF CHECK
MODE
7 Nachdem die Grundeinstellung wieder geladen
ist, erscheint wieder die Anzeige des 200 %
MESSBETRIEBs. 01.94 m’h
WPO 00069401
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5-8 : Beschreibung der Fehlermeldungen

Einfuhrung
Fehler sind in kritische Fehler und nicht-kritische Fehler unterteilt.

Kritischer Fehler

Kritische Fehler verhindern die einwandfreie Funktion des magnetisch-induktiven
Durchflussmessers und konnen zu Schiaden am Durchflussmesser fiihren, wenn sie
nicht behoben werden. Wenn wihrend des Betriebs ein kritischer Fehler auftritt,
erscheint eine Fehlermeldung auf der Anzeige des Messumformers, und der Ausgang
nimmt die Sicherheitsstellung an. Auf dem Display werden die Fehlermeldung sowie
die Ergebnisse der Selbstdiagnose angezeigt.

Fiihren Sie die entsprechenden Abhilfemallnahmen aus, wie unten in der Spalte
,,Aktionen* beschrieben.

Fehlerkodes kritischer Storungen

Flil(::f:- Fehlerbeschreibung Tatigkeit LCD-Display
Err-02 |CPU (ROM, RAM) . Versorgung aus- und
Priifsummenfehler einschalten. Err - 02
. ROM austauschen. CPU CHECK
. Hauptplatine ERROR
austauschen.
Err-04 | Nicht-fliichtiger . Versorgung aus- und
Speicher (NVM) einschalten. Err-04
Fehler beim Lesen . Hauptplatine NVM CHECK
nach Schreibzugriff austauschen. ERROR

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C

5-63



Bedienung uiber das Anzeigen-/Tastenfeld

Yamatake Corporation

5-64

Nicht-kritische Fehler

Nicht-kritische Fehler beeintrachtigen den Betrieb des Durchflussmessers nicht
ernsthaft. Wenn die Selbstdiagnose einen Fehler als nicht-kritischen Fehler einstuft,
nimmt der Ausgang nicht die Sicherheitsstellung an, sondern gibt weiterhin den
Messwert aus.

Bei einer ungiiltigen Einstellung wird zunéchst fiir eine Sekunde eine Fehlermeldung
angezeigt, anschlieend erscheint die Anzeige mit dem ungiiltigen Wert.

Fehlerkodes bei Einstellfehlern

Fe(tl;zrk Fehlerbeschreibung Tatigkeit LCD-Display
Err-12 |Falsche Alarmgrenzwerte | Grenzwerte so einstellen,

eingestellt
Die Einstellung HI < LO
ist unzuléssig.

dass HI>LO.

Err-12
SETTING ERROR
HI<LO

Err-21 |Eingestellter Endwert ist | Priifen Sie die
12 m/s oder groBer. Einstellungen von Err - 21
Durchflussbereich und SPAN ERROR
Detektordaten (Nennweite OVER 12 m/s
und Detektortyp).
Err-22  |Impulsfrequenz zu hoch | 1. Zéhlerfaktor priifen
oder zu niedrig. 2. Einstellung der Err - 22
Unterschiedliche Impulsfrequenz priifen. PULSE WEIGHT
Einheiten fiir Endwert und | 3. Einheitliche Einheiten SETTING ERROR
Zdhlerfaktor einstellen.
Beispiel:
Endwert SPAN: m>/h
Zahlerfaktor t/h
Err-23 | Die Impulsbreite ist zu Priifen Sie folgende
grof3. Einstellungen: Err - 23
PULSE WIDTH

Das Tastverhéiltnis des
Impulsausgangs betragt
70% oder mehr.

1. Impulsbreite
2. Zahlerfaktor
3. SPAN

OVER DUTY70%
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Kapitel 6: Wartung und Fehlersuche

Kapitellibersicht

Dieses Kapitel beschreibt die Wartung und Fehlersuche des Instruments. Fiithren Sie
bei Fehlern die entsprechenden Wartungsmafinahmen aus.
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6-1 : Wartung und Inspektion der Teile

Austausch des Anzeige-/Tastenfeldes
Ablauf

Fiihren Sie den Austausch wie folgt aus.

Schritt Ablauf

1 Schalten Sie die Versorgungsspannung des Messumformer am
Trennschalter ab.

2 Die Frontabdeckung des Messumformers ist mit Inbusschrauben (M3)
befestigt. Losen Sie diese Schrauben mit einem Inbusschliissel (1,5).

3 Drehen Sie die Frontabdeckung des Messumformers mit dem dafiir
vorgesehenen Werkzeug entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie
abzunehmen.

Anmerkung Ziehen Sie die Frontabdeckung gerade und vorsichtig
nach vorne hin ab.

4 Entfernen Sie die 3 Befestigungsschrauben.
5 Ziehen Sie die alte Karte heraus.
6 Richten Sie die neue Karte zum Stecker im Messumformer aus.

Anmerkung Achten Sie darauf, dass die Karte in der gewiinschten
Lage ausgerichtet ist. Das Anzeigen-/Tastenfeld kann je
nach Montageposition des Instruments in zwei Stellungen
eingebaut werden.

7 Befestigen Sie die Karte wieder mit den 3 Schrauben.
Anmerkung Der Stecker wird beim Anziehen der Schrauben
angedriickt.
8 Bringen Sie die Frontabdeckung wieder an.

Anmerkung Achten Sie darauf, nicht die Finger an der Kante der
Abdeckung oder am Gewinde einzuklemmen.

Abbildung 6-1 Austausch des Anzeigen-/Tastenfeldes
(mit abgenommener Abdeckung gezeigt)

Anmerkung Detektor nicht in Umgebungen mit hohen Temperaturen und
Feuchtigkeit, Staub oder korrosiven Atmosphdren auspacken oder

offnen.
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6-2 : Fehlersuche

Fehlerarten

Einfiihrung

Wenn ein Problem bei der Inbetriebnahme des Instruments oder im Betrieb auftritt,
kommen drei grundlegende Arten von Ursachen in Betracht.

* Abweichungen zwischen technischen Daten und tatséchlichen
Betriebsbedingungen

» Falsche Einstellungen oder Fehlbedienung
* Funktionsstorungen des Instruments.

Wenn wihrend des Betriebs ein Problem auftritt, stuft die Selbstdiagnose des
Instruments den Fehler als kritisch oder nicht-kritisch ein. Das Instrument zeigt den
Fehler an und verhilt sich entsprechend.

Kritischer Fehler

Kritische Fehler verhindern die einwandfreie Funktion des magnetisch-induktiven
Durchflussmessers und konnen zu Schiaden am Durchflussmesser fithren, wenn sie
nicht behoben werden. Wenn wihrend des Betriebs ein kritischer Fehler auftritt,
erscheint eine Fehlermeldung auf der Anzeige des Messumformers und der Ausgang
nimmt die Sicherheitsstellung ein. Die Fehlermeldung und Ergebnisse der
Selbstdiagnose konnen iiber die Kommunikationsfunktionen ausgelesen werden
(SFC-, HART-Kommunikationsgerit).

Nicht-kritischer Fehler

Nicht-kritische Fehler beeintrachtigen den Betrieb des Durchflussmessers nicht
ernsthaft. Wenn die Selbstdiagnose einen Fehler als nicht-kritischen Fehler einstuft,
nimmt der Ausgang nicht die Sicherheitsstellung an, sondern gibt weiterhin den
Messwert aus.
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Probleme bei der Inbetriebnahme

Fehlersuche

Wenn bei der Inbetriecbnahme Probleme auftreten, fiihren Sie die nachstehend
aufgefiihrten Schritte aus. Falls das Problem damit nicht behoben ist, kann unter
Umsténden ein Defekt am Gerit vorliegen. Bitte wenden Sie sich an Thre lokale

YAMATAKE-Vertretung.

Storung

Fehlerursache und Abhilfe

Keine Anzeige nach dem
Einschalten

» Uberpriifen Sie, dass die Spannungsversorgung im
spezifizierten Bereich liegt.

» Uberpriifen Sie die Verdrahtung.

» Uberpriifen Sie, dass die Umgebungstemperatur
tiber -20°C (-4°F) liegt.

Kein Ausgangssignal bei
eingeschaltetem Gerit

» Uberpriifen Sie die Signalverdrahtung.

Kommunikation fehlerhaft

» Uberpriifen Sie die Signalverdrahtung. Ein
Biirdewiderstand von 250 Q oder mehr ist
erforderlich (SFC).

» Uberpriifen Sie den Anschluss des
Kommunikationsgerites. (Beim SFC muss die
Polaritit beachtet werden.)

* Es muss ein SFC der Version 7.0 oder héher
verwendet werden. Frithere Versionen werden nicht
unterstiitzt.

* Ist die Geritebeschreibungsdatei (DD) fiir das
Modell MTG in das HART-Kommunikationsgerat
heruntergeladen? Die Geréteschreibung fiir den
MTG muss aus dem HCF-KIT-IIT (HCF DD
Library Host DD Distribution) Release 2002
Nummer 3 oder spéter stammen.

Kein Impulsausgang

« Uberpriifen Sie Zihlertyp, Eingangsspezifikationen
und Schaltleistung der Kontakte.

» Uberpriifen Sie die Impulseinstellung am
Durchflussmesser.
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Fehlersuche

Fehler wahrend des Betriebs

Wenn im laufendem Betrieb Probleme auftreten, fithren Sie die nachstehend

aufgefiihrten Schritte aus.

1. Suchen Sie das Storungssymptom in der Tabelle auf dieser Seite und fiihren Sie
die unter ,,Fehlerursache und Abhilfe* beschriebenen Schritte aus.

2. Wenn die Kommunikation mit dem Instrument moglich ist, lesen Sie die
Fehlermeldung und Ergebnisse der Selbstdiagnose aus. Fiihren Sie die unter
,Fehlermeldungen und Fehlersuche* beschriebenen Schritte aus.

3. Falls das Problem damit nicht behoben ist, kann unter Umstdnden ein Defekt am
Gerit vorliegen. Bitte wenden Sie sich an Ihre lokale YAMATAKE-Vertretung.

Storung Fehlerursache und Abhilfe
Das Ausgangssignal » Uberpriifen Sie, ob das Instrument korrekt geerdet ist.
schwankt libermaBig, « Uberpriifen Sie, ob die Démpfungskonstante korrekt
liber den zu erwartenden | eingestellt ist.
Durchflussbereich * Reinigen Sie die Elektroden.

hinaus

Ausgangssignal liegt
iiber 100%.

» Uberpriifen Sie, ob der Bereich korrekt eingestellt ist.
« Uberpriifen Sie, ob der Nullpunkt korrekt eingestellt
ist.

Ausgangssignal bleibt
auf 0%

» Uberpriifen Sie die Signalverdrahtung.

» Uberpriifen Sie die Ventile vor und hinter dem
Instrument.

» Uberpriifen Sie, ob der Bereich korrekt eingestellt ist.

» Uberpriifen Sie, ob das Gerit auf ein
Stromausgangssignal eingestellt ist.

* Betétigen Sie die Taste CLR (Loschen) am SFC, um
diese Betriebsart zu verlassen.

» Uberpriifen Sie, ob die Durchflussrate unter der
Schaltschwelle fiir niedrigen Durchfluss liegt.

» Uberpriifen Sie die FlieBrichtung.

» Uberpriifen Sie die Medienbedingungen (ob der
Detektor unvollstandig gefiillt ist, die Leitfahigkeit zu
hoch ist, Rauschen usw.).

Ausgang offen

* Fiihren Sie die unter ,,Fehlermeldungen und Abhilfe*
beschriebenen Schritte aus.

Impulsausgang zu hoch
oder zu niedrig fiir den
Brennwert

* Ist die Impulseinstellung korrekt (Tastverhéltnis und
Breite)?

* Ist das Ausgangssignal vom Hauptgerit korrekt?

* [st ein geeigneter Impulszédhler angeschlossen?

* Ist die Schaltschwelle auf einen Wert zwischen 0 und
10% eingestellt?
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Wartung und Fehlersuche Yamatake Corporation

6-3 : Ersatzteile

6-3-1: Ersatzteile fur Modelle mit integrierter Anzeige

N 18-2

Abbildung 6-2 Ersatzteile fiir Modelle mit integrierter Anzeige
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Yamatake Corporation

Wartung und Fehlersuche

Tabelle 6-1 Ersatzteile fiir Modelle mit integrierter Anzeige
Nr. Teilenummer Teilebezeichnung
1 80382679-00100 Klemmenbaugruppe
2 | HS309-230-16000 | Schraube
3 | 80382684-00100 Hauptplatine
4 | 80382689-00100 LCD-Karte
5 83958309-00100 Distanzbolzen
6 | HS311-530-06200 | Schraube
7 | 80382637-00100 Kabel LCD-Hauptplatine
8 Stopfen (G1/2)
9 Stopfen (1/2" NPT)
10 Stopfen (CM20)
11 Kunststoffdurchfiihrung
12 Wasserdichte Durchfithrung (Messing vernickelt)
13 Gehause (Anschluss fiir G1/2-Durchfiihrung,
Standardausfiihrung)
80382671-00200 Gehiuse (Anschluss fiir 1/2" NPT-Durchfiihrung,
Standardausfiihrung)
80382671-00300 Gehduse (Anschluss fiir CM20-Durchfiihrung,
Standardausfiihrung)
80382671-00400 Gehiduse (Anschluss fiir G1/2-Durchfiihrung,
korrosionsgeschiitzte Ausfithrung)
80382671-00500 Gehiuse (Anschluss fiir 1/2" NPT-Durchfiihrung,
korrosionsgeschiitzte Ausfithrung)
80382671-00600 Gehduse (Anschluss fiir CM20-Durchfiihrung,
korrosionsgeschiitzte Ausfithrung)
14 | 80382673-00100 Anzeigenabdeckung (Standardausfiihrung)
80382673-00200 Anzeigenabdeckung (korrosionsgeschiitzte
Ausfiihrung)
15 | 80277719-00100 Klemmenabdeckung (Standardausfiihrung)
80277719-00300 Klemmenabdeckung (korrosionsgeschiitzte
Ausfiihrung)
16 | HS311-230-05000 | Schraube
17 | 80356995-00100 Schraube
18 | S. Tabelle 6-4 Erdungsring, Sandwich-Ausfiihrung
18-1 | S. Tabelle 6-4 Schraube
18-2 | S. Tabelle 6-4 PTFE-Dichtung fiir Erdungsring aus anderem
Material als SUS
18 | S. Tabelle 6-5 Erdungsring, Flansch-Ausfiihrung
18-1 | S. Tabelle 6-5 Schraube
18-2 | S. Tabelle 6-5 PTFE-Dichtung fiir Erdungsring aus anderem
Material als SUS

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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Wartung und Fehlersuche Yamatake Corporation

6-3-2: Ersatzteile fur externen Messumformer

Abbildung 6-3 Ersatzteile fiir externen Messumformer

6-8 Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C



Yamatake Corporation

Wartung und Fehlersuche

Tabelle 6-2  Ersatzteile fiir externen Messumformer (Modell MTG11B)
Nr. Teilenummer Teilebezeichnung
1 80382354-00100 Klemmenbaugruppe
2 | HS309-230-16000 | Schraube
3 | 80382684-00100 Hauptplatine
4 | 80382689-00100 LCD-Karte
5 | 83958309-00100 Distanzbolzen
6 | HS311-530-06200 | Schraube
7 | 80382637-00100 Kabel LCD-Hauptplatine
8 | 80381052-00100 Stopfen (G1/2)
9 | 80352997-00100 Kunststoffdurchfiihrung
10 | 80356020-10100 Wasserdichte Durchfiihrung (Messing vernickelt)
11 | 80382366-00100 Gehduse (Anschluss fiir G1/2-Durchfiihrung,
Standardausfiihrung)
80382366-00400 Gehduse (Anschluss fiir G1/2-Durchfiihrung,
korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung)
12 | 80382673-00100 Anzeigenabdeckung (Standardausfithrung)
80382673-00200 Anzeigenabdeckung (korrosionsgeschiitzte
Ausfiihrung)
13 | 80382673-00300 Klemmenabdeckung (Standardausfiihrung)
80382673-00400 Klemmenabdeckung (korrosionsgeschiitzte
Ausfithrung)
14 | HS311-230-05000 | Schraube
15 | 80382358-00100 Signalkabel
16 | 80382372-00100 Abschirmungsplatte
17 | HS398-204-18000 | Schraube

Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C
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Wartung und Fehlersuche Yamatake Corporation

6-3-3: Ersatzteile fur Modelle mit externem Detektor

Abbildung 6-4 Ersatzteile fiir Modelle mit externem Detektor

Tabelle 6-3 Ersatzteile fiir Modelle mit externem Detektor

Nr. Teilenummer Teilebezeichnung
1 80380573-00100 | Klemmenbox-Abdeckung (Standardausfiihrung)
80380573-00300 | Klemmenbox-Abdeckung (korrosionsgeschiitzte
Ausfiihrung)
2 80380571-00100 | Klemmenbox (Anschluss fiir G1/2-Durchfiihrung,
Standardausfiihrung)
80380571-00900 | Klemmenbox (Anschluss fiir G1/2-Durchfiihrung,
korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung)
3 | 80380584-00100 | MSR-Schild
4 | HS311-230-05000 | Schraube
5 | 80356995-00100 | Schraube
6 | 80381052-00100 | Stopfen (G1/2)
7 | 80352997-00100 | Kunststoffdurchfiihrung
8 | 80356020-10100 | Wasserdichte Durchfiihrung (Messing vernickelt)
9 | HS311-240-06000 | Erdungsklemme
10 | S. Tabelle 6-4 Erdungsring, Sandwich-Ausfithrung
10-1 | S. Tabelle 6-4 Schraube
10-2 | S. Tabelle 6-4 PTFE-Dichtung fiir Erdungsring aus anderem Material
als SUS
10 | S. Tabelle 6-5 Erdungsring, Sandwich-Ausfiihrung
10-1 | S. Tabelle 6-5 Schraube
10-2 | S. Tabelle 6-5 PTFE-Dichtung fiir Erdungsring aus anderem Material
als SUS
11 | S. Tabelle 6-6 Gewindebolzen und Mutter fiir Detektor in Sandwich-
Ausfiihrung
12 | S. Tabelle 6-7 Spezialwerkzeug zum Zentrieren fiir Detektor in
Sandwich-Ausfiihrung
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Yamatake Corporation

Wartung und Fehlersuche

Tabelle 6-4 Erdungsring, Sandwich-Ausfiihrung
Erdungsring- Durch- . .
Material messer Teilenummer Stk. Teilenummer Stk.
(mm)

SUS316 2,5/5 80380639-00100 1 HS314203-05000 1
10 80380639-00200 1 HS314203-05000 1

15 80380639-00300 1 HS314203-05000 1

25 80380640-00100 1 HS314203-05000 1

40 80380641-00100 1 HS311230-06000 1

50 80380641-00200 1 HS311230-06000 1

65 80380641-00300 1 HS311230-06000 1

80 80380641-00400 1 HS311240-06000 1

100 80380641-00500 1 HS311240-06000 1

150 80380641-00700 1 HS311240-06000 1

200 80380641-00800 1 HS311240-06000 1

ASTM B575 2,5/5 80380614-00100 1 HS314203-05000 1
(vergleichbar mit 10 80380615-00100 1 HS314203-05000 1
Hastelloy C-276) 15 80380616-00100 1 HS314203-05000 1
25 80380617-00100 1 HS314203-05000 1

40 80380618-00100 1 HS311230-06000 1

50 80380619-00100 1 HS311230-06000 1

65 80380620-00100 1 HS311230-06000 1

80 80380621-00100 1 HS311240-06000 1

100 80380622-00100 1 HS311240-06000 1

150 80380624-00100 1 HS311240-06000 1

200 80380625-00100 1 HS311240-06000 1

Titan 2,5/5 80380614-00200 1 HS314203-05000 1
10 80380615-00200 1 HS314203-05000 1

15 80380616-00200 1 HS314203-05000 1

25 80380617-00200 1 HS314203-05000 1

40 80380618-00200 1 HS311230-06000 1

50 80380619-00200 1 HS311230-06000 1

65 80380620-00200 1 HS311230-06000 1

80 80380621-00200 1 HS311240-06000 1

100 80380622-00200 1 HS311240-06000 1

150 80380624-00200 1 HS311240-06000 1

200 80380625-00200 1 HS311240-06000 1

Zirkon 2,5/5 80380614-00700 1 HS314203-05000 1
10 80380615-00700 1 HS314203-05000 1

15 80380616-00700 1 HS314203-05000 1

25 80380617-00700 1 HS314203-05000 1

40 80386018-00700 1 HS311230-06000 1

50 80380619-00700 1 HS311230-06000 1

65 80380620-00700 1 HS311230-06000 1

80 80380621-00700 1 HS311240-06000 1

100 80380622-00700 1 HS311240-06000 1

150 80380624-00700 1 HS311240-06000 1

200 80380625-00700 1 HS311240-06000 1
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Wartung und Fehlersuche

Yamatake Corporation
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Tabelle 6-4 Erdungsring, Sandwich-Ausfiihrung
Erdungsring- Durch- . .
Material messer Teilenummer Stk. Teilenummer Stk.
(mm)
Tantal 2,5/5 80380614-00300 1 HS314203-05000 1
10 80380615-00300 1 HS314203-05000 1
15 80380616-00300 1 HS314203-05000 1
25 80380617-00300 1 HS314203-05000 1
40 80380618-00300 1 HS311230-06000 1
50 80380619-00300 1 HS311230-06000 1
65 80380620-00300 1 HS311230-06000 1
80 80380621-00300 1 HS311240-06000 1
100 80380622-00300 1 HS311240-06000 1
150 80380624-00300 1 HS311240-06000 1
200 80380625-00300 1 HS311240-06000 1
Platin 2,5/5 80380614-00400 1 HS314203-05000 1
10 80380615-00400 1 HS314203-05000 1
15 80380616-00400 1 HS314203-05000 1
25 80380617-00400 1 HS314203-05000 1
40 80380618-00400 1 HS311230-06000 1
50 80380619-00400 1 HS311230-06000 1
65 80380620-00400 1 HS311230-06000 1
80 80380621-00400 1 HS311240-06000 1
100 80380622-00400 1 HS311240-06000 1
150 80380624-00400 1 HS311240-06000 1
200 80380625-00400 1 HS311240-06000 1
Durch-
Dichtung messer Teilenummer Stk.
(mm)
PTFE 2,5/5 80380613-00100 1
10 80380613-00200 1
15 80380613-00300 1
25 80380613-00400 1
40 80380613-00500 1
50 80380613-00600 1
65 80380613-00700 1
80 80380613-00800 1
100 80380613-00900 1
150 80380613-01100 1
200 80380613-01200 1
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Yamatake Corporation

Wartung und Fehlersuche

Tabelle 6-5 Erdungsring, Flansch-Ausfithrung
Erdungsring- Durch- . .
Material messer Teilenummer Stk. Teilenummer Stk.
(mm)

SUS316 2,5/5 | 80380151-00100 1 HS311240-06000 1
10 80380151-00200 1 HS311240-06000 1

15 80380151-00300 1 HS311240-06000 1

25 80380648-00900 1 HS311240-06000 1

40 80380648-00100 1 HS311240-06000 1

50 80380648-00200 1 HS311240-06000 1

65 80380648-00300 1 HS311240-06000 1

80 80380648-00400 1 HS311240-06000 1

100 80380648-00500 1 HS311240-06000 1

150 80380648-00700 1 HS311240-06000 1

200 80380648-00800 1 HS311240-06000 1

ASTM B575 2,5/5 | 80380152-00100 1 HS311240-06000 1
(vergleichbar mit 10 80380152-00200 1 HS311240-06000 1
Hastelloy C-276) 15 80380152-00300 1 HS311240-06000 1
25 80380630-00100 1 HS311240-06000 1

40 80380631-00100 1 HS311240-06000 1

50 80380632-00100 1 HS311240-06000 1

65 80380633-00100 1 HS311240-06000 1

80 80380634-00100 1 HS311240-06000 1

100 80380635-00100 1 HS311240-06000 1

150 80380637-00100 1 HS311240-06000 1

200 80380638-00100 1 HS311240-06000 1

Titan 2,5/5 | 80380152-30100 1 HS311240-06000 1
10 80380152-30200 1 HS311240-06000 1

15 80380152-30300 1 HS311240-06000 1

25 80380630-00200 1 HS311240-06000 1

40 80380631-00200 1 HS311240-06000 1

50 80380632-00200 1 HS311240-06000 1

65 80380633-00200 1 HS311240-06000 1

80 80380634-00200 1 HS311240-06000 1

100 80380635-00200 1 HS311240-06000 1

150 80380637-00200 1 HS311240-06000 1

200 80380638-00200 1 HS311240-06000 1

Zirkon 2,5/5 | 80380751-10100 1 HS311240-06000 1
10 80380751-10200 1 HS311240-06000 1

15 80380751-10300 1 HS311240-06000 1

25 80380630-00700 1 HS311240-06000 1

40 80380631-00700 1 HS311240-06000 1

50 80380632-00700 1 HS311240-06000 1

65 80380633-00700 1 HS311240-06000 1

80 80380634-00700 1 HS311240-06000 1

100 80380635-00700 1 HS311240-06000 1

150 80380637-00700 1 HS311240-06000 1

200 80380638-00700 1 HS311240-06000 1
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Yamatake Corporation

Teilenummer

Stk.

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

HS311240-06000

[UNNY (VG VI (RPN, VI VI GRS IS RIS VIS [V, (VI VY VI [ GHIN, VN [N U U [N [N, -

Tabelle 6-5 Erdungsring, Flansch-Ausfiihrung
Erdungsring- Durch- .
Material messer Teilenummer Stk.
(mm)
Tantal 2,5/5 80380152-10100 1
10 80380152-10200 1
15 80380152-10300 1
25 80380630-00300 1
40 80380631-00300 1
50 80380632-00300 1
65 80380633-00300 1
80 80380634-00300 1
100 80380635-00300 1
150 80380637-00300 1
200 80380638-00300 1
Platin 2,5/5 80380152-20100 1
10 80380152-20200 1
15 80380152-20300 1
25 80380630-00400 1
40 80380631-00400 1
50 80380632-00400 1
65 80380633-00400 1
80 80380634-00400 1
100 80380635-00400 1
150 80380637-00400 1
200 80380638-00400 1
Durch-
Dichtung messer Teilenummer Stk.
(mm)
PTFE 2,5/5 82728099-00100 1
10 82728099-00200 1
15 82728099-00300 1
25 80380613-00400 1
40 80380613-00500 1
50 80380613-00600 1
65 80380613-00700 1
80 80380613-00800 1
100 80380613-00900 1
150 80380613-01100 1
200 80380613-01200 1
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Yamatake Corporation

Wartung und Fehlersuche

Tabelle 6-6 Gewindebolzen und Mutter (1 Satz pro Detektor erforderlich)
Teilenummer: 80380810-ITEM
Position Durchmesser (mm) Flanschtyp Material
101 25 DIN PN10 SUS304
DIN PN16
DIN PN25
102 40 JIS 10K SUS304
JIS 20K
DIN PN10
DIN PN16
DIN PN25
50 JIS 10K
DIN PN10
DIN PN16
DIN PN25
65 JIS 10K
DIN PN10
DIN PN16
80 JIS G3451 F12
103 50 JIS 20K SUS304
JIS 30K
65 JIS 20K
DIN PN25
80 JIS 10K
DIN PN10
DIN PN16
104 150 JIS G3451 F12 SUS304
105 25 ANSI 150 SUS304
JPI 150
40 ANSI 150 SUS304
JPI 150
106 50 ANSI 150 SUS304
JP1 150
65 ANSI 150
JPI 150
80 ANSI 150
JPI 150
107 50 ANSI 300 SUS304
JP1 300
Modell MTG11A/18A, MTG11B/18B, MTG14C 6-15



Wartung und Fehlersuche Yamatake Corporation

Position Durchmesser (mm) Flanschtyp Material
108 65 ANSI 300 SUS304
JPI 300
80 ANSI 300
JPI 300
109 100 ANSI 300 SUS304
JPI 300
111 25 JIS 10K SUS304
JIS 20K
JIS 30K
112 100 JIS G3451 F12 SUS304
114 80 DIN PN25 SUS304
100 JIS 10K
DIN PN10
DIN PN16
116 40 JIS 30K SUS304
117 65 JIS 30K SUS304
118 80 JIS 20K SUS304
JIS 30K
100 JIS 20K
DIN PN25
121 100 JIS 30K SUS304
128 25 ANSI 300 SUS304
JPI 300
129 100 ANSI 150 SUS304
JPI 150
130 40 ANSI 300 SUS304
JPI 300
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Yamatake Corporation Wartung und Fehlersuche

Tabelle 6-7 Zentrierwerkzeug fiir Detektor in Sandwich-Ausfithrung
(4 Stiick pro Detektor erforderlich)
Teilenummer: 80380811-ITEM

Position Durchmesser (mm) Flanschtyp

005 25 ANSI 150
JPI 150
40 ANSI 150
JPI 150
008 50 JIS 10K
JIS 20K
ANSI 150
JPI 150
65 JIS 10K
JIS20K
80 JIS 10K
100 JIS 10K
009 40 JIS 10K
JIS 20K
80 ANSI 150
JPI 150
010 25 JIS 10K
JIS 20K
ANSI 300
JPI 300
40 DIN PN10
DIN PN16
DIN PN25
50 DIN PN10
DIN PN16
DIN PN25
65 DIN PN10
DIN PN16
DIN PN25
100 DIN PN10
DIN PN16
011 50 ANSI 300
JPI 300
80 DIN PN10
DIN PN16
DIN PN25
012 50 JIS 30K
JIS 30K
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Yamatake Corporation

6-18

Position Durchmesser (mm) Flanschtyp
015 80 JIS G3451 F12
100 JIS G3451 F12
018 65 ANSI 300
JPI 300
80 JIS 20K
100 JIS 20K
019 40 ANSI 300
JPI 300
80 JIS 30K
020 100 DIN PN25
DIN PN40
021 40 JIS 30K
022 65 JIS 30K
025 100 JIS 30K
033 25 DIN PN10
DIN PN16
DIN PN25
035 65 ANSI 150
JPI 150
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